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Parametry sensytometryczne plyt fotopolimerowych
stuzacych do wytwarzania form fleksodrukowych

cyfrowa metoda laserowo-fotochemiczna

Streszczenie — Wyznaczono parametry sensytometryczne wybranych ptyt fotopolimerowych
przeznaczonych do wytwarzania form fleksodrukowych cyfrowa metoda laserowo-fotochemicz-
na. Sporzadzono krzywe charakterystyczne badanych ptyt opisujace funkcyjna zaleznosc¢ grubos-
ci fotoutwardzonej warstwy swiattoczutej od dziesietnego logarytmu naswietlenia. Okreslono
wzgledna $wiattoczuto$é progowa (Sy) i wspotczynnik szybkosci fotoutwardzania (fotosieciowa-
nia) warstwy $wiattoczutej (W). Parametry te wyznaczano stosujac rownania regres;ji liniowej opi-
sujace odcinki prostoliniowe krzywych charakterystycznych poszczegoélnych ptyt fotopolimero-
wych. Wykorzystujac rOwnania regresji okreslono rdwniez optymalny czas naswietlania wstepne-
go badanych ptyt zapewniajacy niezbedna gltebokos¢ reliefu formy fleksodrukowej. Zastosowana
metoda wyznaczania parametréw sensytometrycznych ptyt fotopolimerowych pozwala na ilos-
ciowe poréwnanie réznych ptyt fotopolimerowych pod wzgledem ich parametréw sensytome-
trycznych oraz na ustalenie, w wyniku rozwigzania okre$lonych réwnan regresji, optymalnego
czasu naswietlania wstepnego duzej liczby rozmaitych plyt przy zmianie zadanej gtebokosci relie-
fu formy fleksodrukowej lub zmianie ptyty fotopolimerowej. Wykorzystujac zgromadzone dane
mozna tez, dobierajac odpowiednie parametry, sterowaé procesem naswietlania wstepnego plyt
fotopolimerowych.

Stowa kluczowe: plyty fotopolimerowe, parametry sensytometryczne, swiatloczutos¢, formy
fleksodrukowe, cyfrowa technologia laserowo-fotochemiczna.

SENSITOMETRIC PARAMETERS OF PHOTOPOLYMER PLATES USED FOR THE PRODUC-
TION OF FLEXOGRAPHIC PRINTING FORMS BY THE DIGITAL LASER-PHOTOCHEMICAL
METHOD

Summary — The sensitometric parameters of selected photopolymer plates designated for use in
the production of flexographic forms by the digital laser-photochemical method have been deter-
mined. Characteristic curves for the selected plates indicating the dependence of the thickness (d)
of the hardened photosensitive layer as a function of the logarithm of irradiation (log H) were ob-
tained (Fig. 2). The relative photosensitivity threshold (S,) and the coefficient (W) of the rate of
photohardening (photocrosslinking) of the layer were evaluated (Tables 1, 2). The linear regression
equation method, which describes the linear fragments of the obtained curves, was applied to de-
termine the sensitometric parameters of these photopolymer plates as well as the optimal period of
preliminary exposure required to achieve an appropriate depth of relief of the flexographic prin-
ting form (Fig.1). Moreover, this method allows for a quantitative comparison of different photo-
polymer plates, taking into consideration their sensitometric parameters, and the determination of
the optimal preliminary exposure duration for a large number of different plates after a change
either of the required relief depth of the flexographic printing form or of the photopolymer plate
itself. The accumulated data can serve as an essential tool in selecting the most suitable parameters
and controlling the preliminary irradiation process of the polymeric plates.

Keywords: photopolymer plates, sensitometric parameters, photosensitivity, flexographic prin-
ting plates, digital laser-photochemical method.
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Technologia laserowo-fotochemiczna jest obecnie jed-
na z najczesciej stosowanych cyfrowych metod wytwa-
rzania fotopolimerowych form fleksodrukowych. Ptyty
fotopolimerowe uzywane w danej technologii zawierajq
na podiozu poliestrowym swiatloczulq fotoutwardzalna
warstwe pokryta czarng warstwa [1—4]. Swiattoczuta
warstwa plyty rozpuszcza sie w roztworze wymywa-
jacym zawierajacym mieszaning rozpuszczalnikow orga-
nicznych, a pod wplywem promieniowania nadfioleto-
wego (UVA) traci te zdolnos¢ w wyniku fotoinicjowanej
polimeryzacji rodnikowej [5]. Czarna warstwa plyty cha-
rakteryzuje sie duza gestoscia optyczna, nie przepuszcza
promieniowania nadfioletowego i ulega rozktadowi pod
wplywem promieniowania podczerwonego. Proces wy-
twarzania cyfrowych form fleksodrukowych z ptyt foto-
polimerowych obejmuje nastepujace etapy:

— wstepne naswietlanie ptyty promieniowaniem
UVA, od strony przezroczystego podloza poliestrowego,
w celu wytworzenia spolimeryzowanej warstwy w dol-
nej czesci plyty zapewniajacej dobre powiazanie elemen-
tow drukujacych z podtozem;

— laserowe naswietlanie czarnej warstwy ptyty pro-
mieniowaniem podczerwonym prowadzace do powsta-
nia negatywowej kopii reprodukowanego oryginatu;

— wilasciwe naswietlanie ptyty promieniowaniem
UVA od strony wytworzonej czarnej kopii negatywowej,
w trakcie ktérego w naswietlonych obszarach warstwy
$wiattoczutej zachodzi proces fotopolimeryzacji, obszary
te beda tworzy¢ elementy drukujace formy fleksodruko-
wej;

— wymywanie plyty w okreslonym roztworze wy-
mywajacym (najczesciej w mieszaninie rozpuszczalni-
kéw organicznych) w celu usuniecia nienaswietlonych
elementéw warstwy $wiatloczutej i wytworzenia reliefu
drukujacego;

— suszenie formy usuwajace rozpuszczalniki orga-
niczne z warstwy fotopolimerowej;

— doswietlanie formy promieniowaniem UVA
zwiekszajace jej wytrzymato$¢ mechaniczng i odpornos¢
chemiczng;

— doswietlanie formy promieniowaniem UVC w celu
usuniecia kleistosci jej powierzchni [1, 3, 4, 6].

Jednym z podstawowych parametrow formy flekso-
drukowej okreslajacych jejjakosc¢ oraz jakos¢ drukowanej
produkdji, jest gtebokos¢ reliefu [1, 7—9]. Gdy gtebokos¢
reliefu formy drukowej jest zbyt mata (zwtaszcza w przy-
padku formy wykonanej z cienkiej plyty fotopolimero-
wej o grubosci 0,76 —1,14 mm), w procesie drukowania
moze wystepowac efekt tonowania czyli przekazywania
farby przez elementy niedrukujace na zadrukowywane
podloze, jesli zas glebokosc reliefu jest za duza elementy
drukujace o matych wymiarach moga charakteryzowac
si¢ zbyt malg wytrzymatoscia mechaniczng i ulegac
zniszczeniu w procesie drukowania.

Producenci fotopolimerowych ptyt przeznaczonych
do wytwarzania form fleksodrukowych cyfrowa metoda
laserowo-fotochemiczng podaja zazwyczaj zalecany

zakres glebokosci reliefu w odniesieniu do ptyt o okreslo-
nej grubosci. Wybor konkretnej wartosci glebokosci relie-
fu formy fleksodrukowej zalezy jednak od wielu czynni-
kéw technologicznych wystepujacych w procesie druko-
wania, mianowicie: od wielkosci elementéw reproduko-
wanego oryginatu, gtadkosci zadrukowywanego podto-
za, nacisku w strefie kontaktowej miedzy cylindrem for-
mowym a cylindrem dociskowym i stanu technicznego
maszyny drukarskiej. Glgbokos¢ reliefu formy drukowej
przeznaczonej do drukowania obrazéw rastrowych o
wysokiej rozdzielczo$ci, zawierajacych elementy o bar-
dzo matych wymiarach, powinna by¢ mniejsza, niz gte-
bokos¢ reliefu formy przeznaczonej do drukowania sto-
sunkowo duzych elementéw kreskowych. W przypadku
drukowania na podiozu o duzej gtadkosci gleboko$¢ re-
liefu formy fleksodrukowej moze by¢ mniejsza niz wow-
czas, gdy drukuje sie na podiozu o matej gtadkosci [1]. W
warunkach duzego nacisku w strefie kontaktowej mie-
dzy cylindrem formowym a cylindrem dociskowym w
procesie drukowania gltebokos¢ reliefu formy drukowej
powinna by¢ wieksza, niz przy nacisku mniejszym, gdyz
w przeciwnym razie moze wystapi¢ efekt tonowania.
Drukujac na maszynach drukarskich o gorszym stanie
technicznym réwniez nalezy uzywac form fleksodruko-
wych o wigkszej gltebokosci reliefu. Optymalna wartos¢
glebokosci reliefu formy drukowej powinna by¢ ustalana
dla Scisle okreslonych parametréow procesu drukowania
i konkretnej maszyny drukarskie;j.

Do wykonania formy fleksodrukowej o optymalnej
glebokosci reliefu cyfrowa metoda laserowo-fotoche-
miczng konieczna jest wiedza o wplywie parametréw
technologicznego procesu jej wytwarzania oraz parame-
tréow sensytometrycznych ptyt fotopolimerowych na
zmiane tej gleboko$ci. W technologii laserowo-fotoche-
micznej glebokos¢ reliefu formy fleksodrukowej zalezy
od parametréow procesu naswietlania wstepnego ptyty:
wielkosci naswietlenia, czyli iloczynu czasu naswietlania
i natezenia os$wietlenia oraz od temperatury w naswie-
tlarce, a takze od parametrow procesu wymywania: cza-
su wymywania, sily docisku szczotek do powierzchni
plyty i temperatury roztworu wymywajacego [1, 4].
W warunkach stalych parametréw procesu wymywania
oraz statych parametréw natgzenia oswietlenia i tempe-
ratury w naswietlarce gtebokos¢ reliefu formy fleksodru-
kowej zalezy od czasu naswietlania wstepnego. Im wiek-
szy jest czas naswietlania wstepnego, tym wigksza jest
grubos¢ podloza formy fleksodrukowej i tym samym
mniejsza gltebokosc¢ reliefu (rys. 1).

Szybkos¢ zmiany glebokosci reliefu formy fleksodru-
kowej wraz ze zmiana czasu naswietlania wstepnego za-
lezy od parametréw sensytometrycznych plyty fotopoli-
merowej, ktére charakteryzuja wrazliwos¢ warstwy
$wiatloczulej na promieniowanie aktyniczne okreslone-
go zakresu spektralnego (350 —390 nm). Do podstawo-
wych wielko$ci sensytometrycznych zalicza sig: krzywa
charakterystyczna, wzgledng $wiatloczuto$¢ progowa
i wspotczynnik szybkosci procesu fotoutwardzania war-
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Rys. 1. Mikroskopowe zdjecia profilu punktu (200 um) odwzorowanego na cyfrowej formie fleksodrukowej, wykonanej w warun-

kach réznych czaséw naswietlania: t; (a), t, (b), t5 (c) (t; <t <t3)

Fig. 1. Microphotographs of a printing microdot (200 um) profile reproduced on digital flexographic printing plate produced at
various times of preliminary exposure: t;—(a), t,—(b), t;—(c) where t; <t, <t;

stwy Swiatloczutej (nazywany w niektérych zrédtach
literaturowych wspétczynnikiem kontrastowosci) [1, 10,
11].

Celem niniejszej pracy byla ocena parametrow sensy-
tometrycznych ptyt fotopolimerowych przeznaczonych
do wytwarzania form fleksodrukowych cyfrowa metoda
laserowo-fotochemiczna oraz opracowanie metody umo-
zliwiajacej precyzyjne wyznaczenie wartosci czasu na-
$wietlania wstepnego, zapewniajacego optymalna glebo-
kosc¢ reliefu formy fleksodrukowej na podstawie analizy
krzywej charakterystycznej plyty fotopolimerowe;j.

CZESC DOSWIADCZALNA
Materiaty

Obiekty badan stanowity cyfrowe fotopolimerowe
plyty fleksodrukowe réznych producentéw, mianowicie:
nyloflex ACE-DII 1,14 (Flint Group), nyloflex FAH-DII
1,14 (Flint Group), cyrel DPI 1,14 (Du Pont), AFP DHD
1,70 (Asahi), cyrel DPN 1,70 (DuPont), AFP DSH 2,54
(Asahi), nyloflex FAH-DII 2,54 (Flint Group).

Przygotowanie materialow do badan

Przed oznaczaniem parametrow sensytometrycznych
poszczegodlnych plyt fotpolimerowych wykonano naste-
pujace czynnosci:

— przygotowano plyty testowe o wymiarach 65 x
10 cm i zaznaczono na ich podiozach 12 pdl o wymiarach
5x10 cm;

— naswietlano progresywnie poszczegolne pola kaz-
dej ptyty promieniowaniem UVA od strony podioza po-
liestrowego w roznych czasach (natgzenie o$wietlenia
wynosito 3800 1x, temperatura w naswietlarce 35 °C);

— wymywano nienaswietlone fragmenty warstwy
Swiattoczulej z form testowych za pomoca roztworu
Fleksosol firmy DuPont (temperatura roztworu wynosila
30 °C), przy uzyciu urzadzenia Smart L Procesor SP 1021
firmy DuPont;

— suszono (T =65 °C);

— doswietlano promieniowaniem UVA;

— dos$wietlano promieniowaniem UVC.

Naswietlanie fleksodrukowych ptyt fotopolimero-
wych promieniowaniem UVA, suszenie oraz doswietla-
nie promieniowaniem UVC przeprowadzono stosujac
urzadzenie Cyrel 1002 E-D-F firmy DuPont.

Metodyka badan

Wykonano pomiary grubosci poszczegolnych pol ba-
danych ptyt za pomoca grubosciomierza i sporzadzono
krzywe charakterystyczne, opisujace zaleznos¢ grubosci
fotoutwardzonej warstwy (d) od dziesietnego logarytmu
naswietlenia (log H). Nastepnie wyznaczono réwnania
regresji, opisujace prostoliniowe odcinki sporzadzonych
krzywych charakterystycznych, umozliwiajace oblicze-
nie wzglednej $wiattoczutosci progowej (S,), wspotczyn-
nika szybkos$ci procesu fotoutwardzania (fotosieciowa-
nia) warstwy $wiattoczulej (W) poszczegdlnych ptyt oraz
optymalnego czasu naswietlania wstepnego (t,,), za-
pewniajacego optymalng glebokos¢ reliefu form flekso-
drukowych.

WYNIKI BADAN I ICH OMOWIENIE

Krzywe charakterystyczne badanych ptyt fotopolime-
rowych opisujace zaleznos¢ grubosci fotoutwardzonej
warstwy Swiattoczutej (d) od dziesigtnego logarytmu
naswietlenia (log H) przedstawiono na rys. 2. Naswietle-
nie (H) jest iloczynem natezenia oswietlenia oraz czasu
naswietlania:

H=i-t 1)
gdzie: i — natezenie oswietlenia (Ix), t — czas naswietlania
(s).

Metoda najmniejszych kwadratéw wyznaczono row-
nania regresji opisujace prostoliniowe odcinki krzywych
charakterystycznych poszczegolnych ptyt fotopolimero-
wych (rys. 2, tabela 1). Ogdlna posta¢ rGwnania jest naste-
pujaca:
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Rys. 2. Krzywe charakterystyczne ptyt fotopolimerowych nyloflex ACE-DII 1,14 (a), nyloflex FAH-DII 1,14 (b), AFP DHD 1,70
(c), cyrel DPN 1,70 (d), AFP DSH 2,54 (e) i nyloflex FAH-DII 2,54 (f)

Fig. 2. Characteristic curves of nyloflex ACE-DII 1.14 (a), nyloflex FAH-DII 1.14 (b), AFP DHD 1.70 (c), cyrel DPN 1.70 (d),
AFP DSH 2.54 (e) and nyloflex FAH-DII 2.54 (f)

Tabela 1. Parametry sensytometryczne cyfrowych plyt fotopolimerowych
Table 1. Sensitometric parameters of the digital photopolymer plates

Rodzaj ptyty Réwnanie regresji log H, Hy Ix-s So Ix1- sl W
Nyloflex ACE-DII 1,14 y=0,98x - 4,43 4,52 33113 3010 0,98
Nyloflex FAH-DII 1,14 y=148x-6,74 4,55 35481 2810 1,48
AFP DHD 1,70 y=1,09x - 4,39 4,03 10715 9330 1,09
Cyrel DPN 1,70 y=096x-4,32 4,50 31623 3160 0,96
AFP DSH 2,54 y=1,57x-6,50 4,14 13 804 7240 1,57
Nyloflex FAH-DII 2,54 y=1,16x -5,07 4,37 23 442 4260 1,16

gdzie: y = d — zmienna zalezna: grubos¢ fotoutwardzonej

= 2 . . . .
y=amx+b (@) warstwy swiattoczutej wraz z podfozem poliestrowym, x =
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log H — zmienna niezalezna: dziesietny logarytm naswietle-
nia, a — wspotczynnik regresji, charakteryzujqcy nachylenie
linii prostej do osi x, b — wartos¢ stata.

Metoda najmniejszych kwadratow umozliwia precy-
zyjne wyznaczenie odcinka prostoliniowego krzywej
charakterystycznej, opisujacego wzrost grubosci war-
stwy $wiattoczutej przy statej szybkosci procesu fotopoli-
meryzacji. W powyzszej metodzie suma kwadratow od-
legtosci punktéw okreslajacych odcinek prostoliniowy
od linii regresji jest minimalna.

Wykorzystujac powyzsze réwnania wyznaczono
wspdtczynniki szybkosci (W) procesu fotoutwardzania
warstwy $wiatloczutej poszczegdlnych ptyt fotopolime-
rowych.

Wspotczynnik W jest rowny wspodtczynnikowi regre-
sji (a), charakteryzujacemu nachylenie linii prostej do osi

(x) [rown. (3)]: 5
_2(x=)y-y)

D /) )
gdzie: x =log H — $rednia arytmetyczna zmiennych niezalez-
nych, y =d — srednia arytmetyczna zmiennych zaleznych.

Im wigkszy jest wspdtczynnik szybkosci procesu foto-
utwardzania warstwy Swiattoczutej, tym grubsza jest
fotoutwardzana warstwa, przy okreslonym czasie na-
$wietlania i statym natezeniu o$wietlenia.

Jak wida¢, poszczegdlne plyty fotopolimerowe w du-
zym stopniu roznia si¢ wartoscia wspotczynnika szybkosci
procesu fotoutwardzania warstwy swiatloczulej (tab. 1).

Wzgledna swiatloczutos¢ progowa (S;) badanych
plyt fotopolimerowych wyznaczono wedlug wzoru:

10°
S=— 4
= @

gdzie: H, — naswietlenie progouOJe powodujgce poczatek pro-
cesu fotopolimeryzacji w warstwie $wiattoczutej, 10° —
wspdtczynnik zwiekszajgcy wartos¢ Swiattoczutosci.

Warto$¢ H,, odnoszaca si¢ do poszczegdlnych plyt
fotopolimerowych uzyskano rozwigzujac rownanie reg-
resji (2), dlay =0.

Z danych zestawionych w tabeli 1 wynika, Ze badane
plyty fotopolimerowe przeznaczone do wytwarzania
form fleksodrukowych cyfrowa metoda laserowo-foto-
chemiczng, réznia sie takze wzgledng $wiatloczutoscigq
progowa.

Optymalny czas naswietlania wstepnego ptyt foto-
polimerowych zapewniajacy wlasciwa gltebokos¢ reliefu
form fleksodrukowych wyznaczono rowniez z zastoso-
waniem réwnania regresji (2). Jako optymalna gtebokos¢
reliefu przyjeto wartos¢: 0,60 mm dla ptyt o grubosci 1,14
mm (nyloflex ACE-DII 1,14; nyloflex FAH-DII 1,14),
0,70 mm — dla ptyt o grubosci 1,70 mm (cyrel DPN 1,70;
cyrel DPN 1,70) i 0,80 mm — dla ptyt o grubosci 2,54 mm
(nyloflex FAH-DII 2,54; AFP DSH 2,54).

Nastepnie obliczono optymalng grubos$¢ podioza
(fotoutwardzonej warstwy Swiattoczulej wraz z podto-
zem poliestrowym), ktdra powinny charakteryzowac si¢
poszczegolne formy fleksodrukowe o optymalnych gle-
bokosciach reliefu:

dopt. = dpl - gupt. (5)

gdzie: d,,, — optymalna grubosc¢ podtoza (mm), d,; — catko-
wita grubos¢ ptyty fotopolimerowej (mm), g, — gtebokosc re-
liefu formy fleksodrukowej (mm).

Podstawiajac do rownania (2) wartos¢ y =d,,,, wyzna-
czono wartos¢ log H,,, . Nastepnie, na podstawie wzoru
(1) i obliczonej wartosci H,,; okreslono optymalny czas
naswietlania wstepnego (f,,;) poszczegolnych ptyt foto-
polimerowych przy natezeniu o$wietlenia 3800 Ix. Wyni-
ki obliczen przedstawiono w tabeli 2.

Tabela 2. Optymalne parametry procesu naswietlania wstep-
nego cyfrowych plyt fotopolimerowych

Table 2. Optimum parameters of preliminary exposure of the
digital photopolymer plates

: dopt. Sopt. Hepy, ] Eopt.
Rodajpiyty | o | S logHy| I | i | 'y

Nyloflex
ACE-DIT 1,14 0,54 | 0,60 5,07 117490 | 3800 | 31
Nyloflex
FAH-DII 1,14 054 | 0,60 4,92 83176 | 3800 | 22
AFPDHD 1,70 | 1,00 | 0,70 4,95 89125 | 3800 | 24
Cyrel DPN 1,70 | 1,00 | 0,70 554 | 346737 | 3800 | 91
AFP DSH 2,54 1,74 | 0,80 525 | 177828 | 3800 | 47
Nyloflex
FAH-DII 2,54 1,74 | 0,80 5,87 | 741310 | 3800 | 195

Na podstawie danych mozna stwierdzi¢, ze takg sama
glebokos¢ reliefu na réznych plytach fotopolimerowych
mozna uzyskac stosujac rézny czas naswietlania wstep-
nego. Czas naswietlania zalezy przy tym zaréwno od
$wiatloczulosci progowej (Sy), jak i od wspolczynnika
szybkosci fotoutwardzania warstwy $wiattoczutej (W).
Dlatego tez, np. czas naswietlania, niezbedny do uzyska-
nia optymalnej grubosci podtoza (1 mm) i gltebokosci re-
liefu (0,7 mm) ptyty AFP DHD 1,70 jest krotszy od czasu
naswietlania ptyty o takiej samej grubosci cyrel DPN 1,70
(por. tabela 2), gdyz ptyta AFP DHD 1,70 charakteryzuje
sie wieksza $wiatloczutoscia progowa (S)) oraz wigk-
szym wspotczynnikiem szybkosci fotoutwardzania war-
stwy $wiatloczulej, niz plyta cyrel DPN 1,70.

Swiattoczutoéé progowa ptyty nyloflex ACE-DII 1,14
jest wigksza niz plyty nyloflex FAH-DII 1,14 i proces foto-
utwardzania warstwy $wiatloczutej tej pierwszej plyty
zaczyna sie wczesniej. Jednak czas naswietlania wstep-
nego ptyty nyloflex ACE-DII 1,14 zapewniajacy optymal-
na grubos¢ podtoza (0,54 mm) i gltebokos¢ reliefu formy
fleksodrukowej (0,6 mm) jest dtuzszy, niz ptyty nyloflex
FAH-DII 1,14 (por. tabela 2), gdyz wspdtczynnik szyb-
kosci procesu fotoutwardzania warstwy swiatloczulej
plyty nyloflex ACE-DII 1,14 jest mniejszy.

Do pelnej charakterystyki wrazliwo$ci warstwy swia-
tloczutej fotopolimerowych plyt fleksodrukowych na
promieniowanie aktyniczne niezbedna jest zatem znajo-
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mos¢ zarowno wartosci swiatloczutosci progowej, jak
i wspotczynnika szybkosci procesu fotoutwardzania
warstwy $wiattoczutej.

WNIOSKI

Ptyty fotopolimerowe przeznaczone do wytwarzania
form fleksodrukowych cyfrowa metoda laserowo-foto-
chemiczng, w duzym stopniu réznig si¢ parametrami
sensytometrycznymi, mianowicie: wzgledna $wiattoczu-
osciaq progowa i wspdtczynnikiem szybkosci fotoutwar-
dzania warstwy swiattoczulej. Rozny jest zatem réwniez
czas naswietlania wstepnego plyt promieniowaniem
UVA, zapewniajacy optymalna glebokos¢ relifu formy.

Zaproponowana metoda wyznaczania parametréw
sensytometrycznych ptyt fotopolimerowych wykorzys-
tujaca rownania regresji liniowej opisujace odcinki pros-
toliniowe krzywych charakterystycznych, pozwala na
szybkie i precyzyjne okreslenie wzglednej $wiatloczutos-
ci progowej i wspolczynnika szybkosci fotoutwardzania
warstwy $wiattoczulej, a takze optymalnego czasu nas-
wietlania wstepnego, zapewniajacego dla okreslonych
parametréw procesu drukowania, optymalna gltebokos¢
reliefu formy drukowe;.

Stworzona w ten sposob baza danych zawierajaca pa-
rametry sensytometryczne oraz réwnania regresji odpo-
wiadajace réznym plytom fotopolimerowym umozliwia
zaréwno iloSciowo porodwnanie poszczegolnych plyt
fotopolimerowych, jak i ustalenie optymalnego czasu na-
$wietlania wstepnego duzej liczby réznych ptyt bez ko-
niecznosci wykonywania praco- i czasochtonnych testow
kontrolnych kazdorazowo po zmianie zadanej gtebokos-
ci reliefu formy fleksodrukowej lub zmianie ptyty foto-
polimerowej.

Pojawia sie ponadto mozliwo$¢ sterowania parame-
trami procesu naswietlania wstepnego plyt fotopolime-

rowych, np. w przypadku zmiany natgzenia oswietlenia
w wyniku starzenia si¢ zrodta promieniowania naswie-
tlarki, na podstawie danych sensytometrycznych mozna
obliczy¢ czas naswietlania wstepnego niezbedny do
uzyskania optymalnej wartosci naswietlenia (iloczynu
natezenia oSwietlenia i czasu naswietlania).
Zastosowanie opracowanej metody w warunkach
produkcyjnych pozwoli na zmniejszenie czasochtonnos-
ci testdbw kontrolnych oraz na uniknigcie btedow zarow-
no w procesie wytwarzania cyfrowych form fleksodru-
kowych, jak i w procesie drukowania przy ich uzyciu.
Efekt ten w duzym stopniu przyczyni si¢ do zwigkszenia
wydajnosci pracy ijakosci wytwarzanej produkgji.
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