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LUDZIE NAUKI

JUBILEUSZ 70-lecia Profesora JOZEFA KOSZKULA

J6zef Koszkul urodzit sie 6 lutego 1938 roku w Barci-
cach koto Nowego Sacza. W 1957 roku rozpoczal studia
na Wydziale Budowy Maszyn Politechniki Czestochow-
skiej. W 1962 roku uzyskatl dyplom mgr. inzyniera w za-
kresie: , Obrabiarki, narzedzia i technologia budowy
maszyn”.

W 1975 roku otrzymal stopiefi doktora nauk tech-
nicznych na Wydziale Budowy Maszyn Politechniki
Czestochowskiej na podstawie rozprawy doktorskiej pt.
,Badania skrawalno$ci tarnamidu podczas czolowego
frezowania glowica frezowa”, a stopien doktora habili-
towanego w 1986 roku na podstawie rozprawy pt.
,Wplyw obrébki cieplnej na strukture oraz wybrane
wiasciwosci fizyczne poliamidu 6 i politrioksanu”, na
Wydziale Mechanicznym Technologicznym Politechniki
Slaskiej. Tytut naukowy profesora nauk technicznych
uzyskat w 2001 roku.

Prace zawodowa rozpoczal w 1962 roku w Zakla-
dach Budowy Maszyn i Aparatury w Krakowie, gdzie
pracowal na stanowisku konstruktora. W latach 1964—
1970 byt zatrudniony jako Gléwny Technolog w Czesto-
chowskich Zakladach Materiatéw Biurowych. W 1970
roku zostal stuzbowo przeniesiony do pracy w Instytu-
cie Przemystu Drobnego i Rzemiosta w Warszawie na
stanowisko Kierownika Oddziatu tego Instytutu w
Czestochowie. Po przeksztalceniach organizacyjnych
i utworzeniu w Czestochowie Osrodka Badawczo-Roz-
wojowego Artykuléw Powszechnego Uzytku pelnil
funkcje Kierownika Zakladu Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych, skad w 1976 roku zostat stuzbowo przenie-
siony do pracy w Politechnice Czestochowskiej na sta-
nowisku docenta kontraktowego w Instytucie Technolo-
gii Budowy Maszyn. W Instytucie tym pelnil kolejno
funkcje kierownika studiéw podyplomowych, kierow-
nika Zaktadu Obrabiarek i Zastepcy Dyrektora Instytu-
tu. W latach 1992—1999 pracowal w Instytucie Obrébki
Plastycznej Metali i Tworzyw Sztucznych na stanowisku
kierownika Zaktadu Przetwodrstwa Tworzyw Sztucz-
nych.

W 1992 roku zostal powolany na stanowisko profeso-
ra nadzwyczajnego Politechniki Czestochowskiej.

W styczniu 2000 r. doprowadzil do utworzenia Ka-
tedry Przetwoérstwa Tworzyw Sztucznych i Zarzadzania
Produkcja i zostat jej kierownikiem, a nastepnie po prze-
ksztalceniu Katedry w Instytut Przetwérstwa Polime-
réw i Zarzadzania Produkcja (w listopadzie 2005 r.) zos-
tat dyrektorem tego Instytutu.

W latach 1996—2002 pelnit funkcje dziekana Wy-
dzialu Budowy Maszyn, ktéry na Jego wniosek zostal

przeksztalcony w
Wydziat Inzynierii
Mechanicznej i In-
formatyki. W la-
tach 2002—2005
pelnil funkcje pro-
rektora Politechni-
ki Czestochowskiej ds. Rozwoju i Wspétpracy z Zagra-
nica.

Jako prorektor przyczynit sie do rozwoju uczelni,
rozpoczynajac miedzy innymi prace w zakresie projek-
téw europejskich m.in. w ramach Slaskiego Centrum
Zaawansowanych Technologii.

Od 1964 r. dziala w Stowarzyszeniu Inzynieréw
i Technikéw Mechanikéw Polskich, poczatkowo jako
zastepca sekretarza Oddzialu w Czestochowie, a nastep-
nie, nieprzerwanie od 1972 r. do chwili obecnej, jako jego
prezes. W latach 1972—1990 byt tez czlonkiem Zarzadu
Gléwnego tego Stowarzyszenia. Od 1994 r. jest prezesem
Zarzadu Gléwnego Towarzystwa Przetwércow Two-
rzyw Polimerowych SIMP.

W 1972 roku uzyskat tytut Dyplomowanego Rzeczo-
znawcy SIMP w zakresie rzecznictwa patentowego i
przetwoérstwa tworzyw sztucznych.

Jest tez jednym z zalozycieli Polskiego Towarzystwa
Materiatéw Kompozytowych, a od 1993 r. cztonkiem Za-
rzadu Gléwnego Towarzystwa, gdzie pelni funkcje
skarbnika. Od 2003 r. jest cztonkiem Honorowym Towa-
rzystwa. Po utworzeniu czasopisma naukowego Kompo-
zyty zostal czlonkiem Komitetu Naukowego i Redakcyj-
nego tego czasopisma.

Od 1996 r. wchodzi w sktad Komitetu Organizacyjne-
go Miedzynarodowych Targéw Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych , Plastpol” w Kielcach, gdzie przewodniczy
Sadowi Konkursowemu Targéw.

Jest tez czlonkiem Sekcji Podstaw Technologii Komi-
tetu Budowy Maszyn PAN (od 1985 r.) oraz czlonkiem
Komisji Nauki o Materiatach Oddzialu PAN w Katowi-
cach (od 2000 r.).

Podczas pracy zawodowej w przemysle Jézef Kosz-
kul zajmowat sie zagadnieniami ustalenia parametréw
wtryskiwania oraz wielkosci skurczu wyprasek z two-
rzyw polimerowych.

W czasie pracy w Instytucie Przemystu Drobnego i
Rzemiosta oraz w Osrodku Badawczo-Rozwojowym
specjalizowal si¢ w zagadnieniach przetwoérstwa two-
rzyw polimerowych oraz konstrukcji form. Pod jego kie-
rownictwem opracowano wiele nowoczesnych kons-
trukcji form do wytlaczania i form prasowniczych. Kie-
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rowal réwniez pracami z zakresu technologii wytwarza-
nia metalowych powlok ochronno-dekoracyjnych na
metalach i na tworzywach oraz powlok z tworzyw na
metalach.

Podczas pracy w Politechnice Czestochowskiej zain-
teresowania naukowe Jubilata koncentrowaty sie gtow-
nie na badaniach wlasciwosci fizycznych i przetwor-
czych polimeréw i ich kompozytéw oraz na problemach
przetwoérstwa, a zwlaszcza komputeryzacji przetwor-
stwa.

Zajmowat sie tez zagadnieniami szeroko pojetej war-
stwy wierzchniej elementéw z tworzyw polimerowych
wytworzonych metoda wtryskiwania lub obrébki skra-
waniem, zagadnieniami zuzycia tych elementéw oraz
zmiang wladciwosci tworzyw polimerowych wskutek
obrobki cieplnej. Doprowadzit do utworzenia Laborato-
rium Komputerowego, wyposazonego w odpowiednie
oprogramowanie specjalistyczne, co pozwolilo na pro-
wadzenie szerszych badan w zakresie modelowania
przetworstwa.

Prof. J6zef Koszkul byl promotorem 6 prac doktor-
skich, recenzentem wielu prac doktorskich i habilitacyj-
nych oraz recenzentem w dwéch przewodach profesor-
skich.

Jest autorem lub wspoétautorem 12 ksigzek i skryp-
téow, ponad 200 prac naukowych oraz 10 patentow,
a takze redaktorem lub wspéiredaktorem 8 ksiazek. Ze
swoim zespolem zorganizowat ok. 60 konferencji nau-
kowo-technicznych.

Za swoja dziatalnos¢ naukowa i spoleczna uzyskal
wiele odznaczen i nagréd, m.in.: Srebrny Krzyz Zastugi
(1975), Zloty Krzyz Zastugi (1981), Krzyz Kawalerski
Orderu Odrodzenia Polski (1988), Krzyz Oficerski Orde-
ru Odrodzenia Polski (1998), Medal brazowy za zastugi
dla obronnosci kraju (1977), Medal Komisji Edukacji Na-
rodowej (1999), Medal srebrny za zastugi dla woj. kato-
wickiego (1972), Medal za zastugi dla rozwoju woj. czes-
tochowskiego (brazowy — 1977, srebrny — 1983, zloty
—1988), Srebrna i Ztota Honorowa Odznake NOT, Sreb-
rng i Zlota Honorowa Odznake SIMP.

= 4 Kosquert

Wybrane publikacje ksiazkowe

1. Koszkul J.: ,Polipropylen i jego kompozyty”. Wyd.
Politechniki Czestochowskiej, Czestochowa 1997.

2. Koszkul J.: ,Materiaty polimerowe”. Wyd. Politech-
niki Czestochowskiej, Czestochowa 1999.

3. Koszkul J., Suberlak O.: ,Podstawy fizykochemii
i wlasciwosci polimeréw”. Wyd. Politechniki Czesto-
chowskiej, Czestochowa 2004.

4. Koszkul J.: , Przetwérstwo tworzyw wielkoczastecz-
kowych”. Wyd. Politechniki Czestochowskiej, Czes-
tochowa 1995.

Wybrane publikacje

1. Koszkul J.: ,,Powstawanie i mozliwosci wykorzysta-
nia odpadéw tworzyw sztucznych”, Przemyst Che-
miczny 1972, 1, 42—45.

2. Koszkul J.: ,, Wplyw wyzarzania na udzial faz krysta-
licznych i strukture poliamidu 6 oraz politrioksanu”,
Archiwum Nauki o Materiatach, PAN 1989, t. 10, z. 1—2,
55—70.

3. Koszkul J.: ,The investigation of some physical pro-
perties of carbon black/polypropylene composites”,
Journal of Polymer Engineering 1998, 18, 4, 249—262.

4. Koszkul J.: ,Badanie stopnia krystalicznosci two-
rzyw po wtryskiwaniu i wygrzewaniu”, Polimery
1999, 44, 255.

5. Koszkul J., Kwiatkowski D.: , The creep tests of poly-
oxymethylene composites reinforced with the micro-
spheres from fly ashes”, Journal of Materials Processing
Technology 157—158, 2004, Elsevier, 360—363.

6. Gnatowski A., Koszkul J.: , Investigation PA /PP mix-
ture properties by means of DMTA method”, Journal
of Materials Processing Technology 175, 2006, Elsevier,
212—217.

Elzbieta Bociaga
Politechnika Czestochowska
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KRONIKA

Prof. dr hab. inz. KRYSTYNA CZAJA — Rektor Uniwersytetu Opolskiego

Spolecznosé akademicka Uniwersytetu Opolskiego
powierzyla prof. Krystynie Czai funkcje rektora tej
Uczelni (kadencja 2008—2012).

Absolwentka Wydzialu Technologii i Inzynierii Che-
micznej Politechniki Slaskiej w Gliwicach, gdzie prace
magisterska wykonata pod kierunkiem prof. dr. hab.
inz. Mariana Taniewskiego (1970 r.). W roku 1977 obro-
nita na Wydziale Chemicznym Politechniki Warszaw-
skiej prace doktorska wykonana pod kierunkiem prof.
dr hab. inz. Marii Nowakowskiej, w 1992 r. uzyskata sto-
pient doktora habilitowanego, a w 2002 r. prezydent RP
nadal dr hab. inz. Krystynie Czai tytut naukowy profe-
sora nauk technicznych.

W latach 1970—1973 pracowata jako technolog w la-
boratorium badawczym Zakladéw Chemicznych ,,Bla-
chownia” w Kedzierzynie Kozlu. W maju 1973 r. podjeta
prace w Wyzszej Szkole Pedagogicznej w Opolu (obec-
nie Uniwersytet Opolski). W latach 1990—1999 pelnila
funkcje kierownika Zakladu Technologii Chemicznej
w Instytucie Chemii UO, a od 1999 r. do chwili obecnej
kierownika Katedry Technologii Chemicznej i Chemii
Polimeréw. W latach 1999—2005 byla dyrektorem Insty-
tutu Chemii Uniwersytetu Opolskiego, a w latach
2005—2008 prorektorem ds. nauki i polityki finansowej
tej uczelni.

Jako dyrektor Instytutu Chemii, dbata o odpowiedni
poziom kadry naukowo-dydaktycznej, zaplecze badaw-
cze oraz realizowany zgodnie z wymogami program
ksztalcenia, co pozwolilo na uzyskanie pozytywnej oce-
ny jakosci ksztatcenia na kierunku chemia zar6wno Uni-
wersyteckiej jak i Pafistwowej Komisji Akredytacyjne;.

Specjalnoé¢ naukowa prof. dr hab. inz. Krystyny Czai
to chemia i technologia polimeréw — gtéwnie poliole-
fin. Wspélnie z zespolem naukowym, prowadzi od lat
kompleksowe prace badawcze obejmujace caly obszar
chemii i technologii poliolefin poczawszy od opracowa-
nia katalizatoréw kolejnych generacji i badania syntezy
produktéw poliolefinowych z ich udzialem poprzez
chemiczna i fizyczna modyfikacje komercyjnych poliole-
fin, kompleksowa charakterystyke wlasciwosci tej gru-
py polimeréw, az po metody utylizacji pouzytkowych
odpadéw polimerowych. Prace te sa realizowane w ra-
mach badan statutowych i grantéw badawczych, we
wspdlpracy z innymi jednostkami naukowymi oraz na
zlecenie przemystu.

Dorobek naukowy prof. K. Czai obejmuje ponad 100
publikacji naukowych, blisko 70 niepublikowanych op-
racowan, ekspertyz i sprawozdan z prac badawczych,
7 patentéw i 3 zgloszenia patentowe oraz ponad 150 re-
feratéw i komunikatéw przedstawionych na nauko-

wych konferencjach w kraju i za granica. Jest autorka
monografii pt. ,Poliolefiny” (Wydawnictwa Naukowo-
Techniczne 2005 r.), jedynej na rynku krajowym pozycji
po$wieconej tej najwazniejszej grupie polimeréw.

Byla takze gléwnym organizatorem kilkunastu kon-
ferencji naukowych i popularno-naukowych, w tym
trzech miedzynarodowych seminariéw naukowych po-
$wieconych poliolefinom — ,,Seminar on Organometal-
lic Complexes as Catalysts of Vinyl Compound Polyme-
rization”.

W kolejnych konkursach Ministerstwa recenzuje
zgloszone projekty badawcze (zrecenzowala ponad 60
grantow).

Swoje doswiadczenia naukowe wykorzystuje w pra-
cy dydaktycznej ze studentami, ktérzy wlaczani sa w
realizacje tematyki badawczej kierowanego przez Nia
zespotu naukowego. Dbajac o rozwéj mlodej kadry nau-
kowej doprowadzila do wiaczenia Instytutu Chemii w
struktury Europejskiego Studium Doktoranckiego:
European Graduate College ,, Advanced Polymer Materials”.
Ponadto, dla rozszerzenia mozliwosci doktoryzowania
w ramach innych specjalnosci chemicznych przyczynita
sie do wlaczenia Instytutu Chemii w struktury Regio-
nalnego Studium Doktoranckiego wspdlnie z Wydzia-
tem Chemicznym Politechniki Wroclawskiej. Juz jako
prorektor zainspirowata i doprowadzita do zakoniczonej
sukcesem aplikacji dwuletniego projektu pt. Stypendia
dla doktorantow Instytutu Chemii UO, ktéry aktualnie jest
kontynuowany w ramach przyznanego na kolejne dwa
lata projektu , Uniwersytecki Program Stypendialny 2008—
2010 szansq dla miodych naukowcéw” .
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Wypromowata szeSciu doktoré6w oraz ponad 80 ma-
gistrow chemii (jedna z Jej magistrantek uzyskata w
2002 r. nagrode PTChem za najlepsza prace magister-
ska). Prof. K. Czaja prowadzi tez szeroka dziatalnos¢ po-
za Uniwersytetem: w latach 2000—2002 byta przewod-
niczaca Rady Naukowej Instytutu Przemystu Tworzyw
i Farb w Gliwicach, obecnie jest czlonkiem Rady Nauko-
wej Centrum Materialéw Polimerowych i Weglowych
PAN w Zabrzu (od 2007 r.), Rady Naukowej ICSO w Ke-
dzierzynie-Kozlu (od 2008 r.), czlonkiem Komitetu Che-

WITRYNA

mii PAN (2003—2010), rady programowej czasopisma
,Farby i lakiery” (od 2004 r.), cztonkiem panelu eks-
pertéw projektu Foresight regionalny do 2020 r., eksper-
tem zewnetrznym programu Foresight Polska 2020.

Za dzialalno$¢ naukowa zostala nagrodzona m.in.
Nagroda Ministra Indywidualna (1981 r.) i Zespotowa
(1985 r.), Srebrnym Krzyzem Zastugi (1993 r.), Medalem
Komisji Edukacji Narodowej (1997 1.), jest rowniez laure-
atka konkursu , Kobieta wynalazca 2007”.

OBRONY PRAC DOKTORSKICH

Temat pracy — Polimerowe materialy senso-
ryczne z pierwotnych i odpadowych tworzyw
sztucznych

Doktorant — Stanistaw Frackowiak, Politechnika
Wroctawska, Instytut Inzynierii Ochrony Srodowiska,
Wydzial Inzynierii Srodowiska

Promotor — dr hab. inz. Marek Kozlowski, prof. Po-
litechniki Wroctawskiej

Recenzenci:

— prof. dr hab. inz. Krzysztof Pielichowski, Politech-
nika Krakowska

— dr hab. inz. Andrzej Szczurek, Politechnika Wro-
ctawska

Data i miejsce obrony — 2 lipca 2008 r., Politechnika
Wroctawska, Instytut Inzynierii Ochrony Srodowiska

Przyjeto teze, Zze mozliwe jest innowacyjne zastoso-
wanie polimeréw odpadowych jako osnowy materiatlow
kompozytowych napelnianych sadza, wykazujacych
wlasciwosci sensoryczne w przypadku wybranych sub-
stancji chemicznych. W celu udowodnienia powyzszej
tezy zaprojektowano dwa typy ukladéw polimer-napel-
niacz wykorzystujac powszechnie stosowane polimery
(LDPE, PP, PMMA, PA 6.6, PS, PC) oraz specjalna sadze
do celéw elektrotechnicznych (Ketjenblack EC-300]).
Kryterium doboru polimeréw byla wartoé¢ parametru
rozpuszczalnosci. W celu uzyskania sygnatu czujnika
w obecnoéci rozpuszczalnika wartosci parametru roz-
puszczalnosci zaréwno polimeru jak i rozpuszczalnika
musialy by¢ zblizone.

Wykonano kompozyty z osnowa jednosktadnikowa
oraz z mieszaning dwoéch polimeréw. Okreslono prég
perkolacji w przypadku kazdego z polimeréw osnowy.
Za gléwne kryterium oceny polimeru/mieszaniny poli-
meréw przyjeto charakterystyke czujnika reagujacego w
obecnosci wybranych rozpuszczalnikow tj. warto$é
uzyskanego sygnatu, jego powtarzalno$¢ oraz mozli-
wos¢ wielokrotnego stosowania tego samego czujnika.
Charakterystyke czujnikéw okre§lono mierzac warto$é

napiecia wzglednego rejestrowanego na prébce wysta-
wionej na dzialanie rozpuszczalnika — warto$¢ napiecia
elektrycznego na prébce wyznaczono z zasady dzielnika
napieé. Badania prowadzono wykorzystujac zaprojekto-
wany uklad pomiarowy wyposazony w opornik refe-
rencyjny. Ponadto w celu okreslenia wlasciwosci prze-
tworczych i uzytkowych otrzymanych materialéw wy-
konano pomiary:

— wytrzymalosci na jednoosiowe rozciaganie,

— odpornoéci na uderzenie,

— zwilzalno$ci polimeréw przez ciecze polarne i nie-
polarne
oraz wyznaczono krzywe lepkosci kazdego z otrzyma-
nych materiatéw.

W celu ustalenia mozliwosci aplikacyjnych dokona-
no oceny zmian sygnatu wykonanych czujnikéw wysta-
wionych na dziatlanie mieszanin zlozonych z dwéch
rozpuszczalnikéw. W tym celu czujnik wykonany z
kompozytu elektroprzewodzacego byl poddawany
dzialaniu zaréwno czystych rozpuszczalnikéw, jak i ich
mieszanin. Otrzymane wyniki pozwolily stwierdzi¢, iz
mozliwa jest implementacja otrzymanych materiatow
do instrumentéw pomiarowych stuzacych jakosciowej
analizie skladu mieszanin rozpuszczalnikéw w trybie
on-line. Czujniki wytworzone z wykorzystaniem mate-
rialéw pierwotnych pozwalaja na wielokrotne stosowa-
nie z uzyskaniem powtarzalnych wartosci sygnatu.
Prostota procedury pomiarowej oraz wzglednie niska
cena elementéw czujnika umozliwi zastosowanie opra-
cowanych kompozytéw w przemysle chemicznym, och-
ronie §rodowiska, lub do kontroli jakosci.

Zbadane tworzywa odpadowe podlegaja tym sa-
mym mechanizmom oddzialywan polimer-rozpusz-
czalnik, jak materialy pierwotne. Z uwagi na réznice we
wladciwosciach fizykochemicznych pomiedzy materia-
tami pierwotnymi a recyklatami, czujniki sporzadzone
z zastosowaniem polimeréw odpadowych wykazywaly
wylacznie dzialanie jednorazowe.
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Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

2008 r. Tabela 1 zawiera dane dotyczace niektérych
surowcow, tabela 2 — polimeréw, tabela 3 — niektérych

Tabele zawieraja dane dotyczace wielkosci produkcji ~ wyrobéw z tworzyw sztucznych, tabela 4 — niektérych
tworzyw sztucznych w maju i zbiorczo za pie¢ miesiecy ~ wyrobéw z gumy.

Tabela 1. Produkcja surowcéw i pétproduktéw chemicznych w maju 2008 r., t
Table 1. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in May 2008

Srednia Yo
Artykut miesieczna Maj 2008 =. I_li/‘i‘z%g; . I—V 2008/
w 2007 1. I—V 2007
Wegiel kamienny 7 174 819 6 190 644 33 564 322 88,7
Wegiel brunatny 4789 265 4 891 433 23754 571 101,0
Ropa naftowa i oleje mineralne — wydobycie w kraju 59 628 69 207 359 962 132,3
Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m’) 468 775 439 141 2440727 97,1
Etylen 50 911 52 410 266 724 104,8
Propylen 33 706 35368 178 072 109,1
1,3-Butadien 4941 5417 27 112 111,3
Fenol 4144 4154 21 352 102,2
Izocyjaniany 5417 5307 25943 88,3
e-Kaprolaktam 13 383 14311 69 479 99,6
Wg danych GUS.
Tabela 2. Produkcja najwazniejszych polimeréw i prepolimeréw w maju 2008 r., t
Table 2. Production (tons) of major polymers and prepolymers in May2008
Srednia Razem Y%
Polimer miesieczna Maj 2008 r. IV 2008 r. I—V 2008/
w 2007 r. I—V 2007
1 2 8 4 5
Tworzywa sztuczne: polimeryzacyjne 114 836 122 410 607 205 105,9
kondensacyjne 70 452 65707 331 376 92,7
Polietylen 32748 34134 176 151 104,3
w tym: polietylen liniowy o gestosci <0,94 115 64 337 33,7
polietylen o gestosci <0,94 pozostaly 9767 8822 50 239 104,5
polietylen liniowy o gestosci 20,94 22 866 25248 119 575 104,8
Polimery styrenu 8947 10 285 51 483 117,2
w tym: polistyren do spienienia 5329 5713 29 756 107,8
polistyreny inne 1769 3552 13 357 190,5
Poli(chlorek winylu) niezmieszany z innymi substancjami 25226 24 556 118 446 92,4
Poli(chlorek winylu) nieuplastyczniony, zmieszany 3041 3159 15 334 104,9
Poli(chlorek winylu) uplastyczniony, zmieszany 8387 8051 44 489 110,9
Politetrafluoroetylen 17 0 0 =
Poliacetale 937 1082 5632 112,6
Zywice epoksydowe (tacznie z ttoczywami) 1599 1675 9872 107,0
Zywice alkidowe 2204 2246 9631 77,7
Poliestry nienasycone, ciekle 2414 2856 13 082 120,1
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cd. Tabeli 2
1 2 3 4 5
Poliestry nienasycone, inne 31 4 48 57,1
Poliestry pozostale 1164 1530 7372 132,8
Polimery propylenu i innych olefin 31877 35152 174 964 113,0
w tym: polipropylen 21 321 35120 119916 124,0
kopolimery etylen-propylen 10 387 4 54 877 96,0
Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 1130 937 5587 94,5
Polimery octanu winylu w innych postaciach 4375 213 693 29,1
Polimery akrylowe 490 1091 3465 141,3
Poliamid 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612 4138 6047 29 400 117,9
Aminoplasty 69 016 52184 257 798 70,1
w tym: zywice mocznikowe, tiomocznikowe 59 202 42 578 207 068 =
zywice melaminowe 9618 9334 49 416 109,3
zywice aminowe 195 272 1314 153,9
Poliuretany 552 548 3218 99,9
Kauczuki syntetyczne 10478 12 092 57 446 106,4
w tym: lateks syntetyczny 874 895 4193 106,5
kauczuk butadienowo-styrenowy (SBR) 9042 9830 49 290 104,3
kauczuki syntetyczne pozostale 561 1367 3963 143,4
Wg danych GUS.
Tabela 3. Produkcja niektérych wyrobéw z tworzyw sztucznych w maju 2008 r.
Table 3. Production of some polymer articles in May 2008
p sre.d nia Maj Razem %
Wyréb Jednostka| miesieczna 2008 1. IV 2008 1. 1—V 2008/
w 2007 r. I—V 2007
1 2 3 4 5 6
Wyroby z tworzyw sztucznych, produkcja sprzedana tys. z 1 658 949 1722043 8560 895 107,6
Rury, przewody, weze sztywne z polimeréw etylenu t 6151 7590 32782 112,8
Rury, przewody, weze sztywne z polimeréw propylenu t 3147 3588 17 517 111,2
Rury, przewody, weze sztywne z polimeréw chlorku winylu t 9474 9797 44 027 925
Rury, przewody, weze sztywne z innych tworzyw sztucznych t 2931 3278 16 057 126,4
Wyposazenie z tworzyw sztucznych do rur, przewodéw i wezy t 1749 2198 10 545 113,8
Folie z polietylenu grubosci <0,1 mm t 8577 9295 46 277 103,3
} ) » t 1885 2313 9856 106,7
Plyty, arkusze, folie z polipropylenu grubosci <0,1 mm —_ 1380 7 614 278 529 —
Worki i torby z polietylenu t 9491 8883 48 248 100,2
Worki i torby z innych polimeré6w t 1848 2139 10 784 104,7
Pudelka, skrzynki i podobne artykuly z tworzyw sztucznych t 8986 10 851 51 222 118,1
Pl;z;:lntﬁztzynze? spienionego polistyrenu stosowane do izolacji . 10715 9770 56383 92,9
P;(;il;l:;zzznee jspienionego polistyrenu stosowane do izolacji " 1 16 77 116
t 3337 3354 18 538 117,7
Wykladziny podlogowe, Scienne i sufitowe 2
tys. m 1338 1233 7057 115,2
' o ) t 1784 1190 8160 96,1
w tym: wyktadziny podlogowe z polimeréw chlorku winylu - o2 - =5 2865 0
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cd. Tabeli 3
1 2 3 4 5 6
Motk | t 162 130 652 88,2
tytki podlogowe z polimeréw chlorku winylu
PYRpocios P tys. m 46 37 186 88,1
t 18 589 22721 103 848 135,4
Drzwi, okna, oScieznice drzwiowe z tworzyw sztucznych
tys. szt. 418 463 2122 120,9
t 1665 1890 8583 111,9
Okladziny Scienne zewnetrzne z tworzyw sztucznych .
tys. m 1144 1384 5935 110,3
t 143 149 667 94,9
Okladziny Scienne wewnetrzne z tworzyw sztucznych 2
tys. m 123 124 607 95,3
Farby i 1ak/1ery na 'podstaw1e polimeréw akrylowych i winylo- ! 24 328 37701 144 455 114
wych w Srodowisku wodnym
Fa}rby ilakiery na E)odstavx.ne pol.lestrow, polimeréw akrylowych o 5507 6352 26 790 -
i winylowych w srodowisku niewodnym
Farby i lakiery chlorokauczukowe, epoksydowe, poliuretanowe, . 842 823 4326 102,8
chemoutwardzalne
Farby i lakiery na podstawie innych polimeréw syntetycznych t 1357 1730 7378 102,9
Kleje na podstawie polimeréw i kauczukéw syntetycznych t 3959 3374 17 343 91,0
w tym: kleje na podstawie pochodnych celulozy t 12 10 68 115,3
Kkleje na podstawie zywic syntetycznych t 1313 929 5610 88,8
Kleje poliuretanowe t 472 442 2428 110,8
Wi6kna chemiczne t 6082 5201 28 751 84,8
w tym: wlékna syntetyczne t 6035 5175 28 567 84,9
wiékna syntetyczne ciete z poliestru t 2904 2802 14 447 79,3
wiékna przetworzone celulozowe 47 26 184 674
Wg danych GUS.

Tabela 4. Produkcja niektérych wyrobéw z gumy w maju 2008 r.
Table 4. Production of some rubber articles in May 2008

Srednia Mai Razem %
Wyréb Jednostka | miesieczna 2008]r v 2308 .| 1=V2008/
w 2007 r. ’ " | I—V 2007
Wyroby z gumy, produkcja wytworzona t 52 852 51 822 282 963 106,5
tys. szt. 3340 3084 15703 93,9
Opony ogétem (bez rowerowych i motocyklowych)
t 30 877 30 648 160 883 102,9
w tym: opony do samochodéw osobowych tys. szt. 2353 2213 12171 99,3
opony do samochoddéw ciezarowych tys. szt. 227 259 1288 115,6
opony ciagnikowe tys. szt. 32 30 166 92,7
opony do maszyn i urzadzen rolniczych tys. szt. 17 22 103 115,7
opony do maszyn stosowanych w budownictwie i przemysle | tys. szt. 20 23 120 116,5
Przewody, rury, weze t 1097 1110 6107 121,5
Pasy pedne t 277 264 1490 101,9
t 3184 3282 16 196 100,5
Tasmy przenosnikowe
km 6431 5049 28 035 81,3
t 1264 4400 20 768 95,2
Tkaniny kordowe (oponowe) z wiékien syntetycznych .
tys. m 4047 4400 20768 95,2
Tkaniny gumowane (poza tkaning kordowa na opony) t 112 129 691 153,3

Wg danych GUS. B. K.
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ZE SWIATA

CHINY

Firma DSM inwestuje w polimery biodegradowalne

DSM Venturing — dzial transakgji finansowych fir-
my DSM — zamierza do 2012 roku przeznaczy¢ 200 mi-
lionéw euro (306 milionéw USD) na inwestycje dotycza-
ce polimeréw biodegradowalnych. Firma jest szczegol-
nie zainteresowana inwestycjami w Chinach. Obecnie
DSM wspiera finansowo inwestycje chinskiej firmy
Tianjin Green Bio-Science (TGBS) [z siedziba w miejsco-
wosci Tianjin (Chiny)], ktdra jest producentem polime-
réw biodegradowalnych. Firma TGBS buduje instalacje
produkcyjna polihydroksyalkanianéw (PHA) w Tianjin
Economic Development Area, o zdolnosci produkcyjnej
10 tys. t/r. Przewiduje si¢, ze uruchomienie instalacji
nastapi na poczatku 2009 roku.

PHA otrzymuje sie z surowcéw pochodzenia biolo-
gicznego metoda fermentacji z udzialem mikroorganiz-
méw. W ten sposéb firma DSM chce rozszerzy¢ swoje
kompetencje w zakresie nauki o materialach o nowa
grupe biopolimeréw. PHA i polimery pochodne znajdu-
ja zastosowanie w przemysle samochodowym i elektro-
nicznym oraz w biomedycynie.

Firma DSM na poczatku 2008 r. zainwestowata w op-
racowanie katalizator6w do produkcji r6znych materia-
16w, m.in. PHA, w miejscowosci Novomer (Ithaca, USA).

Inne firmy wytwarzajace biopolimery w USA to Ar-
cher Daniels Midland i Metabolix (Cambridge, MA),
ktére wspoélnie opracowuja technologie PHA, a takze
Cargill oraz Cereplast (Hawthorne, CA), ktére osobno
pracuja nad technologia otrzymywania poli(kwasu mle-
kowego). Firma Cargill i firma Cereplast sa najwiekszy-
mi producentami PHA w USA.

Chemical Week 2008, 10.03.2008, 20.

Ekspansja firmy SABIC Innovative Plastics
na teren Azji

Firma SABIC Innovative Plastics (SABIC IP) nalezy
do grupy Saudi Basic Industries Corporation (SABIC),
jednego z 10 najwiekszych producentéw Swiatowej
branzy petrochemicznej. Jest to obecnie §wiatowy dos-
tawca tworzyw sztucznych powszechnie stosowanych
w przemysle samochodowym i medycznym, elektroni-
ce, transporcie, produkcji opakowan, budownictwie, te-
lekomunikacji oraz branzy no$nikéw optycznych. Firma
wytwarza tworzywa poliweglanowe, ABS, ASA, PPE,
PC/ABS, PBT i PE], a takze tworzywa techniczne o spe-
cyficznych wtasciwosciach, oferowanych na rynku pod
dobrze znanymi markami Lexan*, Cycolac*, Geloy*, No-
ryl*, Cycoloy*, Valox* i Ultem* (obecnie znak towarowy
firmy SABIC IP, dawniej General Electric Plastics). Dzial

Specialty Film & Sheet firmy SABIC Innovative Plastics
produkuje arkusze i folie z tworzywa Lexan, wykorzys-
tywane w licznych zastosowaniach na calym Swiecie.
Wiecej informacji na temat tworzyw i kompozytéw
mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy pod adre-
sem www.sabic-ip.com.

Firma SABIC IP zamierza znacznie zwigkszy¢ zdol-
noé¢ produkcyjna swojego zakladu polozonego w Szan-
ghaju, w dzielnicy Pundong, gdzie uruchamia si¢ od
kwietnia 2008 r. cztery nowe linie produkcyjne do wytla-
czania. Firma rozbuduje réwniez, mieszczace sie¢ w tym
samym zakladzie, Chifiskie Centrum Technologii, a tak-
ze utworzy nowe Centrum Doskonalosci, ktérego prace
beda zwiazane z komputerami przeno$nymi.

Nowy dziat formowania tworzyw metoda wytlacza-
nia bedzie produkowa¢ materiaty polimerowe dla prze-
mystu motoryzacyjnego oraz elektrycznego i elektro-
nicznego. Jest to pierwsza fabryka firmy SABIC IP pra-
cujaca wg zasad Lean Manufacturing, co umozliwia pro-
dukcje matych serii, zapewnia elastyczno$¢ niezbedna
do szybkich zmian produkgji i pozwala na zachowanie
ciaglosci procesu produkcji oraz dostaw dla klientow,
a takze skraca cykl produkcji materiatow.

Firma SABIC Innovative Plastics zbuduje w Szang-
haju do korica roku 2010 nowe, Sswiatowej klasy Badaw-
czo-Rozwojowe Centrum Technologiczne, ktére bedzie
sie¢ zajmowa¢ badaniami nad nowymi zastosowaniami
tworzyw i zapewni firmie szybki rozwdj oraz jej ekspan-
sje na teren Azji. Bedzie to réwniez gléwna siedziba fir-
my w rejonie Azji i Pacyfiku.

Informacja firmy SABIC, Bergen op Zoom, Holandia,
23 kwietnia 2008.

EUROPA

Zainteresowanie firmy LyondellBasell Industries
rynkiem europejskim

Na targach tworzyw sztucznych Plastex 2008 w Brnie
(Republika Czeska), w dniach 13—16 maja 2008 r., miala
swoje stoisko firma LyondellBasell Industries, czolowy
na $wiecie producent polimeréw, wyrobéw chemicz-
nych i paliw. Jest to nowa firma, ktéra powstala w grud-
niu 2007 r., po wykupieniu przez firme Basell najpierw
firmy Huntsman (w czerwcu), a potem firmy Lyondell
(w lipcu). Firma LyondellBasell Industries, z siedziba
w Rotterdamie (Holandia), zatrudnia ponad 16 tys. pra-
cownikéw na calym Swiecie, a jej obroty w 2007 r. szaco-
wano na 45 miliardéw USD. Firma wchodzi w sklad
grupy Access Industries, ktorej wiascicielem jest Len
Blavatnik w USA.

Firma LyondellBasell Industries specjalizuje sie
w produkgji poliolefin. Zamierza osiagna¢ do roku 2010
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zdolnos¢ produkcyjng polipropylenu (PP) i jego kompo-
zycji rzedu 1,2 miliona t/r. w swoich 18 zakladach pro-
dukcyjnych PP na $wiecie. Dzial firmy APO (zaawanso-
wanych poliolefin) ma swoja siedzibe w Hong Kongu
ijest zainteresowany inwestycjami w Chinach, Indii, Ro-
sji 1 Arabii Saudyjskiej. W Ameryce Péinocnej firma
LyondellBasell Industries zakoniczyla w 2008 r. przejmo-
wanie firmy Solvay Engineered Polymers Inc. i przepro-
wadza restrukturyzacje swoich zakladéw produkcyj-
nych w Ameryce.

Na targach w Brnie firma LyondellBasell Industries
wykazata zainteresowanie rynkiem Europy Srodkowej,
Wschodniej i Potudniowej. Firma oferuje polipropylen
(PP) i polietylen (PE) o nazwie handlowej Stretchene,
przeznaczony do otrzymywania opakowan do zywnos-
ci i wyrobéw chemii gospodarczej metoda rozdmuchi-
wania z rozciaganiem (ISBM, injection stretch blow
moulding). Opakowania takie wykazuja dobra sztyw-
noé¢, przezroczysto$¢ i odpornoé¢ na uderzenia. Na
opakowania firma poleca réwniez Metocene — polipro-
pylen otrzymywany z zastosowaniem katalizatoréw
metalocenowych (mPP). Z kolei na opakowania wyro-
béw medycznych i higienicznych firma poleca specjalne
gatunki PE i PP o nazwie handlowej Purell.

Firma dostarcza réwniez materiatly polimerowe,
zwlaszcza kompozycje PP marki Hostacom, dla przemy-
stlu samochodowego, rozwijajacego si¢ w krajach Euro-
py Srodkowej i Potudniowej. Na przyktad zaktady fir-
my LyondellBasell, wytwarzajace kompozycje PP
w Bayreuth (Niemcy), dostarczaja elementy do nowego
samochodu Fiata Cinquecento, produkowanego w Ty-
chach (w Polsce). Opracowany przez firme proces Catal-
loy (kombinacja katalizatoréw, monomeréw i rozwiazan
technologicznych) pozwala na otrzymywanie elastycz-
nych materialéw zaréwno dla przemystu samochodo-
wego, jak i materialéw na izolacje kabli, pokrycia dacho-
we lub geomembrany.

Firma LyondellBasell Industries, za posrednictwem
spolki Basell Orlen Polyolefins (BOP), obstuguje zaréw-
no rynek Europy Wschodniej, jak i Europy Zachodniej.

LyondellBasell Press Release, 2 maja 2008; www.
lyondellbasell.com; www.accessindustries.com.

Amerykanska firma Teknor Apex w Europie

Znana na rynku amerykanskim i azjatyckim firma
Teknor Apex Company, z siedziba w miejscowosci Paw-
tucket (w stanie Rhode Island, USA), zajmujaca sie m.in.
wytwarzaniem polimeréw i ich kompozycji, utworzyta
swoj oddzial w Europie — Teknor Apex UK Ltd., z sie-
dziba w Oldbury (W. Brytania), do obstugi klientéw
w krajach europejskich.

Firme Teknor Apex w Europie (z wyjatkiem Skandy-
nawii) reprezentuje firma IMCD Group B.V. z siedziba w
Rotterdamie (Holandia). Jest to specjalistyczna firma
handlowa, marketingowa i logistyczna, posiadajaca
swoje placowki w 29 krajach na calym Swiecie, zatrud-

niajaca ok. 800 os6b i wykazujaca roczng sprzedaz rzedu
900 milionéw euro. W Polsce jest filia IMCD POLSKA
z siedziba w Warszawie, ktéra reprezentowala firme
Teknor Apex na targach Plastpol 2008 (XII Miedzynaro-
dowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych, Kielce,
27—30 maja 2008 r.).

Firma Teknor Apex Company ma osiem oddziatéw
(glownie w USA) i 3 filie, zatrudnia ok. 2000 os6b i pro-
wadzi 13 zakladéw produkcyjnych w USA, W. Brytanii,
Singapurze i Chinach. Swoje wyroby sprzedaje do 86
krajow. Zasadniczy profil produkgji to polimery winylo-
we, termoplasty konstrukcyjne (inzynieryjne) (ETP)
i elastomery termoplastyczne (TPE).

Jedna z filii jest firma ChemPolymer, posiadajaca ins-
talacje w Fort Myers, Florida, USA i w Oldbury (W. Bry-
tania), gdzie produkuje sie kompozycje poliamidowe
Chemlon® i inne polimery, m.in. termoplastyczne poli-
mery konstrukcyjne, kopolimery acetalowe, np. For-
max®, kompozycje politereftalanu butylenu (PBT), np.
Durlex®, politereftalanu etylenu (PET), a takze termo-
plasty specjalne, np. Beetle™. Inna filia — Singapore Po-
lymer Corp. (SPC) w Singapurze ma do dyspozycji kil-
kanascie linii do wyttaczania o lacznej zdolnosci pro-
dukcyjnej ok. 70 tys. t/r., gdzie wytwarza sie kompozy-
cje gietkiego i sztywnego poli(chlorku winylu) (PVC),
poliolefin, polimeréw styrenowych i elastomeréw ter-
moplastycznych. Nowa filig jest Teknor Apex Suzhou
Advanced Polymer Compounds Co., wytwarzajaca poli-
mery konstrukcyjne (ETP) i elastomery termoplastyczne
(TPE) w nowej instalacji produkcyjnej uruchomionej
w miejscowosci Suzhou (Chiny), o zdolnosci produkcyj-
nej 14 tys. t/r. Przewiduje si¢ zwigkszenie zdolnosci pro-
dukcyjnej w ciagu najblizszych kilku lat.

Klientom w Europie firma Teknor Apex oferuje poli-
mery wzmacniane, napelniane i modyfikowane na spe-
cjalne zaméwienie na bazie polimeréw winylowych,
acetalowych, poliamidéw i polietylendw, w tym takze
elastomery termoplastyczne takie jak Chemlon® i Beet-
1e®. W zakresie polimeréw winylowych firma poleca
elastomery o nazwie handlowej Apex® i Flexalloy®,
przeznaczone do urzadzen medycznych oraz na izolacje
przewodoéw i kabli, a takze ognioodporny gatunek Fire-
guard® przeznaczony do produkcji koszulek na przewo-
dy elektryczne ukladane w Scianach.

Umocnienie firmy Teknor Apex na rynku europej-
skim jest jednym z elementéw obszernego programu
rozszerzania dzialalnosci miedzynarodowej firmy.

Mat. inf. Kielce, 27 maja 2008; www.teknorapex.com.

SWIAT
MDI i TDI do poliuretanéw

Podstawowym surowcem do otrzymywania pianek
poliuretanowych (PU) jest 4,4’-diizocyjanianodifenylo-

metan (MDI) lub diizocyjanianotoluen (TDI), przewaz-
nie jako mieszanina 80:20 izomeréw 2,41 2,6.
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Tabela 1. Zdolnos¢ produkcyjna MDI najwazniejszych producentéw na $wiecie

Table 1. Major global MDI capacity

Zdolnos¢ produkcyjna, tys. t/r.
Firma Lokalizacja instalacji
instalacji firmy
Antwerpia, Belgia 560
Gelsmar, Luisiana, USA 260
BASF 1015
Schwarzheide, Niemcy G5
Yosu, Korea Potudniowa 160
Baytown, Texas, USA 300
Belford Roxo, Brazylia 45
Bayer Material Science Brunsbuttel, Niemcy 160 855
Krefeld, Niemcy 200
Tarragona, Hiszpania 150
Borsodchem Kazincbarcika, Wegry 170 170
Estrarreja, Portugalia 100
Dow Chemical Freeport, Texas, USA 225 525
Stade, Niemcy 200
Huntsman Holland Rozenburg, Holandia 400 400
Kumho Mitsui Chemicals Yosu, Korea Poludniowa 70 70
Mitsui Chemicals Polyurethanes Omuta, Japonia 60 60
Nippon Polyurethane Industry Nanyo, Japonia 200 200
Rubicon Gelsmar, Luisiana, USA 390 390
Shanghai Lianheng Isocyanate Caojing, Chiny 240 240
Sumika Bayer Urethane Niihama, Japonia 110 110
Yantai Wanhua Polyurethane Ningbo, Chiny 160 160
Yantai Wanhua Synthetic Leather Yantai, Chiny 110 110
Zdolnos¢é produkcyjna najwazniejszych producentéw lacznie 4305

MDI

Okoto 80 % Swiatowego zapotrzebowania na MDI
przeznacza sie na pianki PU, zaréwno sztywne (twarde),
stosowane w budownictwie, przemysle chtodniczym,
do réznego rodzaju izolacji oraz na opakowania, jak
i pianki gietkie (miekkie), stosowane w przemysle meb-
larskim i w transporcie. MDI stosuje sie réwniez do kle-
jow i uszczelniaczy, powlok, elastomeréw i innych two-
rzyw sztucznych. Producenci MDI stwierdzaja, ze rok
2007 byl dobrym rokiem, m.in. dzieki eksportowi do
Chin. Podobnie dobrze si¢ zapowiada rok 2008 ze
wzgledu na nowe przepisy dotyczace oszczednosci
energii, co stwarza zapotrzebowanie na materialy izola-
cyjne. Najwazniejszych swiatowych producentéw MDI
podano w tabeli 1.

Zapotrzebowanie na MDI na $§wiecie bedzie sie
zwigkszaé 0 7—8 %/r., przy tym w Chinach ok. 15 %/r.,
w pozostatych krajach Azji i Pacyfiku ponad 8 %/r.,a w
Europie 6—7 % /r. W Europie firma Borsodchem planuje

wybudowanie w 2011 r. nowej instalacji MDI o zdolnosci
produkcyjnej 200 tys. t/r., a firma Bayer Material Science
projektuje wybudowanie w latach 2012—2013 nowej in-
stalacji MDI o zdolnosci produkcyjnej 200 tys. t/r.
Zwigkszenie zdolnosci produkcyjnych i budowe no-
wych instalacji planuje sie takze w Portugalii, w USA,
w Chinach, Indii, Iranie i Korei Potudniowe;j.

TDI

Okoto 90 % $wiatowego zapotrzebowania na TDI
przeznacza sie do otrzymywania gietkich, elastycznych
pianek PU, stosowanych gtéwnie w meblarstwie i na
wyposazenie wnetrz, na materace i siedzenia w samo-
chodach. Pozostala czes¢ TDI wykorzystuje sie m.in. do
otrzymywania sztywnych pianek PU oraz klejow, farb
i spoiw, jako warstwe posrednia powlok PU oraz jako
$rodek sieciujacy PA 6.

Produkcja TDI nie zaspokaja w pelni popytu i sytua-
cja sie nie zmieni w ciagu najblizszych kilku lat. Nowa
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Tabela 2. Zdolnos¢ produkcyjna TDI na Swiecie

Table 2. Global TDI capacity

Zdolnos¢ produkcyjna, tys. t/r.

Firma Lokalizacja instalacji
instalacji firmy
Gelsmar, Luisiana, USA 160
BASF Schwarzheide, Niemcy 80 400
Yosu, Korea Poludniowa 160
Baytown, Texas, USA 200
Brunsbuttel, Niemcy 135
Bayer Material Science 418
Dormageb, Niemcy 65
Tarragona, Hiszpania 18
Borsodchem Kazincbarcika, Wegry 90 90
China National Blue Star Taiyuan, Chiny 30 30
DC Chemical Kunsan, Korea Poludniowa 50 50
Dow Chemical Freeport, Texas, USA 105 105
Gansu Yinguang TDI Baiyin, Chiny 50
Gujarat Narmada Valley Fertilizers Bharuch, India 16 16
Hebei Cangzhou Dahua Cangzhou, Chiny 30 30
Isopol Produtos Quimicos Camacari, Brazylia 65 65
Korea Fine Chemical Yosu, Korea Poludniowa 100 100
Lyondell Pont de Claix, Francja 125 125
Kashima, Japonia 120
Mitsui Chemicals Polyurethanes 250
Omuta, Japonia 130
Nan Ya Plastics Mialiao, Tajwan 30 30
Nippon Polyurethane Industry Nanyo, Japonia 25 25
Petroquimica Rio Tercero Rio Tercero, Argentyna 28 28
Shanghai BASF Polyurethane Caojing, Chiny 160 160
Shanghai Wusong Chemical General Szanghaj, Chiny 40 40
Yantai Juli Isocyanate Laiyang, Chiny 20 20
Zaklady Chemiczne Zachem Bydgoszcz, Polska 40 40
Zdolnos¢ produkcyjna TDI na Swiecie 2022

instalacja firmy Borsod o zdolnosci produkcyjnej 160 tys.
t/r. bedzie uruchomiona w 2009 r. na Wegrzech. Mniej-
sze instalacje sa planowane w Chinach, Indii i Tajwanie
po 2009 r. Nowa instalacja TDI firmy Bayer o zdolnosci
produkcyijnej 300 tys. t/r. bedzie uruchomiona w Chi-

nach w 2010 r., a instalacje TDI réwniez o zdolnosci pro-

dukcyjnej 300 tys. t/r. zamierza wybudowa¢ w Europie
w roku 2011 firma BASF i Dow Chemical.
Producentéw TDI na §wiecie wymieniono w tabeli 2.
ICIS Chemical Business 2008, Feb. 4—10, p. 38; Jan.
21—27, p. 38.

Z.D.

Rapid Communications

Przypominamy P.T. Autorom, ze prowadzimy w naszym czasopi$mie dzial typu Rapid Communications.
Publikujemy w nim, wytacznie w jezyku angielskim, krétkie (3—4 strony maszynopisu z podwdjna
interlinig i ewentualnie 2—3 rysunki lub 1—2 tabele) prace oryginalne, ktérym gwarantujemy szybka
Sciezke druku, co oznacza, Ze pojawia si¢ one w czasopiémie w okresie nieprzekraczajacym 5 miesiecy od
chwili ich otrzymania przez redakgje.
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NOWOSCI TECHNICZNE

TWORZYWA SZTUCZNE

MATERIALY

Firma Wacker Chemie zaprezentowala na Targach
K2007 swoje nowe produkty silikonowe. Najwazniej-
sze z nich to:

— ,GENIOPLAST Pellet S”, ultrawielkoczasteczko-
wy polidimetylosiloksan zalecany jako dodatek ulatwia-
jacy przetworstwo tworzyw termoplastycznych — po-
lepszajacy plynnosé, zapobiegajacy zaleganiu, popra-
wiajacy wlasciwosci mechaniczne i powierzchniowe
wyroboéw.

— ,GENIOMER”, termoplast silikonowy stosowany
do typowego przetwoérstwa, charakteryzujacy sie dobry-
mi wilasciwosciami poslizgowymi i oddzielajacymi,
dobra odpornoscia na ultrafiolet i doskonala przezro-
czystoscia, hydrofobowoscia, nie zawiera zmiekczaczy
ani katalizatoréw. Wykonane z niego folie moga by¢ sto-
sowane m.in. do hermetycznego pakowania ogniw sto-
necznych, na folie ochronne i etykiety.

— ,GENIOSIL N550”, wysokowarto$ciowy klej i
szczeliwo na podstawie polimeréw modyfikowanych si-
lanami, trwale elastyczny, odporny na niska i wysoka
temperature, ultrafiolet i zmienna pogode, o dobrej ad-
hezji, nadajacy sie do malowania i lakierowania.

— ,ELASTOSIL R plus 4700”, elastomer silikonowy
do wytlaczania, ktdry bez nacisku przywiera do r6znych
powierzchni. Nadaje si¢ do wspéiwytlaczania z metala-
mi, tworzywami i innymi silikonami bez potrzeby
wstepnego przygotowania powierzchni taczenia.

— ,ELASTOSIL LR3800” i ,ELASTOSIL R plus
4800, ciekle i stale elastomery silikonowe, wypacajace
olej. Dostepna jest pelna gama produktéw o réznej twar-
dosci i réznej zawartosci oleju. Nowe produkty sa lat-
wiej przetwarzalne (takze metoda wtryskiwania), nowe
,hierozdzieralne” odmiany zwiekszaja przy tym odpor-
noé¢ na przekltuwanie.

— ,ELASTOSIL LR3065” i ,ELASTOSIL R plus
4305/90” maja znacznie zmniejszony wspétczynnik tar-
cia, dzieki czemu wykonane z nich wyroby maja zwiek-
szony poslizg (i dlatego nadaja sie¢ do automatycznego
montazu); drugi z materialéw jest zupelnie przezroczys-
ty i jednocze$nie najtwardszy z dotychczas znanych
elastomerdéw silikonowych.

— ,ELASTOSIL C1200” dwuskladnikowy kauczuk
silikonowy sieciowany platyna, o bardzo matejlepkosci,
wulkanizujacy sie w temperaturze pokojowej w ciagu
kilku minut, nie wykazujac skurczu. Przeznaczony jest
do wykonywania metoda natryskowa (lub nasycania
pedzlem) pokryw prézniowych o strukturze wzmocnio-
nej, uzywanych nastepnie wielokrotnie w produkcji au-
toklawowej wyrobéw kompozytowych.

— ,ELASTOSIL FLR”, ciekly kauczuk silikonowy
zawierajacy fluor, odporny na olej i paliwo, przeznaczo-
ny dla lotnictwa i motoryzacji.

Informacja prasowa firmy Wacker Chemie.

Podczas Targéw ,,Plastpol” w Kielcach w 2008 r. fir-
ma Borealis poinformowata o rozpoczeciu produkgji no-
wych typéw polipropylenu, mianowicie:

— ,Borclear RB507MO” — kopolimer o wyjatkowej
przezroczystosci, przeznaczony do produkcji pojemni-
kéw rozdmuchiwanych do pakowania zywnosci, kos-
metykéw i artykutdéw toaletowych. Charakteryzuje sie
duza sztywnoscia, udarnoscia, odpornoscia chemiczna
i dobra przetwarzalnoscia.

— ,Borclear RB707CF” i ,,Borclear RB709CF” — po-
limery przeznaczone do produkgji folii rozdmuchiwanej
o dobrej przezroczystosci, przy czym folia z Borlcear
RB707CF wytrzymuje warunki sterylizacji, a folia z Bor-
clear RB709CF ma najlepsza przezroczysto$¢ i najlepiej
sie zgrzewa.

— ,Borpure RE906CF” — surowiec do produkciji folii
do zastosowari medycznych, pakowania zywnosci i plyt
DVD. Polimer ten jest efektem firmowej technologii
,Bostar” dajacej produkty o wyjatkowej czystosci, cha-
rakteryzujac sie specjalnymi wtasciwo$ciami organolep-
tycznymi, dobrymi cechami optycznymi, podatnoscia
do zgrzewania i dobra przetwarzalnoscia.

Informacja prasowa firmy Borealis.

Firma DSM Engineering Plastics dostosowuje swoje
tworzywa konstrukcyjne do wymagan producentéw
wyrobéw gotowych i ich uzytkownikéw, ktérzy coraz
czeSciej domagaja sie surowcéw o zmniejszonej pal-
nosci, ale niezawierajacych chlorowcéw. Firma ofe-
ruje:

— ,Stanyl HB” (PA 46) ma zmniejszona palnos¢ juz z
racji wysokiej temperatury topnienia. Jezeli to jednak nie
wystarcza, producent oferuje bezchlorowcowe gatunki
spelniajace wymagania UL94V-O.

— ,ArniteIXG” (TPE) jest w coraz wiekszym stopniu
stosowany na izolacje polaczenn kablowych w sprzecie
AGD i E/E zamiast tradycyjnych plastyfikatéw PVC.

— ,ArniteXG” — pierwszy nienapelniany PBT, ktéry
spelnia wymagania UL94V-2, potrzebne w osprzecie
elektrycznym urzadzefi domowych pracujacych bez do-
zoru (pralki, suszarki, zmywarki, itp.).

— ,Akulon” (PA 6) jest produkowany juz od 5 lat
w wersji bezchlorowcowej w réznych kombinacjach na-
peniaczy szklanych i mineralnych.

— ,Xantar” (PC) i, XantarC” (PC/ABS) w wersjach
0 zmniejszonej palnoéci spelniaja wymagania UL94V-O
bez stosowania dodatkéw zawierajacych chlorowce. No-
wym osiagnieciem jest ,Xantar XRM” — PC modyfiko-



784

POLIMERY 2008, 53, nr 10

wany w celu zwiekszenia udarnosci, odpornosci na ko-
rozje naprezeniowq i zmniejszenia palnosci (V-O bez
chlorowcéw).

Firma DSM Engineering Plastics oferuje takze , Aku-
lon Ultraflow” (PA 6) jako surowiec do produkcji ele-
mentéw mebli. Traktujac ten bardzo dobrze plynacy
PA 6 jako konkurenta dla tradycyjnych PA 6, PA 66, a na-
wet PPA podkresla sie mozliwoéé wtryskiwania go
W nizszej temperaturze, co umozliwia skrécenie cyklu
wtryskiwania o 20 %, latwiejsze barwienie, wigksza
swobode projektowania wyrobéw (dzieki tatwemu
wtryskiwaniu), zmniejsza obawy o deformacje wyro-
béw. Wg producenta , Akulon Ultraflow” jest konkuren-
cyjnym w produkcji elementéw mebli takze w stosunku
do elementéw metalowych.

Informacje prasowe firmy DSM Engineering Plastics.

Firma SABIC Innovative Plastics proponuje stosowa-
nie tworzywa ,Stat-Loy 63000CT” jako materialu na
opakowania elementow poélprzewodnikowych. Suro-
wiec ten jest oparty na stopie poliweglanowym, co za-
pewnia mu 20-krotnie zwiekszona odporno$¢ na ude-
rzenia w stosunku do innych materialéw stosowanych
do tego samego celu, a poza tym charakteryzuje sig nie-
zwykla klarownoscia, czystoscia i dobra przewodnoscia
elektryczng. Dzieki tym cechom pojemniki i opakowa-
nia elementéw ukiadéw elektronicznych (oraz urzadzen
stuzacych do ich wykonywania, jak np. masek fotolito-
graficznych) wykonane z ,Stat-Loy 63000CT” prawidlo-
wo spelniaja swa funkcje czasowego zabezpieczenia za-
warto$ci podczas transportu i sktadowania, chroniac ja
przed mechanicznymi uszkodzeniami, dziataniem elek-
tryczno$ci statycznej i zanieczyszczeniami, a takze umo-
zliwiajac wizualna kontrole i identyfikacje zawartosci
bez naruszania hermetycznosci opakowania.

Informacja prasowa firmy SABIC Innovative Plastics.

Firma GLS opracowala nowy TPE niezawierajacy
ftalanéw ani innych zmiekczaczy, przeznaczony do
produkcji opakowan , VersaflexCLE95”. Material ten
moze by¢ stosowany do pakowania zywnosci, lekow,
kosmetykéw i srodkéw opieki nad dzie¢mi (w postaci
pojemnikéw, butelek, tub i folii). Charakteryzuje sie cal-
kowita przezroczystoscia, mala twardoscia i bardzo
dobra gietkoScia w niskiej temperaturze, wytrzymuje
sterylizacje w autoklawie i promieniowaniem y. Typo-
wymi wlasciwosciami materiatu sa: twardos$¢ — 95
ShoreA, gestos¢ — 0,90 g/cm?>, naprezenie przy zerwa-
niu — 17,2 MPa, wydluzenie wzgledne przy zerwaniu
— 575 %, modut przy wydtuzeniu wzgl. 300 % —
11,7 MPa, zmetnienie <5 %. Producent moze dostosowac
do zyczen klienta wlasciwosci materialu w zakresie
twardosci, barwy i ptynnosci.

Informacja prasowa firmy GLS.

Firma Momentive Performance Materials oferuje
dwuskladnikowy klej silikonowy ,RTV 210A/22XB”

do montazu reflektoréw samochodowych. Wulkanizu-
jacy na zimno klej daje trwale polaczenie w bardzo krét-
kim czasie, dzigki czemu operacje klejenia i badania
szczelno$ci polaczenia mozna wlaczy¢é w przemystowy
proces montazu reflektoréw. Klej ma bardzo dobra ad-
hezje zar6wno do korpusu reflektora, jak i ,szkla” lam-
py (w rzeczywistosci poliweglan z powloka o duzej
twardosci), dlatego uzyskanie trwalego i szczelnego po-
laczenia tych elementéw w gotowy reflektor nie stwarza
istotnych trudnosci. Jezeli chodzi o warunki eksploata-
qji, to niezaleznie od klimatycznych zmian temperatury
zewnetrznej i wilgotnosci powietrza reflektor podlega
bardzo silnemu ogrzaniu w czasie pracy. Zmienno$¢ wa-
runkéw termicznych musi uwzglednia¢ zar6wno kons-
trukcja reflektora, jak i wlasciwosci kleju.

Informacja prasowa firmy Momentive Performance
Solutions.

Firma BYK-Chemie proponuje stosowanie srodka
dyspergujacego ,BYK-P4101” w celu poprawienia ja-
kosci wysokonapelnionych termoplastow. Czasteczki
~BYK-P4101” stanowia kopolimer blokowy skladajacy
sie z czedci mieszajacej sie z czasteczkami termoplastow
i cze$ci majacej powinowactwo do powierzchni napel-
niacza mineralnego. Wiazanie si¢ powierzchni napet-
niacza z oSrodkiem polimerowym moze zosta¢ wzmoc-
nione przez zakotwiczenie si¢ §rodka dyspergujacego,
uzaleznione od kombinacji jego masy czasteczkowej
i funkcjonalnosci. Srodek dyspergujacy dziata na tej za-
sadzie, ze gdy przy mieszaniu polimeru z napelnia-
czem na skutek Scinania zostanie rozbite ziarno napet-
niacza, nowopowstale w nim powierzchnie zostaja na-
tychmiast zwilzone srodkiem dyspergujacym, co zapo-
biega ich reaglomeracji, stabilizuje dyspergowanie
i zmniejsza lepko$¢ mieszaniny. Juz 1-proc. dodatek
»~BYK-P1401” zwieksza wyraznie plynnos$¢ stopionej
mieszanki i poprawia wlasciwosci mechaniczne uzys-
kanego materiatu.

Kunststoffe 2008, 98, nr 4, 66.

PRZETWORSTWO

W Instytucie Przetworstwa Tworzyw Sztucznych
(IKV) w Akwizgranie opracowano sposéb skrécenia
chlodzenia butelek rozdmuchiwanych z wstepnym
rozciaganiem (w procesie dwuetapowym). Intensyfika-
cje chtodzenia uzyskano dzieki wprowadzeniu do wne-
trza butelki mglty wodnej w ostatniej fazie jej rozdmu-
chiwania, gdy juz butelka jest calkowicie uformowana.
Mgla wprowadzana jest przez dysze rozpylajaca
umieszczona na koncu trzpienia rozciagajacego i kiero-
wana na denng czes¢ butelki (najgrubsza). W momencie
rozpylania woda doprowadzana jest do dyszy pod cis-
nieniem 8—10 MPa. Badania w warunkach produkcyj-
nych wykazaty wzrost wydajnosci produkcji o 18 %
dzieki zastosowaniu mgty wodne;j.

Kunststoffe 2008, 98, nr 5, 65.
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Firma Plastics Technologies and Products opraco-
wala metode regeneracji PET z zastosowaniem rea-
gentéw silikonowych. Platki pouzytkowego PET po
wypraniu s mieszane z 2,5 % cieklych: heksametylodi-
silazanu i tetraetyloortokrzemianu w reaktorze z mie-
szadlem w ciagu 90 min w 140—150 °C. Nastepuje ab-
sorpcja reagentéw, odparowanie wilgoci, a nastepnie, po
separacji zanieczyszczen metalowych, wyttaczanie z od-
gazowaniem prézniowym w wyttaczarce dwuslimako-
wej (6 min w 260 °C). Podczas wytlaczania usuwane sa
skladniki lotne, w tym nieprzereagowane dodatki siliko-
nowe. Po przefiltrowaniu stop jest kierowany do granu-
latora z krystalizatorem. Produkt zawiera 0,15 % krze-
mu w postaci mostkéw silanowych wiazacych oligome-
ry i krétkie taficuchy PET w nowa strukture wiekszych,

WYNALAZKI

Sito polimerowe i sposéb jego wykonania oraz
uktad formujacy do wytwarzania sita polimerowego
(Zgtoszenie nr 381 077, Boloil SA, Bukowno)

Sito polimerowe (1), wykonane z perforowanej ptyty
zbrojonej wytworzonej z lanego poliuretanu (PUR), jest
usztywnione za pomoca pretéw zbrojeniowych (2) usy-
tuowanych korzystnie w kanatach (3) w dolnej czesci

CH; 0
S ema
CH;
Yl,YZZ—N:NOX

sita i zalanych mieszanka PUR. Wykonanie (1) metoda
odlewania cieklej mieszanki polimerowej polega na tym,
ze na dnie foremnika montuje sie rozlacznie zestaw kos-
tek ksztattujacych, zaklada sie wsporniki, w ktérych sa
umieszczone (3) i w (3) uklada sie (2). Tak zmontowany
foremnik (4) wygrzewa sie, korzystnie w temp. 80 °C, po
czym zalewa sie go mieszanka PUR, a nastepnie wy-
grzewa, korzystnie w temp. 80 °C, i sezonuje. Uklad for-
mujacy do wytwarzania (1), skladajacy sie z otwartej for-
my z plaskim dnem (5) oraz powtarzalnych czesci for-
mujacych zawierajacych rdzenie odwzorowujace oczka
(1), sklada sie z (4) ustawionego na stole montazowym,
korzystnie podgrzewanym, oraz z maszyny odlewni-
czej, przy czym (4) stanowi (5) z umocowanymi na dnie
rozlacznymi kostkami ksztattujacymi pole performacji
(1) (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 11, 6).

n

rozgalezionych czasteczek PET o wigkszym ciezarze
czasteczkowym. Lepko$¢ istotna polimeru ulega obnize-
niu do ok. 0,70 (w poréwnaniu z 0,82 charakteryzujaca
PET , butelkowy”), ale nowy, modyfikowany PET-M ma
lepsze od tradycyjnego wtasciwosci mechaniczne i lep-
sze wlaSciwosci barierowe. Zawiera ponizej 0,5 ppm al-
dehydu octowego i jest dopuszczony do kontaktu
z zywnoscia. Ma troche gorsza przezroczystos¢ od czys-
tego PET: moze by¢ uzywany na preformy zielone lub
niebieskie, a do bezbarwnych mozna stosowa¢ go w do-
datku 20 %. Produkcja PET-M prowadzona jest w Pra-
dze w skali 10 000 t/r. z mysla o sprzedazy licengji.
Plastics Technology 2007, 53, nr 12, 44.
B. M.

Nowe kopoliarylany chalkonowe z bocznymi gru-
pami azowymi (Zgloszenie nr 381 083, Politechnika
Warszawska)

Przedmiotem wynalazku sa wymienione w tytule
kopoliarylany o wzorze ogélnym (I), w ktérym R ozna-
cza atom H lub grupe NO,, Ry oznacza atom H lub
grupe OC,Hs, Y11 Y oznaczaja atom H lub podstawnik

R, R 0
0 0 0 [
Il 1o CH=CH 0 )
Y Y>
m

an

o wzorze ogdlnym (II), gdzie X oznacza atom H, grupe
OCHj3 lub NOy, przy czym Y jest rézne od Y,; we wzo-
rze (I) m i n oznaczaja catkowita liczbe dodatnia, a stosu-
nek m/n wynosi od 10:1 do 100:1 (wg Biul. Urz. Pat.
2008, nr 11, 10).

Sposéb wytwarzania zywic mocznikowo-formal-
dehydowych (Zgtoszenie nr 381 074, Politechnika Ra-
domska)

Dotyczy ww. zywic niezawierajacych grup hydro-
ksymetylowych przy trzeciorzedowych atomach azotu
grup amidowych. Otrzymuje sie je dwuetapowo: naj-
pierw z reakcji heksametylenotetraaminy z mocznikiem
uzyskuje sie poli(1,1-N-metylenomocznik) (PMM),
a nastepnie w reakcji PMM z formaldehydem (korzyst-
nie w postaci formaliny) powstaje wlasciwa zywica,
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ktéra po utwardzeniu wydziela mniej wolnego CH,O
niz typowa zywica mocznikowo-formaldehydowa
otrzymywana bezposrednio z mocznika i formaliny (wg
Biul. Urz. Pat. 2008, nr 11, 10—11).

Sposéb zmniejszania wydzielania wolnego for-
maldehydu z utwardzonych zywic mocznikowo-for-
maldehydowych (Zgloszenie nr 381 075, Politechnika
Radomska)

Do 100 cz. mas. wodnego roztworu ww. zywicy
otrzymanej w znany sposob z mocznika i formaldehydu
dodaje sig, przed utwardzeniem, 1—80 cz. mas. polime-
tylenomocznika zawierajacego w czasteczce >2 pierw-
szorzedowe grupy aminowe, bedacego produktem reak-
¢ji w temp. 130—180 °C 100 cz. mas. heksametylenote-
traaminy z 214—343 cz. mas. mocznika. Jako $rodki
przyspieszajace utwardzanie stosuje sie wolne kwasy
i/lub sole amonowe, korzystnie NH4Cl (wg Biul. Urz.
Pat. 2008, nr 11, 11).

Sposéb wytwarzania polimetylenomocznika
(Zgloszenie nr 381 076, Politechnika Radomska)

Heksametylenotetraaming (100 cz. mas.) miesza sie
z mocznikiem (214—343 cz. mas.), ogrzewa do temp.
130—180 °C i utrzymuje w tej temperaturze az do chwili,
gdy z mieszaniny reakcyjnej wydzieli si¢ 30—>56 cz. mas.
amoniaku. Mieszanine utrzymuje si¢ w temp. 130—
180 °C korzystnie dop6ty, dopéki mozna ja jeszcze mie-
szaé. Rowniez korzystnie na kazdy procent zawartosci

ch Ch
Ch
Ch
L\—\j $S'sS J_/—ﬁ
S\/WCh

ff hi

H,0O w mieszaninie reakcyjnej wprowadza sie dodatko-
wo 3,33 % mocznika (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 11, 11).

Sposéb wytwarzania wyrobow uzytkowych z od-
padow gumowych (Zgtoszenie nr 381 070, Instytut Che-
mii Przemystowej, Warszawa)

Odpady gumowe, zwlaszcza z zuzytych opon samo-
chodowych, o wymiarach ziarna do 5 mm poddaje sie
rewulkanizacji z zastosowaniem siarki w ilosci 0,1—

5,0 % mas., ewentualnie z dodatkiem przyspieszaczy
wulkanizacji i aktywatoré6w. Rewulkanizacja polega na
prasowaniu ukladu w temp. 150—210 °C pod ci$nie-
niem 5—50 MPa w ciagu 0,1—5 min na 1 mm grubosci
wyrobu (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 11, 11).

Trudnozapalna przedza antyelektrostatyczna
(Zgtoszenie nr 381 147, Instytut Wiékiennictwa, £.6dz)

Przedza skiada sie w 95—98 % z modyfikowanych
przeciwzapalnie wiékien poliakrylonitrylowych o in-
deksie tlenowym LOI > 31 i w 5—2 % z dwusktadniko-
wych wldkien elektroprzewodzacych. Te ostatnie sa zto-
zone z wléknotworczej matrycy polimerowej i elementu
przewodzacego umieszczonego wewnatrz widkna w ta-
ki sposéb, ze stanowi on jednocze$nie czes¢ jego po-
wierzchni bocznej. Rezystancja powstalej przedzy wy-
nosi 10°—10% Q, a przedza charakteryzuje si¢ LOI > 28.
Jest ona przeznaczona przede wszystkim do produkgji
tkanin i dzianin na wyroby stosowane do wyposazenia
wnetrz budynkéw i srodkéw komunikacji, tj. na zastony
oraz tkaniny dekoracyjne i obiciowe (wg Biul. Urz. Pat.
2008, nr 11, 12).

Nanoczasteczkowe systemy fotoinicjujace polime-
ryzacje wolnorodnikowa (Zgtoszenie nr 381 222, Uni-
wersytet Technologiczno-Przyrodniczy, Bydgoszcz)

Wynalazek dotyczy kompozycji fotoinicjujacej poli-
meryzacje rodnikowa w zakresie promieniowania
UV-VIS zawierajacej fotoinicjator (FI) tworzacy z matry-
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ca polimerowa nanokompozyt metalu szlachetnego. Sto-
sowane FI o wzorach ogdlnych (III) charakteryzuja sie
tym, ze zawieraja czasteczke chromoforu (Ch) kowalen-
cyjnie przytaczona do powierzchni nanoczastki (klastra)
metalu szlachetnego (MeS) za pomoca liniowego lub
rozgatezionego, podstawionego lub niepodstawionego,
nasyconego lub nienasyconego, cyklicznego lub alifa-
tycznego laficucha weglowodorowego, dzieki czemu
nanoczastki metali szlachetnych sa chemicznie zwiaza-
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ne ze struktura laficucha polimerowego (wg Biul. Urz.
Pat. 2008, nr 12, 13).

Koinicjator polimeryzacji wolnorodnikowej (Zgto-
szenie nr 381 221, Uniwersytet Technologiczno-Przyrod-
niczy, Bydgoszcz)

Stanowiacy przedmiot wynalazku koinicjator poli-
meryzacji stanowi jednocze$nie nanoczasteczkowy na-
pelniacz polimeru, nadajac otrzymywanemu materiato-
wi odpowiednie wlasciwosci optyczne, elektryczne
badz mechaniczne. Koinicjator ten o wzorach ogélnych
(IV) jest przylaczony do powierzchni nanoczastek metali
szlachetnych (MeS) za pomoca scharakteryzowanego w

\_\—\j R
sSSS

poprzednim opisie patentowym lanicucha weglowodo-
rowego R i tworzy z matryca polimerowa nanokompo-
zyt metalu szlachetnego (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 12,
13—14).

Sposdb wytwarzania trwalych Zeli polimerowych
(Zgtoszenie nr 381 176, Politechnika L.6dzka)

Sposéb polega na polimeryzacji i jednoczesnym sie-
ciowaniu monomeru dwu- lub wielofunkcyjnego w $ro-
dowisku rozpuszczalnika. W tym celu wodny roztwoér
takiego monomeru, ewentualnie zawierajacy dodatek
innych monomeréw lub polimeréw, korzystnie odtle-
niony, poddaje si¢ dzialaniu ultradZzwiekéw, korzystnie
w warunkach beztlenowych i w temperaturze pokojo-
wej (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 12, 13).

Sposéb syntezy zywicy rezolowej (Zgloszenie nr
381 160, Instytut Ciezkiej Syntezy Organicznej Blachow-
nia, Kedzierzyn-Kozle i Zaklady Tworzyw Sztucznych
Erg w Pustkowie SA)

Kondensacje fenolu z formaldehydem w stosunku
molowym 1:(1,50—1,75) prowadzi si¢ w obecnosci
0,50—2,50 cg/g wodorotlenkéw metali alkalicznych lub
ich mieszanin w temp. 60—85 °C, przy czym proces rea-
lizuje si¢ w temp. 75—85 °C do chwili przereagowania
co najmniej 90 cg/g fenolu, po czym zywice modyfikuje

sie alkoholami pierwszo- lub drugorzedowymi o wzo-
rze og6lnym HO(CH,),,CHs, gdzie n = 0—3 lub ich mie-
szaninami w takiej ilosci, aby udziat alkoholi w zywicy
wynosil 1—10 cg/g (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 12, 14).

Sposob syntezy zywicy rezolowej (Zgloszenie nr
381 161, Instytut Cigzkiej Syntezy Organicznej Blachow-
nia, Kedzierzyn-Kozle i Zakitady Tworzyw Sztucznych
Erg w Pustkowie SA)

Sporzadza si¢ mieszanine zawierajaca fenolan sodu
i fenol (stosunek molowy NaOH:fenol = 0,05—0,30), po
czym na pierwszym etapie kondensuje si¢ ja z formalde-
hydem (stosunek molowy formaldehyd:fenol = 2,2:2,6)

R
R
R
R
\—\—\—\ R
$Ss SSJ—/J
R~ g (V)

R

w temp. 50—70 °C w ciagu 2—4 h, na drugim etapie
dodaje sie NaOH (0,2—0,5 mola NaOH na mol fenolu)
oraz 0,5—2 mole wody i kontynuuje proces w temp.
70—90 °C az do uzyskania lepkosci 150—500 mPa - s,
a na trzecim etapie znéw wprowadza si¢ NaOH w ilosci
0,05—0,25 mola na 1 mol fenolu i jeszcze kondensuje w
temp. 65—90 °C do osiagniecia lepkosci 200—600
mPa - s (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 12, 14).

Sposéb syntezy zywicy rezolowej (Zgloszenie nr
381 159, Instytut Cigzkiej Syntezy Organicznej Blachow-
nia, Kedzierzyn-Kozle i Zakitady Tworzyw Sztucznych
Erg w Pustkowie SA)

Wynalazek dotyczy nastepujacej tréjetapowej synte-
zy zywicy krezolowej: a) kondensacja krezolu z formal-
dehydem w obecnosci wodorotlenkéw metali alkalicz-
nych, b) wprowadzenie NH4OH i/lub (NHy),COs3,
¢) dodanie mocznika i nastepnie — alkoholu oraz $rod-
ka powierzchniowo czynnego (wg Biul. Urz. Pat. 2008,
nr 12, 14).

Sposéb wytwarzania nanokompozytéw polimero-
wych (Zgloszenie nr 381 173, Centrum Badani Moleku-
larnych i Makromolekularnych PAN, E6dzZ i Instytut
Przetworstwa Tworzyw Sztucznych Metalchem, Gli-
wice)
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Krzemian warstwowy nasacza si¢ substancja polarna
o temperaturze wrzenia wyzszej lub zblizonej do tempe-
ratury dalszego mieszania z polimerem, przy czym sub-
stancje te wybiera sie z grupy obejmujacej pochodne gli-
cydylowe, zwlaszcza te, ktore wiaza si¢ chemicznie albo
fizycznie z krzemianem lub z organicznymi solami amo-
niowymi stosowanymi do modyfikowania krzemianu,
po czym nasaczony krzemian miesza sie z uplastycznio-
nym polimerem. Nanokompozyty maja zastosowanie na
wyroby w przemysle opakowaniowym oraz wiékienni-
czym, a takze jako materialy konstrukcyjne, zwlaszcza
w przemysle lotniczym, samochodowym i ochronie
zdrowia (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 12, 14).

Bezformaldehydowy klej do materialéw drzew-
nych (Zgloszenie nr 381 182, Politechnika Radomska)

Klej sklada sie z nierozpuszczalnego w wodzie roz-
drobnionego kolagenu poddanego dzialaniu nadmiaru
kwasu, korzystnie szczawiowego, siarkowego lub jego
kwasnej soli, w taki sposdb, ze powierzchnia widkien
kolagenowych staje sie kleista w obecnosci wody. Kola-

RECENZJE

PORADNIK ,TWORZYWA SZTUCZNE W PRAKTYCE” red. J6zef T. Haponiuk,
wyd. VERLAG DASHOFER Sp. z 0.0., Warszawa 2007, ISBN 978-83-7537-052-2

Autorzy — pracownicy Wydziatu Chemicznego Poli-
techniki Gdanskiej (dr inz. Janusz Datta, mgr inz.
Krzysztof Leszkowski, dr inz. Tymon Lazarewicz, mgr
inz. Julia Lazniewska, mgr inz. Maciej Sienkiewicz oraz
dr inz. Michatl Strankowski) kieruja opracowany Porad-
nik do wszystkich, ktérzy maja do czynienia z proble-
matyka tworzyw polimerowych, zaréwno w praktyce
przemystowej, jak i procesie dydaktycznym na réznym
poziomie ksztalcenia.

Praca zostala podzielona na dziewie¢ rozdzialow. Is-
tnieje mozliwos¢ korzystania z kazdego z nich oddziel-
nie, gdyz kartki spieto za pomoca segregatora. Forma ta
pozwala réwniez na uzupelnienie poszczegdlnych roz-
dzialéw o nowe informacje, ktére — zgodnie z obietnica
autorow — beda sie ukazywaty sukcesywnie co kwartat.
Poradnik stanowi zwarta merytorycznie catosé, uzupel-
niona odno$nikami bibliograficznymi: wydawnictwami
ksiazkowymi, zasobami internetowymi, oraz pozycjami
literaturowymi w czasopismach naukowych, zwlaszcza
w ,, Polimerach”.

W rozdziale pierwszym podano obowiazujace sym-
bole i skréty wazniejszych polimeréw z powolaniem na
Polskie Normy. Rozdzial drugi zawiera charakterystyke
i podzial tworzyw polimerowych. W rozdziale tym zes-
tawiono réwniez Polskie Normy dotyczace lateksow i
kauczukow, gumy, tworzyw polimerowych, w tym ter-

gen moze by¢ garbowany garbnikiem chromowym. Klej
stosuje si¢ w postaci zawiesiny wodnej badz suchego
proszku (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 12, 14—15).

Reaktor do grawitacyjnego, termicznego, ciaglego
przetworstwa pouzytkowych tworzyw sztucznych
(Zgtoszenie nr 381 181, Marek Moczyniski, Belchatéw)

Powyzszy reaktor, przeznaczony na przetwarzanie
pouzytkowych tworzyw sztucznych, zwlaszcza poliole-
finowych, na mieszanine weglowodoréw, ma ksztatt
prostopadto$cianu o stosunku dlugosci Scian do jego
szerokosci od 3:1 do 12:1. Ma on catkowicie lub czesScio-
wo skosne dno o kacie nachylenia 3—30°, z otworem
wlotowym usytuowanym nad najwyzej polozona czes-
cia dna, z co najmniej jednym otworem wylotowym
w goérnej czesci potaczonym z kanatem odbiorczym. Re-
aktor jest wyposazony w system ogrzewania za pomoca
srodkow grzewczych. Dno oraz Sciany reaktora wraz ze
srodkami grzewczymi sa zalane masa o duzej przewod-
nosci cieplnej (wg Biul. Urz. Pat. 2008, nr 12, 15).

J.E

Tworzywa
sZluczne
w praktyce

moutwardzalnych, oraz
materialéw pomocniczych
i dodatkow. W rozdziale
trzecim omoéwiono tworzy-
wa konstrukcyjne, w tym:
poliacetale, polietery, poli-
amidy oraz poliestry aroma-
tyczne. Podano strukture chemiczna poszczegdlnych
zwiazkéw, w zwiezlej formie oméwiono sposoby ich
otrzymywania oraz metody przetwoérstwa. Rozdzial ten
uzupelniaja informacje o réznych typach tworzyw znaj-
dujacych sie w handlu oraz o ich zastosowaniu w kon-
kretnych wyrobach. W rozdziale czwartym autorzy za-
warli informacje o przemystowych procesach otrzymy-
wania polimeréw z przykladami schematéw produkciji.
Rozdzial piaty zatytulowany ,Przetwdérstwo tworzyw
sztucznych” wprowadza czytelnika w podstawowe za-
gadnienia przetwoérstwa, ze szczegdélnym uwzglednie-
niem procesu uplastyczniania. Oméwiono w nim meto-
dy przetworstwa, jak: wtryskiwanie, wytlaczanie, praso-
wanie, kalandrowanie, odlewanie i formowanie polime-
ryzacyjne oraz podano podstawowe metody laczenia
elementow z tworzyw.

W rozdziale széstym zatytulowanym ,Recykling
tworzyw sztucznych” przytoczono definicje i podano
metody recyklingu oraz klasyfikacje odpadéw w zalez-
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nosci od ich zastosowania i od rodzaju uzytego polime-
ru. Omoéwiono réwniez regulacje prawne oraz systemy
zagospodarowania odpadéw.

Kolejny rozdzial poswiecono tworzywom termoplas-
tycznym powszechnego stosowania. Szczegélowo omo-
wiono w nim polietylen, polipropylen, poli(chlorek wi-
nylu) oraz polistyren i jego kopolimery, poczynajac od
metod ich wytwarzania, wtasciwosci, poprzez prze-
tworstwo i zastosowanie, a koriczac na recyklingu. W
rozdziale 6smym omoéwiono elastomery, od kauczuku
naturalnego poczawszy, poprzez kauczuki syntetyczne,
miedzy innymi akrylowe, silikonowe, fluorowe, epoksy-
dowe itp.

Omawiang prace zamyka rozdziat dziewiaty zatytu-
towany ,,Zywice i kompozyty”. Zgodnie z konstrukcja
Poradnika, umieszczono w nim na wstepie ogélne wia-
domosci na temat zywic epoksydowych, poliestrowych,
fenolowych i krezolowych. Nastepnie scharakteryzowa-
no poszczegodlne metody produkcji, zwlaszcza te stoso-
wane w Polsce. Podano kierunki zastosowan zywic,
przyklady produktéw oraz ich wlasciwosci. Poruszono
takze trudny problem recyklingu duroplastow.

Poradnik zawiera bogaty indeks hasel ulatwiajacy
wyszukiwanie potrzebnych informacji. Ze wzgledu na
ich rodzaj moga one by¢ przydatne specjalistom zajmu-
jacym sie szeroko pojeta tematyka tworzyw polimero-
wych. Zaré6wno naukowcy, przetwoércy, konstruktorzy
narzedzi, studenci, jak réwniez osoby ,spoza branzy”
moga znalez¢ w nim zwiezle informacje dotyczace two-
rzyw. Osoby, ktérym zawarta w Poradniku wiedza
okaze sie niewystarczajaca, moga skorzysta¢ z podanej
bibliografii.

W trosce o to, by ocena zawarta w recenzji nie byta
wylacznie subiektywna, przed jej napisaniem postano-
wilem poznaé opinie kilkunastu znanych mi oséb
z branzy tworzyw polimerowych, w tym pracownikéw
naukowych, przedstawicieli zakladéw przetwarzaja-
cych tworzywa oraz konstruktoréw i wytwércow narze-
dzi do przetworstwa tych materialéw. Wszyscy pytani,
podobnie jak autor niniejszej recenzji, wyrazili pozytyw-
na opinie na temat Poradnika, jak i chec jego nabycia.

Stanistaw Zajchowski
Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy
Bydgoszcz

KALENDARZ IMPREZ

25—27 listopada 2008r., Warszawa. VIII Miedzyna-
rodowa Konferencja ADVANCES IN COATINS
TECHNOLOGY — ACT08

Organizator: Instytut Inzynierii Materiatow Polime-
rowych i Barwnikéw, Oddzial Zamiejscowy Farb i Two-
rzyw w Gliwicach

Tematyka: najnowsze osiagniecia naukowo-technicz-
ne w zakresie farb i lakieréw: nowo$ci w zakresie bazy
surowcowej do wyrob6éw lakierowych, technologie ich
wytwarzania i techniki aplikacji, analiza i badania wyro-
béw lakierowych oraz powlok, laboratoryjna i badaw-
czo-pomiarowa aparatura do ich produkcji, zagadnienia
ekologiczne, kierunki rozwoju rynku.

Informacje: mgr inz. Anna Pajak, Instytut Inzynierii
Materialéw Polimerowych i Barwnikéw, Oddzial Za-
miejscowy Farb i Tworzyw, ul. Chorzowska 50 A, 44-100
Gliwice, tel.: 032 231 9043, fax: 032 231 2674, e-mail:
a.pajak@impib.pl

30 marzec — 1 kwiecien 2009 r., Norymberga,
Niemcy. EC European Coatings Congress

Organizator: Vincentz Network GmbH & Co. KG

Tematyka: Kongres towarzyszacy EUROPEAN
COATINGS SHOW 2009 obejmuje nastepujace zagad-
nienia: surowce do produkcji powtok, farb drukarskich,

klejow i mas uszczelniajacych (polimery, zywice, pig-
menty, barwniki, napelniacze, rozpuszczalniki), wiasci-
wosci, metody badawcze i aparatura, badania mecha-
nizméw reakgcji, technologia produkcji, normalizacja i
uregulowania prawne.

Informacje: Vincentz Network, Ellen Wengerek, P.O.
Box 62 47, D-30062 Hannover, Germany. Tel.: +49 511
9910-278, Fax: +49 511 9910-279, e-mail: ellen.wengerek@
coatings.de, www.european-coatings-show.com

15—18 kwietnia 2009 r., Rzym, Wiochy. 2"¢ Inter-
national Conference on Innovative Natural Fibre
Composites for Industrial Applications

Organizator: University of Rome ,La Sapienza”

Tematyka: produkcja i obrobka wtékien naturalnych,
produkcja i zastosowanie kompozytéw z wldknami na-
turalnymi, nowoczesne technologie przetworstwa kom-
pozytéw, kontrola jakosci kompozytéw z wiéknami na-
turalnymi, zréwnowazony rozwoéj kompozytéw wito-
kien naturalnych, matryce z surowcéw odnawialnych,
adhezja witdkna i matrycy, zjawiska na granicy faz.

Informacje: Marco Torelli (marco.torelli.80@alice.it),
Ermanno Romanelli (ermann82@interfree.it), Carlo
Andreotti (carlo1983@alice.it), www.diaa.uniromal.it/
docenti/ c.scarponi



