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Z ZALOBNEJ KARTY

Prof. STANISEAW ZAJCHOWSKI (1946-2024)

6 stycznia 2024 r. odszed! profesor Stanistaw Zajchow-
ski, dtugoletni pracownik naukowy Wydziatu Technolo-
gii i Inzynierii Chemicznej Politechniki Bydgoskiej im.
Jana i Jedrzeja Sniadeckich, znakomity specjalista w za-
kresie fizykochemii i przetworstwa tworzyw polimero-
wych, zastuzony nauczyciel akademicki.

Stanistaw Zajchowski urodzit si¢ 14 maja 1946 r. w Mo-
gilnie. Po maturze podjat studia na kierunku chemia,
na Wydziale Matematyki, Fizyki i Chemii Uniwersy-
tetu Mikotaja Kopernika (UMK) w Toruniu. W 1969 r.
obronil prace magisterska pt. ,Wptyw obrdbki termicz-
nej na zmiany morfologiczne Pentonu”, ktérg wykonat
pod kierunkiem doc. dr. hab. Jana Skragi. Bezposrednio
po ukonczeniu studiéw podjat prace w Zaktadzie Tech-
nologii Polimeréw na Wydziale Technologii i Inzynierii
Chemicznej Wyzszej Szkoty Inzynierskiej im. J.J. Snia-
deckich w Bydgoszczy, przeksztatconej kolejno w Aka-
demie Techniczno-Rolnicza, Uniwersytet Technologicz-
no-Przyrodniczy i ostatecznie w Politechnike Bydgoska,
gdzie nieprzerwanie pracowatl az do $mierci. W 1978 r.
uzyskat na Wydziale Matematyki Fizyki i Chemii UMK
stopien naukowy doktora nauk chemicznych na pod-
stawie rozprawy pt.: ,Wplyw charakteru ziaren poli-
(chlorku winylu) na wlasciwosci reologiczne i struktu-
re morfologiczna plastyfikatow”. Promotorem pracy byt
doc. dr hab. Jan Skraga, a jej recenzentami prof. dr hab.
Antoni Basinski (UMK, Torun) i doc. dr hab. inz. Wto-
dzimierz Dahlig (Politechnika Warszawska). Stopien
doktora habilitowanego nauk technicznych w zakresie
budowy i eksploatacji maszyn w obszarze przetwodrstwa
tworzyw polimerowych uzyskat w 2014 r. na Wydziale
Inzynierii Mechanicznej i Mechatroniki Zachodniopo-
morskiego Uniwersytetu Technologicznego w Szczeci-
nie. W tym samym roku zostat zatrudniony na stanowi-
sku profesora naszej Uczelni.

Zakres zainteresowan naukowych prof. S. Zajchow-
skiego byl bardzo szeroki. Od poczatku pracy nauko-
wej gldwnym nurtem Jego badan byta fizykochemia
i przetwoérstwo tworzyw polimerowych, w szczegdlno-
$ci poli(chlorku winylu) (PVC). W latach 1979-1980 od-
byt dwuletni staz w Instytucie Przetwdrstwa Tworzyw
Politechniki w Aachen (Niemcy). Staz ten zaowocowat
rozszerzeniem Jego wiedzy na temat PVC, ktdéra po po-
wrocie na macierzysta uczelni¢ dzielit si¢ nie tylko ze
studentami i wspdtpracownikami, ale takze z firmami,
ktérych profil dziatalnosci byt zwiazany z synteza i prze-
tworstwem tego polimeru.

Jakojeden z pierw-
szych w kraju podjat
tematyke kompo-
zytdw polimerowo-
-drzewnych (Wood
Polymer  Composi-
tes — WPC). Z wiel-
ka pasja realizowat
badania procesow
ich przetworstwa,
zwlaszcza wytla-
czania, oraz bada-
nia wlasciwosci tych
innowacyjnych materialéw. Podjat takze problematyke
konstrukcji specjalistycznego sprzetu i oprzyrzadowa-
nia do ich przetwdrstwa, w tym projektowania narzedzi
i urzadzen, uczestniczyt takze w ich budowie. W ramach
wspolpracy z przemyslem w ciagu ostatnich 25 lat opra-
cowat ok. 150 réznych narzedzi przetwdrczych, w tym
gltowic wytlaczarskich, wspdétwyttaczarskich i form
wtryskowych.

Dorobek naukowy profesora S. Zajchowskiego obej-
muje ponad 190 prac, w tym 75 artykuléw w czasopi-
smach polskich i zagranicznych oraz rozdziaty w ksigz-
kach, monografiach i wydawnictwach konferencyjnych,
a takze 18 patentow, ktére dobitnie $wiadcza o aplika-
cyjnym charakterze prowadzonych przez Niego badan.
Wielu uczestnikéw konferencji naukowych z zakresu
przetwdrstwa tworzyw polimerowych z pewnoscia be-
dzie pamieta¢ aktywny udziat Profesora w prowadzo-
nych dyskusjach oraz Jego cenne inicjatywy. Byt tez nie-
zwykle otwarty na wspotpracg, nie tylko z kolezankami
i kolegami z macierzystej uczelni, ale rowniez z pracow-
nikami innych o$rodkéw naukowych w kraju i za grani-
ca. Wspolpraca ta zaowocowata realizacja wielu projek-
tow badawczych, ktérymi kierowat lub wspotpracowat
w konsorcjach z innymi jednostkami naukowymi.

O Jego wszechstronnych zainteresowaniach nauko-
wych $wiadczy tez zaangazowanie we wspolprace
z prof. Michaelem Bratychakiem (Politechnika Lwowska)
w opracowaniu polimerowych hasel w ukrainskojezycz-
nym stowniku chemicznym.

Byl specjalista znanym w $rodowisku naukowym i ce-
nionym ekspertem w srodowisku przetworcow tworzyw.
Wspolpracujac z wieloma firmami w regionie i w kraju,
zrealizowat na ich rzecz kilkadziesiat prac badawczo-
-rozwojowych, ktoérych wyniki zostaly wykorzystane
w praktyce m.in. w zakresie modyfikacji PVC i technolo-
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gii wytwarzania kompozytéw polimerowo-drzewnych.
W ciagu ostatnich 20 lat uczestniczyt tez w uruchomie-
niu od podstaw dziatalnosci czterech firm zajmujacych
sie przetwérstwem tworzyw polimerowych.

Swoja ogromna wiedza dzielit sie z mtodszymi pra-
cownikami, zawsze stuzac im swoja pomoca i doswiad-
czeniem. Przez dziesieciolecia uczyt kolejne pokolenia
studentéw naszej uczelni — wypromowat ponad 200 in-
zynieréow i magistrow. Byl wspanialym wyktadowca,
ktdry potrafil zaraza¢ swoimi pasjami naukowymi. Wie-
lu Jego wychowankdw, absolwentéw kolejnych roczni-
kéw, jest do dzis zwiazanych z nasza uczelnia.

Dziatat tez bardzo aktywnie w organizacjach na rzecz
$rodowiska: pelnil przez kilkanascie lat funkcje spotecz-
nego inspektora BHP oraz przewodniczacego Wydziato-
wej Komisji NSZZ ,,Solidarno$¢”. Byt tez cztonkiem Rady
Wydziatu i komisji ds. oceny nauczycieli akademickich,
a takze ekspertem Jury ds. Medali Migdzynarodowych
Targow PLASTPOL.

Za swoja dziatalno$¢ badawczo-dydaktyczna i orga-
nizacyjng zostat odznaczony Ztotym Krzyzem Zastugi
oraz Medalem Komisji Edukacji Narodowej. Dwukrotnie
otrzymatl nagrode Ministra Nauki i Szkolnictwa Wyzsze-
go oraz Wojewody Bydgoskiego za prace wdrozeniowq
i naukowa. Byl réwniez wielokrotnie nagradzany przez
Rektora naszej uczelni.

Profesor Stanistaw Zajchowski byt cztowiekiem o wiel-
kim sercu, niezwykle otwartym na innych, zawsze moz-
na bylo liczy¢ na Jego pomoc i zyczliwos¢. Czesto dodawat
nam otuchy i sprawial, ze zty dzien stawat si¢ lepszy. Mie-
liSmy ogromne szcze$cie pracowac z Nim przez wiele lat.

Zegnamy Profesora Stanistawa Zajchowskiego wybitnego
naukowca i nauczyciela akademickiego, ale przede wszystkim
zegnamy dobrego cztowieka, doradce i przyjaciela.

prof. Jolanta Tomaszewska
prof. Kazimierz Piszczek
Politechnika Bydgoska

Lista wybranych patentéw i publikacji prof. Stanistawa

Zajchowskiego:

[1] Lewandowski K., Piszczek K., Skorczewska K., Za-
jchowski S., Mirowski J., Wilczewski S.: “Rheologi-
cal properties of wood polymer composites at high
shear rates — Evaluation of additional pressure losses
as a result of inlet effects”, Composites Part A: Applied
Science and Manufacturing 2022, 154, 106804.
https://doi.org/10.1016/j.compositesa.2022.106804

[2] Kuszelnickal, Rudawska A., Ginter-Kramarczyk D.,
Zajchowski S., Tomaszewska J.: ,Wpltyw zwilzalno-
$ci powierzchni kompozytow polimerowo-drzew-
nych na tworzenie biofilmu w procesach oczyszcza-
nia Sciekéw”, Polimery 2018, 63, 619.
https://doi.org/10.14314/polimery.2018.9.6

[3] Jaszewski]., Zajchowski S., Tomaszewska J., Mirow-
ski J.: ,Badania wtasciwosci kompozytéw poliestro-

wych napetnionych wtéknami szklanymi i natural-
nymi”, Polimery 2018, 63, 109.
https://doi.org/10.14314/polimery.2018.2.4

[4] MichalowskiS., Prociak A., Zajchowski S., Tomasze-
wska J., Mirowski J.: “Porous product with reduced
apparent density keeps good mechanical properties.
Extruded composites of poly(vinyl chloride) blown
under microwave irradiation”, Polymer Testing 2017,
64, 229.
https://doi.org/10.1016/j.polymertesting.2017.10.007

[5] Lewandowski K., Piszczek K., Zajchowski S.,
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2016, 51, 58.
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[6] Tomaszewska J., Wrzesniewska-Tosik K., Zajchows-
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Fibres and Textiles in Eastern Europe 2016, 24, 73.
https://doi.org/10.5604/12303666.1226221

[7]1 Wrzesniewska-Tosik K., Zajchowski S., Ryszkow-
ska J., Tomaszewska J., Mirowski J., Szota K.: ,Wpltyw
sposobu przygotowania witdkien keratynowych
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[8] Kruszelnicka I, Dobrochna Ginter-Kramarczyk D.,
Michatkiewicz M., Arkadiusz Klozifiski A., Zajchow-
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https://doi.org/10.14314/polimery.2014.10.739
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i poli(chlorku winylu) napetnionych maczka drzew-
ng”, Polimery 2013, 58, 106.
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H.), Wydawnictwo Politechnika Krakowska, Krakow
2012, 134.
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,Kompozyty poliolefinowe wzmocnione modyfiko-
wanym wioknem szklanym oraz sposob wytwarzania
kompozytéw poliolefinowych wzmocnionych mody-
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[18] Tomaszewska J., Zajchowski S.: ,Poli(chlorek winy-
lu)”. Rozdziat w ksigzce , Kompozyty polimerowe na
osnowie recyklatéow z wtdknami naturalnymi”, (red.:
Kuciel S.), Wydawnictwo Politechnika Krakowska,
Krakéw 2010, 85.
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pozyty 2005, 5 (3), 35.
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Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

(tab. 1) oraz najwazniejszych tworzyw polimerowych
i polimeréw (tab. 2), a takze wybranych wyrobdw

Tabele 1-4 zawieraja dane dotyczace wielko$ci z tworzyw polimerowych (tab. 3) i gumy (tab. 4)
produkcji surowcow i polproduktéw chemicznych — w listopadzie 2023 r.

T abelal. Produkcja surowcow i potproduktow chemicznych w listopadzie 2023 r., t
T ablel. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in November 2023

¢ L . %
Srednia miesieczna Listopad Razem
Artykut w2022 1. 2023 1. X1 2023 1. Xy
Wegiel kamienny 4421673 4647 709 44 491 907 91,5
Wegiel brunatny 4 551 761 3745 927 36 379 957 72,6
Ropa naftowa — wydobycie w kraju 57933 57778 588 855 93,1
Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m®) 437 628 451 766 4 555 938 95,4
Etylen 38 255 13 528 280 149 65,7
Propylen 34716 20 101 269 547 70,0
1,3-Butadien 5279 1673 44 742 76,7
Fenol 3567 3840 36 049 89,2
Izocyjaniany 216 1974 118,6
e-Kaprolaktam 11 077 7 576 83 030 67,5
Wg danych GUS.
T ab ela2.Produkcja najwazniejszych tworzyw polimerowych i polimeréw w listopadzie 2023 r., t
T able 2. Production (tons) of major polymer materials and polymers in November 2023
, )
Tworzywo polimerowe/polimer Srednvivazr(r)lziezzsri.gczna L;Btzog) id I—)1§Ia ;g;g . >)((II 22/823/
022

Tworzywa polimerowe 284 082 208 592 2 657 011 83,3
Polietylen 26 609 19 277 244728 81,6
Polimery styrenu 14 042 12 486 150 498 94,6
I;Ioz)(frl;};)é‘ﬁl;lvégty;:v)orxgirﬁlieszany z innymi substancjami, 23 444 _ 155 750 61,2
Pelicork il niuplastyomony siesany 20| wees | o
Folhiore winylo) uplastycarony smiesany 2 dowelna | 7 g7 | s | s
Poliacetale, w formach podstawowych 5 31 154 252,5
g(l)icll(;lae Vggéj}e}?ﬁeﬂowe i alkohole polieterowe, w formach 612 7538 82 500 116,3
Zywice epoksydowe, w formach podstawowych 1286 804 11779 80,0
Poliweglany 1484 1282 16 735 99,5
Zywice alkidowe, w formach podstawowych 2 068 1329 2114 88,4
Poliestry nienasycone, w formach podstawowych 9337 8723 92 061 99,0
Poliestry pozostate 5332 5297 54919 90,9
Polipropylen 26 394 17 035 240 565 81,7
Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 2539 2279 27 276 93,9
gggzg‘i;lgv?;g; 12; 66; 69; 610; 612, w formach 16916 13979 145 229 76,1
Aminoplasty 16 233 16 686 179 549 971
Poliuretany 2 606 1600 26 119 1451
Kauczuki syntetyczne 21 555 21717 217 971 89,4

Wg danych GUS.
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Tab ela3. Produkcja wybranych wyrobow z tworzyw polimerowych w listopadzie 2023 r.

T able 3. Production of some polymer products in November 2023

Srednia Listopad Razem %
Wyrdb Jednostka miesieczna = XI 2022/
W 2002 1. 2023 1. I-XI2023 r. X1 2001
Wyroby z tworzyw polimerowych tys. zt 7 671 895 6 745990 79 386 865 92,3
Rury, przewody i weze sztywne z tworzyw polimerowych t 28196 26 837 314 291 989
w tym: rury, przewody i weze z polimeréw etylenu t 11 090 10 699 124 285 97,5
rury, przewody i weze z polimeréw chlorku winylu t 9058 7761 96 559 93,4
_WyposaZepie z tworzyw polimerowych do rur ¢ 5205 4457 47793 96,2
i przewoddw
Ptyty, ar,kL.lsze, folie, tasmy i pasy z polimeréw etylenu, ¢ 47 818 5454 533 556 100,4
o grubosci < 0,125 mm
Ptyty, ar}(l_lsze, folie, taSmy i pasy z polimeréw propylenu, ¢ 11970 10 536 121 785 947
0 grubosci < 0,10 mm
Piyfcy, ar}<usze, folie, tasmy i pasy z komérkowych . 36 760 32786 385 897 99,0
polimeréw styrenu
w tym: do zewnetrznego ocieplania $cian ‘ 13477 11640 146767 95,3
ym: € 8 P tys. m? 10123 8223 104 636 90,3
Worki i torby z polimerdw etylenu i innych t 27 787 26 540 272 312 78,2
Puc.ieﬂ(a, skrzynki, klatki i podobne artykuty z tworzyw ¢ 26 042 25 644 260 276 89,8
polimerowych
. . 4 " t 6050 7704 79 527 115,5
Pokrycia podlogowe (wyktadziny), Scienne, sufitowe tys. m? 1628 2067 21413 1173
Drzwi, okna, o$cieznice drzwi ! 45864 41888 460640 80
i ORI, OCIeEIICE Sreviows tys. szt 833 735 8208 87,3
Oktadziny Scienne, zewnetrzne ¢ 319 332 5531 967
’ tys. m? 120 117 1305 93,8
Kleje na bazie zywic syntetycznych t 1350 1430 14 995 99,5
Kleje poliuretanowe t 1218 1652 15 888 113,9
Wib6kna chemiczne t 3318 2549 29 708 80,7
. o t 1246 1279 13 518 100,0
Tkaniny kordowe (oponowe) z widkien syntetycznych tys. m2 3981 4091 43 089 99,6
Nici do szycia z widkien chemicznych t 39 36 452 105,5
Wg danych GUS.
T ab ela4. Produkcja wybranych wyrobéw z gumy w listopadzie 2023 r.
T able4. Production of some rubber products in November 2023
Srednia Listopad Razem 2
Wyrdb Jednostka miesieczna = X12022/
W 2022 1. 2023 1. I-X12023 r. X1 2021
Wyroby z gumy, produkcja wytworzona t 91483 83723 925922 89,4
Opony i detki z gumy; bieznikowane i regenerowane opony t 48 340 42 018 469 276 86,2
Z iy tys. szt. 5 050 4882 48 824 86,3
w tym: opony do samochodéw osobowych tys. szt. 2652 2321 26 516 88,9
opony do samochodow cigzarowych i autobuséw tys. szt. 324 269 3056 84,6
opony do ciagnikéw tys. szt. 9 8 82 72,8
opony do maszyn rolniczych tys. szt. 42 27 390 80,5
Przewody gietkie wzmocnione metalem t 1631 1617 18 097 97,0
Tas ik t 3 861 4542 45 610 106,8
asmy przenosnicowe km 2764 2849 25718 83,1

Wg danych GUS.

mgr inz. Malgorzata Choros
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Bezpieczniej w gdérach podczas burzy

Lancuchy na gorskich trasach turystycznych moga by¢
wykonane z modyfikowanego tworzywa sztucznego,
zamiast stali, ktéra przewodzi tadunek elektryczny
podczas burz. Naukowcy z Wydziatu Inzynierii Lado-
wej Politechniki Krakowskiej pracuja nad kompozytem
do zastosowania nie tylko w Tatrach i Karkonoszach, ale
réwniez w inzynierii lagdowej, transporcie morskim i gor-
nictwie. Naukowcy z Wydziatu Inzynierii Ladowej Poli-
techniki Krakowskiej pod kierunkiem dr inz. Krzysztofa
Ostrowskiego pracujg nad kompozytem, ktéry moze za-
stapic stal. W projekcie Lider XIV finansowanym przez
NCBR jego zespdt wykona kompozytowy tanicuch, ktéry
nie bedzie przewodzit fadunku elektrycznego. Inzynie-
rowie opracuja takze system mocowania takiego tancu-
cha oraz specjalna zaprawe cementowa. Badacze chca sie
przyczyni¢ do wymiany systemow ubezpieczen stoso-
wanych na szlakach gérskich. Lancuchy, ktore przenosza
obciazenie, sa najczesciej wykonywane ze stali, ktora jest
bardzo wytrzymata na rozciagganie, gietka i tatwa do
spawania. Jak ocenia dr Ostrowski, produkcja stalowego
fancucha technicznego nie jest zbyt skomplikowana
i polega na wygieciu metalowego preta, uformowaniu
go w ogniwo i dotaczeniu do poprzedniego. Stalowe
fancuchy, uzywane obecnie, majg bardzo dobre
wlasciwosci wytrzymatosciowe, ale przewodza prad
elektryczny. Takie tanicuchy sa powszechnie stosowane do
ubezpieczania turystow na szlakach gérskich, nie tylko
w polskich Tatrach czy Karkonoszach, ale takze w innych
krajach na swiecie. Naukowcy z Politechniki Krakowskiej
postanowili opracowac nowy materiatl, z ktoérego bedzie
mozna wykonac faricuch zabezpieczajacy turystow przed
poslizgiem, upadkiem, czy powazniejszym wypadkiem,
ale jednoczesnie bedzie on pozbawiony wad zwigzanych
z przewodzeniem pradu elektrycznego. Tatrzanski Park
Narodowy w liscie intencyjnym zawartym z Politechnika
Krakowska wyrazit wole wymiany metalowych tancu-
chow i kotew mocujacych na szlakach gorskich, najpierw
na wybranych odcinkach testowych, a gdy rozwigzanie
si¢ sprawdzi to rowniez na pozostatych szlakach. Na-
ukowcy pracujacy w projekcie proponuja fancuchy i ko-
twy z modyfikowanych tworzyw sztucznych, w tym
z materiatéw z recyklingu. To nowos$¢ i duze wyzwanie
naukowe. Badacze beda poprawiac¢ wlasciwosci polime-
row za pomoca roznych domieszek i dodatkéw. Potem
zbadaja mieszanki kompozytowe i sprawdza, czy wy-
tworzone z tych materiatéw taricuchy i kotwy maja opty-
malne cechy. Dr Ostrowski podkresla, ze nawet zapra-
wa cementowa, przeznaczona specjalnie do wklejanych
kotew, bedzie wykonana z wykorzystaniem materiatow
z recyklingu. Interdyscyplinarna grupa dr. Ostrowskie-
go pracowala juz razem nad technologia wytwarzania
lancucha, ktéry nie przewodzi tadunku elektrycznego.
Woczesniejszy projekt dotyczacy modyfikacji technolo-
gii wytwarzania tancucha nieprzewodzacego tadunku
elektrycznego. W ramach projektu zostang opracowane

trzy produkty: fancuch, kotwa i klej montazowy. Razem
beda one stanowi¢ kompleksowy system ochronny, ale
mozna bedzie tez korzystac¢ z nich osobno, w zalezno-
$ci od potrzeb. Ponadto, produkty te moga takze znalez¢
zastosowanie w roznych branzach. Po pierwsze, w inzy-
nierii ladowej, czyli wszedzie tam, gdzie przydatne sa
fancuchy o zréznicowanym przeznaczeniu. Ten faricuch
bedzie mozna stosowac jako element wyposazenia rusz-
towan budowlanych, do wygrodzen powierzchni lub do
transportu materialow i sprzetu. W gérnictwie specjalny
luminescencyjny tancuch moze pomoc goérnikom w po-
ruszaniu si¢ w podziemnych kopalniach, poprawiajac
widocznos$¢ i bezpieczenstwo. Moze zosta¢ rdwniez wy-
korzystany w transporcie (szczegdlnie morskim). Lan-
cuch zostanie zaprojektowany z mysla o odpornosci na
trudne warunki srodowiska morskiego.
https:/naukawpolsce.pl/

Implant kosci drukowane w 3D

Naukowcy z Politechniki Krakowskiej pracuja nad
bioaktywnym materiatem, z ktérego mozliwe bedzie
drukowanie implantéw kos$ci dopasowanych do indy-
widualnych potrzeb danego pacjenta, zwlaszcza kosci
twarzoczaszki. Badania beda prowadzone w ramach
programu LIDER NCBR. W zespole pod kierunkiem
mgr inz. Dagmary Sloty (biotechnolog) pracuja naukow-
cy z réznych dziedzin: nanotechnolog, inzynier automa-
tyki i robotyki oraz specjali$ci do druku 3D, mikrobiolo-
gii medycznej, immunologii i diagnostyki laboratoryjnej,
a takze inzynierii materiatowej i biomedycznej. Ubytki
czy rekonstrukcje kosci leczy sie obecnie gléwnie metoda
przeszczepu autogennego lub allogenicznego. W pierw-
szym przypadku od pacjenta pobierany jest fragment
jego wiasnej kosci, pochodzacy z obszaru ciata o ni-
skim znaczeniu estetycznym. Nastepnie nalezy dostoso-
wac ksztatt owego fragmentu do ubytku i umiesci¢ go
w miejscu niedoboru. Z kolei przeszczep allogeniczny
obejmuje pobranie materiatu kostnego od osoby obcej,
najczesciej zmartej, przy czym dawce oraz biorce musi
cechowa¢ zgodnos¢ antygendw. Po takim przeszczepie
nalezy przyjmowac leki immunosupresyjne. Moze dojs¢
rowniez do powiktan na tle immunologicznym. Ponad-
to, czekanie na dawce czesto wymaga cierpliwosci i cza-
su. Na rynku sg dostepne réwniez implanty komercyj-
ne, ale najczesciej wykonane sa z metali, ktdre niosg za
soba ryzyko korozji. Taki personalizowany implant me-
taliczny jest tez drogi, poniewaz wymaga wytworzenia
odrebnej formy dla kazdego pacjenta. Dlatego naukowcy
z Politechniki Krakowskiej chcg opracowac taki materiat
(wraz z technologia jego otrzymywania), ktory docelo-
wo bedzie mogt zosta¢ wykorzystany do drukowania
3D personalizowanych implantow do tkanki kostne;j.
Naukowcy chcg skupic¢ sie¢ na poczatku na implantach
kosci twarzoczaszki. Wazne sa tu nie tylko aspekty este-
tyczne, takie jak przywrdcenie symetrii konturéw twa-
rzy, ale rowniez wplyw nowego materiatu na funkcje ko-
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$ci, takie jak funkcja oczodotu, jedzenie czy tez mowa.
Czaszka odpowiada tez za ochrong¢ najwazniejszego
organu ludzkiego ciata, mézgu, stanowiacego centrum
uktadu nerwowego. Materiaty, ktére majq mie¢ kontakt
z organizmem zywym musza zosta¢ przebadane na sze-
roka skale. Naukowcy beda dazyli do tego, aby implant
miat wytrzymatos¢ oraz twardos¢ zblizona do natural-
nej kosci. Planowane sa badania in vitro, czyli w szkle
w symulowanym $rodowisku biologicznym, a ostatecz-
nie zostanie sprawdzone bezpieczenstwo in vivo. Jednym
z zatozen jest bioaktywno$¢. Oznacza ona, ze implant be-
dzie stymulowat komorki kosciotwodrcze do namnaza-
nia, co przelozy sie na szybsza rekonwalescencje pacjen-
ta. Réwniez sklad fazowy materialu ma przypominac
naturalng tkanke kostka. Bedzie troche porowaty, a to
umozliwi wrastanie w niego naczyn krwionosnych, co
z kolei zminimalizuje ryzyko przemieszczenia. Ponad-
to badacze uwazaja, ze wydruk personalizowanych, in-
nowacyjnych implantow technologia druku 3D, umozli-
wi pacjentom szybszy zabieg, skracajac tym samym czas
oczekiwania. Sama procedura przygotowania modelu 3D
implantu bedzie zaczynac si¢ od zobrazowania ksztat-
tu i wymiardéw ubytku, jaki ma zosta¢ nim wypelniony.
Najczesciej odbywa sie¢ to za pomocg rentgenowskiego
tomografu komputerowego lub rezonansu magnetyczne-
go. Nastepnie implant bedzie drukowany i pacjent moze
zosta¢ poddany operacji. Cata procedura skraca si¢ w ten
sposob do kilku dni. Zatem mozliwe bedzie szybkie prze-
prowadzenie zabiegu z wszczepieniem spersonalizowa-
nego implantu, ktdry poprzez stymulacje komorek ko-
Sciotworczych, przetozy sie na szybszg rekonwalescencje.
Mgr inz. Dagmara Stota przyznaje, Ze w praktyce me-
dycznej znane sa juz proby wszczepiania personalizo-
wanych implantéw z druku 3D. W przypadku implan-
tu réwniez nalezy przyjmowac leki dziatajace przeciwko
odrzuceniu go przez organizm, jednak rodzaj, dawka czy
sam czas przyjmowania leku jest ustalany przez lekarza.
Opracowany przez zespdt badaczy implant bedzie bazo-
wal na polimerach, ktére beda odpowiednio modyfiko-
wane, aby zwiekszy¢ bioaktywnos¢. Szczegoty dotycza-
ce sktadu implantu musza zosta¢ tajemnica, poniewaz
na rynku nie ma jeszcze materiatu o takiej kompozycji,
jaka zatozyla mgr inz. Dagmara Stota wraz z cztonkami
arupy-
https://naukawpolsce.pl/

Polimery Police — odpis na 900 mIn

Grupa Azoty poinformowata, Ze odpis wartosci akty-
wow spotki Grupa Azoty Polyolefins obnizy skonsolido-
wany wynik EBIT Grupy Azoty za 2023 rok 0 900 mIn zt.
Odpis jest zwigzany z pogorszeniem kroétko- i srednio-
terminowych perspektyw rynku polipropylenu i op6z-
nieniem w realizacji projektu Polimery Police. W wy-
niku wstepnych analiz, po przeprowadzonych testach
na utrate wartosci Grupy Azoty Polyolefins, wykazano
mozliwo$¢ wystapienia utraty wartosci aktywow spot-

ki. W komunikacie Grupy Azoty napisano, ze anali-
zy wykazaty potencjalng zasadno$¢ dokonania odpisu
czesci aktywdw w spotce zaleznej. Okolicznos¢ ta wy-
nika z obserwowanego pogorszenia krotko- i srednio-
terminowych prognoz dla rynku polipropylenu oraz
raportowanych opdznien w realizacji projektu. Opdz-
nienia w realizacji projektu Polimery Police zglaszane
sa przez generalnego wykonawce Hyundai Engineering.
Gléwnym czynnikiem hamujacym popyt na polipropy-
len byta wysoka inflacja w Europie, ktéry w pierwszym
potroczu 2023 ksztattowat si¢ na poziomie ponizej ocze-
kiwanych érednich dla tego okresu roku. Druga polowa
2023 roku, nadal charakteryzowata sie umiarkowanym
zapotrzebowaniem na polipropylen. Obecnie, wedlug
roznych zrédet niezaleznych analitykéw i doradcéw
rynkowych, poprawa popytu powinna nastapi¢ w dru-
giej potowie 2024 roku, a europejski rynek polipropyle-
nu powinien dtugoterminowo stopniowo i stabilnie sie
powiekszacé. Wojciech Blew, pelniacy obowiazki prezesa
Grupy Azoty Polyolefins, zaznacza przy tym, ze rentow-
nos$¢ i ekonomika projektu Polimery Police nie bazuja na
krotkoterminowych zatozeniach rynkowych, a na dtugo-
terminowych prognozach rozwoju rynku. Zapewnia tez,
ze mimo opdznien generalnego wykonawcy Hyundai
Engineering w realizacji projektu, produkcja i sprzedaz
polipropylenu jest realizowana w trybie ciaggtym, a moce
produkcyjne sa zwiekszane i obecnie wynosza 80 proc.
docelowych wartosci, generujac przychéd w spoéice. Po-
tencjalny szacunkowy niepieniezny wptyw odpisu obni-
zy skonsolidowany wynik EBIT Grupy Azoty za 2023 rok
o kwote okoto 900 mln zt. Zdarzenie nie bedzie miato
wplywu na skonsolidowany wynik EBITDA. Ponad-
to odpis dotyczacy aktywoéw Grupy Azoty Polyolefins
na poziomie rocznego skonsolidowanego sprawozdania
finansowego za rok 2023 moze skutkowa¢ koniecznos$cia
dokonania przez Grupe Azoty odpisu na wartosci akgcji
spotki zaleznej w rocznym jednostkowym sprawozdaniu
finansowym za rok 2023 na kwote okoto -300 mlIn zt. Po-
tencjalny szacunkowy niepieniezny wptyw odpisu obni-
zy wynik brutto w rocznym jednostkowym sprawozda-
niu finansowym Grupy Azoty za 2023 rok o kwote okoto
-300 mln zt. Odpis wartosci akeji ujety zostanie w koszty
finansowe, dlatego nie spowoduje obnizenia jednostko-
wego wyniku EBIT i EBITDA spo6iki za 2023 rok.
https://feplastics.pl/

Grafit mozna wytwarzac z biomasy i odpadow

Naturalny grafit wytwarzany z paliw kopalnych moz-
na zastapi¢ sztucznym, produkowanym z odpadoéw po-
limerowych i biomasy. Zagadnieniem syntezy grafitu ze
sztucznych polimeréw zajeli sie naukowcy z Wojskowej
Akademii Technicznej, Akademii Gérniczo-Hutniczej
oraz z Politechniki Warszawskiej i Uniwersytetu War-
szawskiego. Wyniki opublikowali w czasopismie Car-
bon. Pierwszym autorem pracy jest Stawomir Dyjak
z Wydzialu Nowych Technologii i Chemii WAT. Surow-
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ce, z jakich mozna wyprodukowac syntetyczny grafit,
to wielosktadnikowe kompozyty. Badacze przeanalizo-
wali, jak rézne sktadniki takich kompozytowych surow-
cOw wptywaja na proces konwersji do grafitu. Wykazali,
ze w specyficznych warunkach katalityczna grafityza-
cja (tzn. grafityzacja wspomagana zelazem) moze za-
chodzi¢ w obnizonej temperaturze, mimo obecnosci tak
niekorzystnych zanieczyszczen, jak na przyktad siar-
ka. Zdaniem naukowcow stanowi to krok w kierunku
tanszej produkgcji sztucznego grafitu z szerokiej gamy
powszechnie dostepnych surowcéw odpadowych. Po-
szukiwanie nowych metod syntezy grafitu z surowcéw
niezaleznych od rynku paliw kopalnych jest waznym
trendem w nauce. Role nieweglowych domieszek we
wspomaganej zelazem grafityzacji wegli pochodzacych
z polimeréw naukowcy opisali w czasopismie Carbon,
a swych badaniach skupili si¢ na tym, jak siarka wpty-
wa na proces produkcji sztucznego grafitu. Obecnie Chi-
ny kontrolujg okoto 90 proc. swiatowego rynku grafitu
stosowanego do produkgji baterii do samochodéw elek-
trycznych. Grafit naturalny jest obecnie klasyfikowany
jako surowiec krytyczny przez Uni¢ Europejska i Stany
Zjednoczone, a zapotrzebowanie na ten materiat bedzie
szybko wzrasta¢. Grafit naturalny znajduje si¢ na liscie

surowcdw o znaczeniu strategicznym i krytycznym dla
Polski. Obecnie najwiecej grafitu w skali przemystowej
zuzywa sie do produkgji stali, a nie do produkcji baterii
do samochodéw elektrycznych. Z szacunkow naukow-
cdw wynika, ze w 2018 swiatowa produkcja grafitu osia-
gneta okolo 2,41 miliona ton (w tym 950 tys. ton grafi-
tu naturalnego i 1,46 miliona ton grafitu syntetycznego).
W tym czasie Chiny wyprodukowaty 630 tys. ton grafitu
naturalnego i 780 tys. ton grafitu syntetycznego, czyli od-
powiadaty za 68 proc. swiatowej produkgcji grafitu natu-
ralnego i 54 proc. syntetycznego. W jednym osobowym
samochodzie elektrycznym na baterie litowo-jonowe jest
okolo 70 kilogramow grafitu — a to ponad 10 razy wigcej
niz litu. Zeby grafit naturalny trafit do baterii, najpierw
musi by¢ odpowiednio oczyszczony i uformowany, co
powoduje znaczne straty i w rzeczywistosci masa gra-
fitu naturalnego konieczna do wyprodukowania jedne-
go samochodu osobowego przewyzsza znacznie 100 kg.
Grafit syntetyczny jest rOwniez powszechnie stosowany
w produkcji aut elektrycznych, ale jest drozszy od natu-
ralnego, a do jego produkgji i tak stosuje si¢ paliwa kopal-
ne (koks naftowy i pak weglowy).
https://naukawpolsce.pl/
dr Agnieszka Szadkowska

Tematyka konferencji:

¢ technologie komputerowe

e sztuczna inteligencja

¢ technologie produkcji

* budowa maszyn i podzespotéw mechanicznych
* budownictwo

* biomaterialy i nanomateriaty

* energetyka, systemy cieplne i grzewcze

Wazne terminy:

Miejsce konferencji: platforma ClickMeeting — online

Zgloszenie udziatu: I etap — 27 lutego 2024 r., II etap —
Przystanie streszczenia wystgpienia — 25 kwietnia 2024 r.

Fundacja

TYGIEL

zaprasza do udziatu w
IV Ogolnopolskiej Konferencji Naukowej
,ROZWIAZANIA I TECHNOLOGIE XXI WIEKU”
9 maja 2024 r., online

Wspolczesnie prowadzone badania, oparte na wiedzy i nowatorskich technologiach, stanowia sitle napedowa
gospodarki. Dazenie do optymalizacji biezacych proceséw oraz niejednokrotnie koniecznos¢ zastosowania nie-
standardowych rozwigzan zaistniatych probleméw zacheca naukowcdw do eksploracji nowych kierunkéw ba-
dan i laczenia wiedzy eksperckiej z wielu obszaréw nauki.

Organizowana przez Fundacje na rzecz promocji nauki i rozwoju TYGIEL Konferencja skierowana jest do stu-
dentéw, doktorantéw, pracownikéw naukowych oraz przedstawicieli firm, a takze osob zainteresowanych te-
matyka innowacyjnych technologii i narzedzi przysztosci.

¢ przemyst rolniczo-spozywczy

¢ przemyst lotniczy, samochodowy i kosmiczny
* narzedzia medyczne

e wykorzystanie technologii w ochronie zdrowia
czlowieka i srodowiska

technologie kwantowe

optoelektronika

19 marca 2024 r., III etap — 18 kwietnia 2024 r.

Kontakt: technologie@fundacja-tygiel.pl, tel.: 733 933 416

https://technologie.fundacja-tygiel.pl/
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ZE SWIATA

Krones przejmuje Netstal od KraussMaffei

Krones (Neutraubling, Niemcy) jest bliski podpisania
umowy dotyczacej przejecia 100% udziatéw w Netstal
Maschinen AG (Netstal) od KraussMaffei (Monachium,
Niemcy). Netstal z siedziba w Naefels w Szwajcarii jest
wiodacym dostawcg wtryskarek na rynek napojow (pre-
formy i zakretki PET), a takze na rynek opakowan me-
dycznych i cienkosciennych. Firma jest liderem techno-
logicznym na swoich rynkach i juz w przesztosci bylta
strategicznym partnerem Krones. W ubieglym roku fir-
ma Netstal, zatrudniajac ponad 500 pracownikéw, wyge-
nerowata przychody w wysokosci ponad 200 mIn EUR.
Rentownos¢ firmy jest obecnie nizsza od poziomu Gru-
py Krones, ale oczekuje si¢, ze w nadchodzacych latach
sie to zmieni. Netstal bedzie cze$ciq segmentu Filling and
Packaging Technology. Krones finansuje zakup z istnie-
jacych ptynnych funduszy, ale moze réwniez skorzystac
z czgsciowego finansowania dituznego. Przejecie Netstal
jest korzystne dla Krones na wielu plaszczyznach. Dzia-
1y PET i Cap firmy Netstal uzupetniajg portfolio produk-
tow Krones dla rynku napojéw. W odniesieniu do rozwia-
zan zamknietego obiegu PET Krones obejmuje wszystkie
technologie wymagane od formowania wtryskowego do
produkcji pojemnikéw PET, az po napelnianie/pakowa-
nie i recykling. Segmenty opakowan medycznych i cienko-
$ciennych Netstal wspieraja strategie Krones polegajaca na
dywersyfikacji na rynku medycznym/farmaceutycznym,
a takze na rynku spozywczym i domowej pielegnaciji cia-
Ta. Netstal zachowa swojg odrebnosc biznesowa w ramach
Krones, jednoczesnie korzystajac z miedzynarodowej
struktury i skali Krones. Ostateczne podpisanie transakcji
planowane jest na poczatek lutego 2024 roku. Wraz z prze-
jeciem Netstal, Krones z powodzeniem realizuje swoja
strategie fuzji i przejec. Po podpisaniu transakcja podlega
zatwierdzeniu zgodnie z odpowiednimi przepisami anty-
monopolowymi. Krones oczekuje, ze transakcja zostanie
sfinalizowana w pierwszej polowie 2024 roku.

https://www.plastech.pl/

Davis-Standard finalizuje przejecie Extrusion
Technology Group

Davis-Standard, LLC (Pawcatuck, CT, USA), swiatowy
lider w projektowaniu i produkgcji technologii wyttacza-
nia i przetwarzania zakonczyt przejecie Extrusion Tech-
nology Group. Przejecie obejmuje trzy cenione marki:
battenfeld-cincinnati, exelliq i Simplas. Te nabytki ofi-
cjalnie dotaczaja do rodziny Davis-Standard, stanowiac
znaczacy kamien milowy w strategicznej ekspans;ji fir-

my. Przejecie to jeszcze bardziej wzmacnia pozycje Da-
vis-Standard jako lidera w branzy, laczac jego doswiad-
czenie z innowacyjnymi technologiami i obecnoscig na
rynku battenfeld-cincinnati, exelliq i Simplas. Wiaczenie
tych renomowanych marek do portfolio Davis-Standard
wnosi wiedze, doswiadczenie i zaawansowane technolo-
gie. Klienci firmy Davis-Standard moga spodziewac sie
rozszerzonej oferty produktow oraz zwigkszonych moz-
liwosci ustugowych. Firma jest entuzjastycznie nastawio-
na do mozliwosci, jakie to przejecie stwarza dla wspol-
pracy, innowacji i rozwoju.

https://www.plastech.pl/

Ramy rowerowe z termoplastycznego wegla

REIN4CED (Herent, Belgia) i DIEFFENBACHER (Ep-
pingen, Niemcy) tworza strategiczne partnerstwo w celu
przyspieszenia produkcji na duza skale ram rowerowych
z termoplastycznego wegla. Wspodlna wizja wykorzysta-
nia tworzyw termoplastycznych do produkcji trwalszych
i zrownowazonych ram rowerowych z widkna weglowe-
go sktonita DIEFFENBACHER, producenta systemdw
kompozytowych ,pod klucz”, oraz REIN4CED, tworce
nowego, opatentowanego, odpornego na uderzenia ma-
terialu kompozytowego, do ogloszenia strategicznego
partnerstwa. Tradycyjny wegiel stosowany w wysokiej
klasy ramach rowerowych jest lekki, mocny i sztywny,
ale bardzo wrazliwy na uderzenia. REIN4CED rozwigzat
problem kruchego pekania poprzez dodanie niewielkich
ilosci wiokna stalowego do okreslonych miejsc wewnatrz
materiatu weglowego. DIEFFENBACHER jest wiodacym
producentem systemow pras i kompletnych instalacji
produkcyjnych dla przemystu plastycznego. Firma po-
maga producentom otrzymywac ztozone i wytrzymate
komponenty kompozytowe stosowane w przemysle
motoryzacyjnym, lotniczym, e-mobility i lekkim budow-
nictwie. Kolejnym rozwijajacym si¢ rynkiem dla kompo-
nentéw kompozytowych otrzymywanych w technologii
DIEFFENBACHER jest branza sportowo-rekreacyjna, do
ktorej zaliczajg sie producenci ram rowerowych. Stata
wspotpraca REIN4CED z firmgq DIEFFENBACHER za-
owocowata pierwsza na $wiecie seryjna linig do pro-
dukcji termoplastycznych ram rowerowych oparta na
Tailored Blank Line firmy DIEFFENBACHER, na ktéra
sktada si¢ system uktadania tasm Fiberforge oraz sys-
tem konsolidacji Fibercon. DIEFFENBACHER Fiberfor-
ge to najszybszy na $wiecie system ukladania tasm UD.
System Fibercon konsoliduje ciagte uktady tasm wzmoc-
nionych wiéknem w laminaty o ksztalcie zblizonym do
siatki i doskonatej jakosci. Fiberforge i Fibercon mozna
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wykorzysta¢ do produkcji konstrukcyjnych elementow

kompozytowych lub do zapewnienia lokalnych wzmoc-

nien. Zapewnia to komponentom doskonate wtasciwosci

ugiecia, wytrzymatos¢ i odpornos¢ na uderzenia, czyli

wszystkie istotne wtasciwosci ram rowerowych.
https://eplastics.pl/

Startuje duza instalacja recyklingu chemicznego

Amerykanski gigant chemiczny Eastman uruchamia
instalacje recyklingu chemicznego o rocznej zdolnosci
produkcyjnej 110 000 ton. Zaktad w Kingsport (stan Ten-
nessee) bedzie przerabia¢ kolorowy i nieprzezroczysty
PET na surowiec o pierwotnej jakosci. Bedzie przerabiac¢
odpady opakowaniowe PET, ktére w duzej mierze sa po-
mijane w dzisiejszym ekosystemie recyklingu. Kolorowy
inieprzezroczysty PET jest stosowany w wielu zastosowa-
niach konsumenckich, w tym w opakowaniach do higieny
osobistej i kosmetykow, opakowaniach detergentéw i my-
dfa oraz réznych opakowaniach nabiatu i zywnosci. Jak
dotad, wiele z tych zastosowan nie byto w stanie przejs¢
zamknietej petli surowcowej. Eastman jest pionierem re-
cyklingu chemicznego PET. Koncern stosuje technologie
depolimeryzacji opartg na glikolizie. Glikoliza polega na
traktowaniu PET nadmiarem glikolu etylenowego. Celem
reakcji moze by¢ otrzymanie estru diglikolowego kwasu
tereftalowego lub glikolizatu w postaci mieszaniny oligo-
merdw. Koncern zamierza réwniez wprowadzi¢ na rynek
technologie depolimeryzacji oparta na metanolizie. Meta-
noliza to proces wysokotemperaturowej depolimeryzacji
PET za pomoca metanolu, prowadzacy do powstania di-
metylotereftalanu i glikolu etylenowego.

https://eplastics.pl/

Spokojna przysztos¢ opakowan

Renomowana firma badawcza Smithers (Akron, OH,
USA) opublikowata obszerny raport prognozujacy przy-
sztos¢ globalnego rynku opakowan do 2028 roku. Krot-
ko moéwiac, popyt bedzie rost, zwlaszcza na opakowania
z gornej potki. Smithers prognozuje, ze w ciagu pieciu
lat do 2028 r. Swiatowy rynek opakowan wzroénie z 1,17
biliona dolaréow do 1,42 biliona dolaréow. Prognozuije sie,
ze w skali globalnej rynek opakowan bedzie si¢ rozwi-
jat w ciggu najblizszych pieciu lat wedtug ztozonej rocz-
nej stopy wzrostu (CAGR) wynoszacej 3,9% Elastycz-
ne tworzywa sztuczne beda materiatem o najwyzszym
CAGR: 5,1% w latach 2023-28. Najwigkszy rynek, na kto-
ry w 2023 r. przypada 470 miliardéw dolaréw $wiatowej
sprzedazy opakowan to Azja. Na drugim miejscu z $wia-
towa sprzedaza opakowan o wartosci 270 miliardéw do-
larow znajduje si¢ Ameryka Pétnocna, wyprzedzajac Eu-
rope Zachodnia z 234 miliardami dolaréw. Wschodzace
i rozwijajace si¢ regiony Europy Wschodniej, Ameryki
Potudniowej i Srodkowej, Bliskiego Wschodu i Afryki
majq obecnie stosunkowo niewielki udziat w sprzeda-
zy opakowan. W Europie najnizszy wzrost bedzie doty-

czyt czedci zachodniej kontynentu z powodu nasycenia
rynku. Najwyzszy wzrost beda generowac kraje Europy
Centralnej, gdzie liderem rozwoju rynku ma by¢ Polska.
Nasz kraj w 2028 bedzie siédmym rynkiem opakowa-
niowym, po Niemczech, Rosji, Wielkiej Brytanii, Francj,
Wioszech i Hiszpanii.

https://eplastics.pl/

Biesterfeld Spezialchemie rozszerza swoja
wspolprace z firma Evonik w Europie Wschodniej

Biesterfeld Spezialchemie (Hamburg, Niemcy), mie-
dzynarodowy dystrybutor specjalistycznych produktéw
chemicznych, farmaceutycznych i sktadnikow zywnosci,
rozszerza swojq dtugoletnia wspodtprace z firma Evonik
(Essen, Niemcy). Biesterfeld Spezialchemie otrzymat pra-
wa do dystrybucji w nastepujacych krajach: Albania, Bo-
$nia i Hercegowina, Butgaria, Chorwacja, Czechy, Estonia,
Wegry, Lotwa, Litwa, Macedonia, Czarnogora, Rumunia,
Serbia, Stowacja, Stowenia i Ukraina, dla linii biznesowe;j
Evonik ,Interface & Performance”. Ta ekspansja geogra-
ficzna wzmacnia pozycje Biesterfeld Spezialchemie w Eu-
ropie Wschodniej i zacie$nia udang wspotprace miedzy
obiema firmami. Portfolio firmy w segmencie rynku che-
mii budowlanej obejmuje produkty pod markami: Sitren,
Tegosivin i Tego Addibit. W segmencie rynku klejow
i uszczelniaczy jej asortyment obejmuje produkty pod
markami: Albidur, Albiflex, Albipox, Nanocryl, Nano-
pox, Surfynol, Tego Antifoam, Tegomer, Tegopren i Tego
Rheo. Dzigki uzyskanym nowym prawom do dystrybucji,
asortyment produktow Biesterfeld Spezialchemie jest te-
raz dostepny w Europie Wschodniej w jeszcze wigkszym
zakresie. Portfolio firmy w obszarze produktéw do be-
tonu i suchych zapraw obejmuje srodki napowietrzajace,
odpieniacze, srodki hydrofobizujace, reduktory skurczu,
$rodki antyadhezyjne i emulgatory. W dziedzinie klejow
i uszczelniaczy asortyment obejmuje Srodki przeciwpie-
niace, srodki zwilzajace podioze, dodatki reologiczne, do-
datki dyspergujace, spoiwa modyfikowane sililami, sili-
kony (utwardzane addycyjnie i kondensacyjnie), dodatki
nanokrzemionkowe i modyfikatory udarnosci.

https://www.plastech.pl/

Sabic inwestuje 6,4 mld USD

Najwigksza zagraniczna inwestycja saudyjskiego kon-
cernu zostanie zrealizowana w Chinach. SABIC FUJIAN
Petrochemicals Co. Ltd, spdtka joint venture 51:49 pomie-
dzy SABIC Industrial Investment Company (w calosci na-
lezaca do SABIC) a Fujian Fuhua Gulei Petrochemical Co.,
Ltd. (holding Fujian Energy and Petrochemical Group)
podjeta decyzje o budowie kompleksu w Gulei Petroche-
mical Industrial Park. Szacunkowa catkowita wartosci
inwestycji wynosi 44,8 miliarda juanow (6,4 miliarda do-
larow amerykanskich) i jest to zdecydowanie najwigk-
sza inwestycja zagraniczna w Fujian. Kompleks bedzie
si¢ skladat z krakera parowego z mieszanym zasilaniem,
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o przewidywanej rocznej wydajnosci etylenu do 1,8 mIn

ton, z szeregiem swiatowej klasy instalacji koricowych,

w tym glikolu etylenowego (EG), polietylenu (PE), poli-

propylenu (PP), poliweglanu (PC) i kilka innych jedno-

stek. Budowa projektu ma zakonczy¢ si¢ w 2026 roku.
https://eplastics.pl/

Konsorcjum opracowuje biotworzywa z trocin/
plastikowa alternatywe dla czesci samochodowych

Konsorcjum kierowane przez grupe zajmujaca sie tech-
nologia biorafinerii Sonichem (Leicester, Wielka Brytania)
otrzymato dotacje w wysokosci 600 000 funtéw brytyj-
skich (702 000 euro) na sfinansowanie projektu, majacego
na celu przeksztalcenie trocin w surowy materiat wsa-
dowy do produkcji czesci samochodowych. Po wsparciu
dzialu innowacji rzadu brytyjskiego (Innovate UK), kon-
sorcjum bedzie pracowac nad opracowaniem ligniny, ro-
dziny polimeréw organicznych, ktére nadajg drzewom
iinnym roslinom wytrzymatos¢. Lignina bedzie alterna-
tywa dla konwencjonalnych tworzyw sztucznych stoso-
wanych w czesciach pojazdéw. Sonichem powiedziat, Ze
dotacja Innovate pokryje ponad 70% szacowanych kosz-
téw projektu aplikacyjnego ,neutralnej pod wzgledem
emisji dwutlenku wegla zywic pochodzacych z rolnictwa
ilesnictwa do materialow dla przemystu motoryzacyjne-
go” (Carma), a pozostata kwota zostanie sfinansowana
przez kilku cztonkéow konsorcjum.

Projekt Carma bedzie realizowany wspdlnie z Centrum
Innowacji Procesowych, brytyjskim producentem zywic
Scott Bader (Wollaston), brytyjskim Narodowym Cen-
trum Kompozytoéw (Bristol; www.nccuk.com), szwedz-
kim producentem pojazdéw elektrycznych Polestar
(Goteborg) i SHD Composites (Sleaford, Wielka Brytania).

https://www.plasteurope.com/

Grupa Sirmax uzyskala sze$¢ nowych certyfikatow

Sirmax Group, firma z siedziba w Padwie (Wtochy) spe-
cjalizujaca sie w produkcji granulatow termoplastycznych
do szerokiego zakresu zastosowan, konsekwentnie dazy
do osiagniecia rezultatéw swoich strategicznych inicja-
tyw majacych na celu zmniejszenie wpltywu na srodowi-
sko i zwiekszenie kontroli nad dostawcami i tanncuchem
dostaw. Firma uzyskata szes¢ nowych certyfikatow Great
Place To Work zaréwno w USA, jak i w Indiach. Certy-
fikaty te obejmuja rézne aspekty zarzadzania, odpowie-
dzialnosci korporacyjnej i zréwnowazonego rozwoju pro-
duktow. W sferze korporacyjnej Sirmax otrzymat EcoVadis
Sustainability Assessment, ktory ocenia wplyw firm na
laricuch dostaw. W oparciu o konkretne dane, celem tej
oceny jest poprawa praktyk srodowiskowych i spotecz-
nych, wykorzystujac wptyw globalnych faricuchow logi-
stycznych. Sirmax zdoby! prestizowe oznaczenie EcoVadis
Silver, co jest $wiadectwem jego wymiernych wysitkéw
w zakresie ochrony srodowiska, praktyk pracowniczych,
praw cztowieka, etyki i zréwnowazonych zaméwien. Sir-

max poczynil réwniez postepy w indeksie Carbon Disc-
losure Project (CDP), zaprojektowanym w celu utatwienia
sprawozdawczosci srodowiskowej poprzez dostarczanie
informacji na temat wptywu na klimat inwestorom, fir-
mom i rzadom. Indeks opiera si¢ na czterech kwestionariu-
szach powigzanych z czterema programami: Programem
Zmian Klimatycznych, Programem Wodnym, Programem
Le$nym i Programem Lancucha Dostaw. Sirmax zyskat
dwie pozycje w stosunku do poprzedniej oceny, podno-
szac swojq ocene z D do C w skali od A (najwyzsza) do D
(najnizsza). Osiggnigcie to nie tylko wyréwnuje Sirmax ze
$rednia globalna, ale takze zbliza firme do $redniej bran-
zowej wynoszacej B. Certyfikat ISCC PLUS jest dobrowol-
nym standardem powigzanym z celami zréwnowazonego
rozwoju zawartymi w Agendzie 2030. Koncentruje si¢ on
na podstawowej koncepcji, ze aby zagwarantowac spet-
nienie wymagan produktu, nalezy zweryfikowac jego
zrownowazony rozwoj w catym faricuchu produkcyjnym.
Podstawowymi kryteriami standardu sa zrownowazony
rozwdj i identyfikowalno$¢ (w tym przypadku wykazana
przez bilans masy) w calym laricuchu dostaw produktu.
Koncentruje si¢ na zrownowazonym zarzadzaniu produk-
cjaiweryfikacji tancucha dostaw oraz identyfikowalnosci,
a takze monitorowaniu wyprodukowanych ilosci i wydaj-
nosci przetwarzania. W dziedzinie certyfikacji produk-
tow, godnym uwagi osiagnigciem jest wydanie przez Un-
derwriters Laboratories (UL), niezalezna agencje zajmujaca
sie certyfikacja i bezpieczenstwem, certyfikatu HB Yellow
Paper dla catej gamy okraglych mieszanek na bazie po-
lipropylenu. Sirmax jest jedna z pierwszych firm, ktore
uzyskaly certyfikat HB Yellow Paper dla materiatéw po-
chodzacych z recyklingu odpowiednich dla sektora AGD.
Firma uzyskata réwniez dodatkowe certyfikaty zwigzane
z zarzadzaniem, potwierdzajace zaangazowanie Grupy
na rzecz swoich pracownikdéw. Spétki zalezne w Stanach
Zjednoczonych (Sirmax North America) i Indiach (Auto-
tech-Sirmax JV) otrzymaly miedzynarodowy certyfikat
Great Place to Work, potwierdzajacy inicjatywy skiero-
wane do pracownikow i ogdlne srodowisko pracy w za-
ktadach. Sirmax utrzymuje pozytywna pozycje w global-
nym Indeksie Zaufania z 60% pozytywnych odpowiedzi,
a informacje zwrotne zebrane za pomoca kwestionariu-
sza dostarczaja cennych spostrzezen na temat ulepszen.
W szczegdlnosci wiarygodnosc uzyskata 62% pozytyw-
nych odpowiedzi, szacunek wyniost 60%, uczciwosc 55%,
duma 60%, a spéjnos¢ 65%. Pytania, ktore uzyskaly naj-
wyzsza srednig pozytywnych odpowiedzi, dotycza bez-
pieczenstwa w miejscu pracy, dostepnosci i zaufania me-
nedzerdw, wspdtpracy z kolegami, procesow wdrazania,
integracji i zadowolenia klientow. Decydujacym czynni-
kiem w amerykanskich zaktadach byla mieszanka roz-
nych kultur, unikalny element w firmie. Ta mieszanka
kulturowa z powodzeniem tworzy otwarte i integracyjne
srodowisko, w ktorym wszyscy ludzie daza do wspdlne-
go celu.
https://www.plastech.pl/
dr Agnieszka Szadkowska
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NOWOSCI TECHNICZNE

Coperion optymalizuje konstrukcje wytlaczarki ZSK
18 MEGAIlab w celu uzyskania znacznie wigekszej
elastycznosci

Coperion (Stuttgart, Niemcy) wyposazyl swoja wytla-
czarke laboratoryjng ZSK 18 MEGAlab w wiele nowych
funkgcji, ktore zapewniaja znacznie wigksza elastycznos¢
i bezpieczenstwo obstugi. Wtykowe grzejniki kasetowe
zamiast przewodowych umozliwiaja teraz szybka rekon-
figuracje, a takze prosta wymiane grzejnikow kaseto-
wych. Elektrycznie zabezpieczane drzwiczki konserwa-
cyjne sprzegta wytlaczarki zwigkszajg bezpieczenstwo
pracy, a jednoczesnie zapewniaja szybki dostep, redu-
kujac przestoje zwiazane z wymiana Srub i konserwacja
systemu. Co wigcej, podajniki do tej maszyny laborato-
ryjnej mozna teraz umiesci¢ na nowo opracowanej, zgto-
szonej do opatentowania platformie podawania, ktora
umozliwia ustawienie do czterech podajnikéw, co umoz-
liwia dodawania skladnikow na wiele sposobow. ZSK 18
MEGAIlab o $rednicy slimaka 18 mm ma moment wiasci-
wy 11,3 Nm/cm?® i osigga maksymalng predkosc¢ obroto-
wa 1200 min”, dlatego nadaje si¢ do stosowania w pro-
jektach badawczo-rozwojowych, a takze do produkciji
minimalnych ilo$ci. Nowa, opatentowana platforma po-
dawania znacznie utatwia dodawanie sktadnikow. Jest
ona trwale polaczona z wytlaczarka ZSK 18 MEGAlab,
co pozwala na elastyczne ustawienie az czterech podajni-
kéw na wszystkich bebnach sekcji technologicznej, a tak-
ze na podajnikach bocznych ZS-B. Platforma, dzigki moz-
liwosci przesuwania w bok wzdtuz maszyny, pozwala
na obracanie, podnoszenie lub opuszczanie podajni-
kéw w zaleznosci od potrzeb. Daje to ogromne korzy-
Sci, szczegolnie w obszarach badan lub opracowywania
receptur, poniewaz podawanie mozna elastycznie roz-
mieszcza¢ w réznych punktach, zgodnie z wymaganiami
procesu. Ponadto, czyszczenie jest uproszczone, ponie-
waz dzigeki nowej platformie podajnik mozna po prostu
odchyli¢ od sekcji procesowej. Tam, gdzie poprzedni mo-
del wymagal osobnej ramy dla kazdego podajnika, teraz
na nowej platformie mozna zamontowac az cztery po-
dajniki. Czasochtonne rozwiazania w zakresie montazu
dodatkowych zasilaczy lub rekonfiguracji rGwniez nale-
za do przesztosci. To ulepszenie znacznie zwigksza ela-
stycznosc¢ i wydajnos¢ procesu produkcyjnego. Oprocz
optymalizacji pozycjonowania podajnika, Coperion wia-
czyt takze sprawdzone funkcje serii ZSK do ZSK 18 ME-
GAlab. Naleza do nich na przyktad wtykowe grzejniki
kasetowe. Sg one indywidualnie faczone za pomoca wty-
czek IP67 i mozna je btyskawicznie zdemontowac w celu
konserwacji i rekonfiguracji stref grzejnych, bez koniecz-

nosci angazowania elektryka. Kolejnym ulepszeniem jest
tatwy dostep do sprzegta watu srubowego. Wytlaczarka
jest wyposazona w elektronicznie zabezpieczony otwor
konserwacyjny. Gdy tylko waty srubowe catkowicie si¢
zatrzymaja, drzwiczki mozna otworzy¢ bez uzycia na-
rzedzi. Sprzegto walu srubowego jest natychmiast do-
stepne w celach konserwacyjnych dzieki czemu przestoje
maszyn znacznie sie skracajg i zapewnione jest catkowi-
cie bezpieczne serwisowanie. Maszyne mozna ponownie
uruchomic tylko wtedy, gdy drzwi konserwacyjne sa za-
mkniete. W ramach przeprojektowania ZSK 18 MEGAlab
firma Coperion oddzielita mechaniczne i elektryczne ele-
menty maszyny, a niedawno zamontowata szafe sterow-
nicza z boku na ramie podstawy. Dzigki temu prace zwia-
zane z konserwacja mechaniczng ramy podstawy mozna
wykonywac rowniez bez elektryka. Szafa sterownicza
dostepna jest w roznych wersjach: standardowej, ze stali
nierdzewnej lub jako puszka przylaczeniowa, jesli np. ze
wzgledu na wymagania ATEX konieczna jest zewnetrz-
na szafa sterownicza. Inzynierowie Coperion ulepszyli
nawet konstrukcje samej ramy podstawowej. Oprécz néd-
zek poziomujacych o regulowanej wysokosci w potacze-
niu z kétkami zoptymalizowano réwniez prowadzenie
kabli, aby podtoga wokot wyttaczarki byta wolna od ba-
faganu i fatwiejsza do czyszczenia. Wszystkie przewody
zasilajace zostaly centralnie podiaczone z tylu maszyny
irozmieszczone wewnatrz ramy podstawy, dzigki czemu
wszelkie mozliwe przeszkody w pracy na maszynie zo-
staty zredukowane do minimum.
https://eplastics.pl/

Mold-Masters® wprowadza nowe, ekonomiczne
rozwiazanie w zakresie kanaléw goracokanalowych
do zastosowan towarowych

Mold-Masters® (Georgetown, Kanada), wiodacy produ-
cent i dostawca goracych kanatdw, sterownikow, systemow
wtrysku pomocniczego i systeméw wspotwtrysku wpro-
wadza na rynek nowy system goracych kanaléw serii Mold-
-Masters EcoONE. Seria EcoONE to wysoce ekonomiczne
rozwiazanie odpowiednie do przetworstwa zywic, do pro-
stych, wrazliwych na koszty zastosowan, takich jak towa-
ry konsumpcyjne, maty sprzet gospodarstwa domowego,
podstawowe komponenty samochodowe, elektroniczne
urzadzenia peryferyjne/akcesoria i wiele innych. System
EcoONE-Series oferuje szeroka game standardowych opcji
dysz z zakresem wtrysku dyszy od <5 g do 3500 g i dtugo-
Sciami w zakresie 50-300 mm. Dostepnych jest piec¢ standar-
dowych opcji zasuw bezzaworowych i pie¢ standardowych
z zaworami. Rozdzielacze sa dostepne w konfiguracjach
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o 1-8 kroplach z niestandardowymi opcjami rozstawu.
Dzigki standaryzowanym komponentom serii EcoONE
firma Mold-Masters moze oferowac szybka dostawe i re-
dukowac koszty, minimalizujac inwestycje w przypadku
prostych projektow. Cena zakupu jest znacznie nizsza niz
w przypadku najwyzszej jakosci rozwigzan goracokana-
fowych firmy Mold-Masters. System EcoONE-Series moz-
na takze serwisowac w terenie, co minimalizuje przestoje
ikoszty operacyjne. Dysze systemu wykorzystuja wymien-
ne mosiezne tuleje grzejne, natomiast kolektory zawieraja
wciskane elementy grzejne. Poniewaz sa to standardowe
komponenty, ich zapasy sa dostepne za posrednictwem glo-
balnej sieci serwisowej Mold-Masters MasterCARE. Kom-
ponenty systemu sa objete globalng gwarancja na produkty
przez okres do dwoch lat.
https://eplastics.pl/

Nowa pompa w ofercie Watson-Marlow Fluid
Technology Solutions (WMFTS)

Firma Watson-Marlow Fluid Technology Solutions
(WMEFTS) (Marlow, Wielka Brytania) wprowadzita na ry-
nek pompe do dozowania i odmierzania substancji che-
micznych Qdos H-FLO, zaprojektowana specjalnie pod
katem wyzszych natezen przeptywu, siggajacych nawet
600 1/h. Nowa pompa perystaltyczna sprawia, ze dozowa-
nie chemikaliéw jest prostsze, bezpieczniejsze i bardziej
oplacalne. Qdos H-FLO zapewnia t¢ sama doktadnos¢, co
inne pompy Qdos, ale przy wyzszych natezeniach prze-
plywu. Dostepna jest z réznymi gtowicami i szeregiem
roznych materialéw wezy, aby zapewnic¢ kompatybilnosé
chemiczna z ptynem technologicznym. Pompa jest prze-
znaczona do takich zastosowan, jak srodki dezynfeku-
jace, koagulanty, flokulanty, kwasy/alkalia, odczynniki
gornicze, $rodki powierzchniowo czynne. Pompa moze
by¢ wyposazona w zestaw czujnikow ci$nienia, zapew-
niajacych monitorowanie ci$nienia w czasie rzeczywi-
stym, co zapewnia wieksze bezpieczenstwo procesu.
Ponadto zestaw czujnikéw cisnienia jest wyposazony
w konfigurowalne alarmy do monitorowania procesu.
Zestaw czujnikéw cisnienia bedzie dostepny w catej ga-
mie produktéw Qdos i jest kompatybilny z powszechnie
stosowanymi substancjami chemicznymi w przemysle
przetworczym.

https://www.chemiaibiznes.com.pl/

Doskonate trzymanie dzieki nowoczesnej technologii
prozniowej

Firma Ernst Hombach GmbH & Co. KG (Uehlfeld, Niem-
cy) znalazta idealne rozwigzanie do mocowania czgsci pla-
stikowych podczas klejenia. Od ponad dwoch lat firma
korzysta z przenosnej ktowej pompy prozniowej MINK
MV firmy Busch Vacuum Solutions (Maulburg, Niemy)
do precyzyjnego mocowania réznych czesci z tworzywa
sztucznego w urzadzeniach zaciskowych i przytrzymuja-
cych, tak aby mozna je bylo skleja¢. Najwazniejsza cecha

tego rozwiazania jest umiejscowienie pompy prozniowej
na zbiorniku prézniowym oraz sterowanie czestotliwo-
Scia. Dzieki temu pompa MINK MV zapewnia wymagana
wydajnos¢ w zaleznosci od zapotrzebowania, niezaleznie
od tego, czy na uchwytach trzeba zamocowac jedna, czy
trzy czesci. Dzigki temu klejenie elementow jest niezwykle
elastyczne, skuteczne i wydajne. Poszczegélne termofor-
mowane czesci sg sklejane w oddzielnej hali produkcyine;j.
Elementy z tworzywa sztucznego sa przy tym mocowane
prozniowo w uchwycie i faczone z innymi czesciami przez
klejenie. Ze wzgledu na wymagana wysoka precyzje ta-
kich potaczen konieczne jest, aby elementy byly mocno
i precyzyjnie zamocowane. W przesztosci w tym celu sto-
sowano pompe prozniowa smarowana olejem, ktdra bylta
umieszczana na palecie na odpowiednich stanowiskach
roboczych i umozliwiata jednoczesne podiaczenie maksy-
malnie dwoch urzadzen chwytajacych. Wada tego rozwia-
zania byla mata elastycznos¢ systemu. Co wiecej, pompa
prozniowa zawsze pracowata z petng predkoscia, co za-
wsze powodowalo niepotrzebnie wysokie zuzycie ener-
gii. Byta ona réowniez stosunkowo glosna, co zmniejszato
komfort pracy bezposrednio na stanowiskach roboczych.
Po konsultacji ze specjalista ds. prozni z firmy Busch Va-
cuum Solutions znaleziono rozwigzanie precyzyjnie do-
stosowane do postawionego problemu, a mianowicie kto-
wa pompe prozniowa MINK MV. Nie wymaga ona oleju
jako plynu roboczego. Dzieki temu pracuje catkowicie na
sucho i bezkontaktowo, jest zatem praktycznie bezobstu-
gowa: nie wymaga wymiany oleju, filtra, czesci zuzywal-
nych. Pompa MINK MYV jest standardowo wyposazona
w regulacje czestotliwosci. Oznacza to, ze w pompie proz-
niowej mozna zaprogramowac okreslony poziom proézni
wymagany do utrzymania czesci. Pompa prézniowa do-
stosowuje wydajnos$¢ do wymagan, na przyktad po dopro-
wadzeniu potrzebnej prézni do urzadzenia trzymajacego
zmniejsza predkos¢ obrotowa az do catkowitego zatrzy-
mania. Jesli podiaczone zostanie drugie urzadzenie trzy-
majace, proznia jest natychmiast doprowadzana przez bu-
for w naczyniu prozniowym. Jesli cisnienie w naczyniu
proézniowym wzrosnie powyzej zaprogramowanego po-
ziomu, pompa prozniowa automatycznie rozpocznie ob-
nizanie ci$nienia i utrzymanie tego poziomu przez zmia-
ne predkosci obrotowej. Ktowa pompa prézniowa MINK
MYV jest instalowana razem z naczyniem prézniowym,
tworzac zwarta i mobilnag jednostke, ktérag mozna tatwo
przemieszcza¢ na odpowiednie stanowiska pracy. Timo
Tobolla, dyrektor zarzadzajacy Ernst Hombach, dostrzega
gldwna zalete tego rozwigzania w tym, ze dzigki MINK
MV zuzywa si¢ znacznie mniej energii i ze zamiast dwoch
urzadzen trzymajacych, jak to mialo miejsce w przesztosci,
teraz mozna jednoczesnie obstugiwac trzy. Ponadto nie sa
juz konieczne regularne prace konserwacyjne i zwiaza-
ne z nimi koszty. Ponadto obstuga nowej instalacji proz-
niowej jest znacznie tatwiejsza, a nowa pompa prézniowa
pracuje ciszej niz wczesniej uzywana.
https://www.plastech.pl/
dr Agnieszka Szadkowska
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Funkcjonalizowany tlenek grafenu zawierajacy
ugrupowania glukozaminowe, sposdb jego otrzymy-
wania oraz jego zastosowanie do wytwarzania kompo-
zytu ceramika-grafen (Zgloszenie nr 441692, Politechni-
ka Warszawska)

Zgloszenie dotyczy funkcjonalizowanego tlenku
grafenu zawierajacego ugrupowania glukozaminowe
o wzorze (I), sposobu jego wytwarzania oraz sposo-
bu otrzymywania ceramicznej masy lejnej zawierajacej
funkcjonalizowany ugrupowaniami glukozaminowymi
tlenek grafenu, przeznaczonej do formowania kompozy-
tu o osnowie ceramicznej, wzmocnionego faza grafeno-
wa metoda odlewania z mas lejnych (wg Biul. Urz. Pat.
2024, nr 3, 10).

@

Sposob izomeryzacji geraniolu w obecnosci kataliza-
tora (Zgtoszenie nr 441731, Zachodniopomorski Uniwer-
sytet Technologiczny w Szczecinie, Akademia im. Jakuba
z Paradyza, Gorzéw Wielkopolski)

Przedmiotem zgloszenia jest sposdb izomeryzacji ge-
raniolu w obecnosci katalizatora, w fazie cieklej, przy
ilosci katalizatora 1-10% mas., w temp. 50-80°C, w at-
mosferze powietrza i pod ci$nieniem atmosferycznym,
z intensywnoscig mieszania 500 obr./min. Do reaktora
wprowadza si¢ w pierwszej kolejnosci geraniol, a pozniej
katalizator. Sposob charakteryzuje sie¢ tym, ze jako ka-
talizator stosuje sie almandyn o nastepujacym sktadzie:
Si0, - 39%, ALO, - 21%, Fe,O, - 17%, CaO - 9,5%, Fe,O -
8%, MgO - 5%, TiO, - 0,05%. Korzystnie proces izome-
ryzacji geraniolu prowadzi si¢ w czasie od 15 minut do
24 godzin (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 3, 11).

Sposob otrzymywania koacerwatéw na bazie po-
chodnych chitozanu i zastosowanie koacerwatow na
bazie pochodnych chitozanu (Zgloszenie nr 441708,
Grupa Azoty Zaktady Azotowe Kedzierzyn S.A., Kedzie-
rzyn-Kozle; Politechnika Slaska, Gliwice)

Przedmiotem zgloszenia jest sposdb otrzymywania
koacerwatdéw na bazie pochodnych chitozanu charakte-
ryzujacy tym, ze w pierwszym etapie przeprowadza sie
synteze dwoch, przeciwnie natadowanych pochodnych

chitozanu, a w drugim etapie, poddaje sie koacerwacji
otrzymane pochodne w srodowisku wodnym. Otrzyma-
ne koacerwaty wykazywaty cechy hydrozelu i mozna je
stosowac do otoczkowania granul nawozéw w ztozu flu-
idalnym (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 3, 12).

Sposdb wytwarzania biodegradowalnego, biomime-
tycznego oraz biokompatybilnego kleju naturalnego,
z surowca odpadowego przemystu ubojowego w posta-
ci skory wieprzowej (Zgltoszenie nr 441734, Politechnika
Lodzka)

Przedmiotem zgloszenia jest sposob wytwarzania bio-
degradowalnego, biomimetycznego oraz biokompatybil-
nego kleju naturalnego, z surowca odpadowego przemy-
stu ubojowego w postaci skory wieprzowej, polegajacy
na tym, ze sporzadza sie roztwor kazeiny w 0,5M wod-
nym roztworze wodorotlenku sodu o pH 7-8, zawiera-
jacy bezwodna gliceryne o gestosci 1,26[g/ml]/20°C oraz
wysuszona zelatyne spozywcza o wskazniku 180° jedno-
stek Bloom’a. Nastepnie powstaty roztwoér dodaje sie do
mieszaniny po enzymatycznej inkubacji kolagenu sko-
ry wieprzowej stanowiacej odpad przemystu ubojowe-
go, nastepnie miesza si¢ oba roztwory w temp. 70-80°C
i w ostatnim etapie powstalg mieszaning zateza sie w for-
mie silikonowej lub teflonowej w temp. 80-90°C (wg Biul.
Urz. Pat. 2024, nr 3, 12).

Produkt zagospodarowania tusek ziaren kakaow-
ca i sposob zagospodarowania lusek ziaren kakaowca
(Zgloszenie nr 441732, Zachodniopomorski Uniwersytet

Technologiczny w Szczecinie)

Przedmiotem zgloszenia jest produkt zagospodarowa-
nia tusek ziaren kakaowca charakteryzujacy sie tym, ze
jest otrzymany zgodnie ze sposobem opisanym ponizej
i stanowi sprasowang mieszaning 30-90% mas. tusek zia-
ren kakaowca z 10-70% mas. spoiwa hydrofobowego oraz
z 0-50% mas. naturalnej statej substancji palnej. Luski zia-
ren kakaowca sg niezmielone lub zmielone. Przedmiotem
zgloszenia jest rowniez sposob zagospodarowania tusek
ziaren kakaowca, ktory charakteryzuje sie tym, ze 30-90%
mas. tuski ziaren kakaowca miesza si¢ z 10-70% mas. spo-
iwa hydrofobowego oraz z 0-50% mas. naturalnej stalej
substancji palnej. Nastepnie mieszanine poddaje si¢ pra-
sowaniu w czasie co najmniej 5 minut, otrzymujac pod-
patke do rozpalania (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 3, 12).

Sposob otrzymywania p, p’ — bisfenolu A (Zgtoszenie
nr 441780, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Instytut Cigzkiej
Syntezy Organicznej , Blachownia”, Kedzierzyn-Kozle)

Przedmiotem zgloszenia jest sposob otrzymywania p,
p’ —bisfenolu A w reakcji kondensacji fenolu z acetonem,
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prowadzonej dwustopniowo w sposdb ciagty, bez zatrzy-
mywania instalacji na wymiane katalizatora, w ukladzie
reakcyjnym w ktérym, podobnie jak w sekcji izomery-
zacji tugdw pokrystalizacyjnych, pracuja po co najmniej
trzy reaktory, z ktérych kazde dwa zasilane sg roztworem
reakcyjnym, a w trzecim prowadzi si¢ wymiane kataliza-
tora. W wyniku dwustopniowej kondensacji uzyskuje sie
roztwdr posyntezowy, ktory w okreslonych warunkach
jest kolejno stabilizowany i zatezany. Nastepnie prowadzi
si¢ krystalizacje i wydzielanie adduktu bisfenol A — fenol
z ktdrego dalej po rozktadzie termicznym i krystalizacji
frakcjonowanej uzyskuje sie p, p’ — bisfenol o wysokiej
czystosci. Réwnolegle sa regenerowane nieprzereagowa-
ne surowce fenol i aceton, a w sekcji izomeryzacji jest pro-
wadzona izomeryzacja tugow pokrystalizacyjnych. Pro-
dukty uboczne sa systematycznie usuwane z uktadu (wg
Biul. Urz. Pat. 2024, nr 4, 11).

Sposéb wytwarzania modyfikowanej skrobi termo-
plastycznej oraz biodegradowalne kompozyty zawie-
rajace modyfikowana skrobie termoplastyczn (Zgto-
szenie nr 441782, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Instytut
Chemii Przemystowej imienia Profesora Ignacego Mo-
Scickiego, Warszawa)

Przedmiotem zgloszenia jest sposob wytwarzania mo-
dyfikowanej skrobi termoplastycznej, w ktérym miesza sie
skrobie natywna z plastyfikatorem/-ami i wyttacza. Polega
na tym, ze w pierwszym etapie skrobig¢ natywna w ilosci
60-70% mas. homogenizuje sie w temp. 50-80°C z 25-35%
mas. plastyfikatora i ewentualnie z 0,5-5% mas. wielo-
funkcyjnego modyfikatora stanowiacego glinokrzemian
o budowie warstwowo-rurkowej. Nastepnie przeprowa-
dza si¢ w suchg mieszanke z jednoczesnym odprowadze-
niem wody, ktérg w drugim etapie, z pominigciem etapu
kondycjonowania, przeprowadza si¢ w stan uplastycz-
niony i wytlacza z rdwnoczesnym odgazowaniem czesci
lotnych, a nastepnie granuluje. Zgloszeniem jest réwniez
biodegradowalny kompozyt zawierajacy modyfikowana
skrobie termoplastyczna w ilosci 35-55% mas., biodegrado-
walny polimer wielkoczasteczkowy w ilosci 20-45% mas.
oraz ewentualnie napetniacz pochodzenia naturalnego
w ilosci 20-55% mas.. Otrzymane kompozyty przeznaczo-
ne sa do wytwarzania jednorazowego uzytku, w tym fo-
lii, konwencjonalnymi technikami przetwoérstwa tworzyw
sztucznych tj. metoda wyttaczania, wyttaczania z rozdmu-
chiwaniem i wtryskiwania (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 4, 13).

Nowe kationowe polimery o selektywnych wtasci-
wosciach przeciwgrzybicznych (Zgloszenie nr 441751,
Uniwersytet Jagiellonski, Krakdw)

Przedmiotem zgloszenia sg polimery kationowe otrzy-
mane na bazie monomeru chlorku [2(metakryloksy)etylo]
trimetyloamoniowego charakteryzujace si¢ selektywnym
dziataniem przeciwgrzybiczym i niska toksycznoscig
wobec komorek ssaczych, zwlaszcza ludzkich, ktore
dzieki temu nadaja sie szczegélnie do wytwarzania le-
kow przeciwgrzybiczych (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 4, 13).

Kompozyty termoplastycznych polimeréw poliole-
finowych z napetniaczami mineralnymi (Zgloszenie nr
441763, RE-SOLVE Sp. z o. 0., Malbork)

Zgloszenie dotyczy kompozytu termoplastyczne-
go polimeru poliolefinowego z napetniaczem mineral-
nym otrzymywanym z popiotéw lotnych. Napelniacz
w kompozycie jest zastosowany w ilosci 0,5-50% mas.
w stosunku do matrycy polimerowej i stanowi go czar-
ny proszek sktadajacy sie z kulistych, porowatych cza-
stek o uziarnieniu 10-120 um (korzystnie 30-80 pm), za-
wierajacych 50-80% wegla (korzystnie powyzej 70-75%).
Pozostate sktadniki to gtéwnie zwigzki krzemu, zelaza,
glinu i siarki i powierzchni wilasciwej powyzej 6-15 m?/g,
otrzymany z popioldw lotnych ze spalania ciezkich frak-
cji produktéw z ropy naftowej, po wydzieleniu z nich
zwiazkéw metali i siarki rozpuszczalnych w kwasach
(wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 4, 13).

Polimerobeton oraz sposéb jego otrzymywania
(Zgloszenie nr 443367, Glowny Instytut Gornictwa — Pan-
stwowy Instytut Badawczy, Katowice)

Przedmiotem zgloszenia jest polimerobeton charakte-
ryzujacy si¢ tym, ze ma sktad: zywica poliestrowa, w ilo-
$ci 10-15% mas., utwardzacz w postaci nadtlenku mety-
loetyloketonu w ilosci 1-2% mas., kobalt w ilosci 0,1-0,2 %
mas. i piasek kwarcowy 0,5-1,4 mm w ilosci 10-85% mas.
Zgloszenie obejmuje takze sposéb otrzymywania poli-
merobetonu (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 5, 11).

Elektroda sitowa do separacji jonéw (Zgloszenie nr
441920, Politechnika Lodzka, AMII Sp. z o0.0., L6dz)

Przedmiotem zgloszenia jest elektroda sitowa do se-
paracji jondw, przeznaczona do systemow oczyszczania
wody metoda elektrodejonizacji, zawierajagca warstwe
metalurgicznego grafenu z defektami, wytworzonego
na powierzchni cieklego metalu, osadzong na porowa-
tym podtozu polimerowym, korzystnie z porowatego po-
lisulfonu lub poliweglanu lub ceramicznym, korzystnie
z tlenku aluminium (A1,O,) lub ditlenku cyrkonu (ZrO,),
zaopatrzong w wyprowadzenie do zrédla pradu state-
go. Elektroda charakteryzuje si¢ tym, ze zawiera podto-
ze z polimeru porowatego o srednicy poréw 0,01-1 um
lub z ceramiki porowatej o srednicy poréw 0,05-1 um,
pokryte monowarstwa metalurgicznego grafenu wytwo-
rzonego na powierzchni cieklej miedzi, zawierajgcego
naturalne, wzrostowe defekty strukturalne, réownoosio-
we o $rednicy 0,01-1,0 um lub defekty rownoosiowe oraz
defekty podiuzne, prosto- i krzywoliniowe, rozgatezione
i nierozgatezione o dtugosci 1-10 000 um oraz szerokosci
10-1000 nm (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 6, 10).

Kwas 4-(sumanenyloetynylo)benzoesowy i sposdb
jego otrzymywania (Zgloszenie nr 441936, Politechnika
Warszawska)

Przedmiotem zgloszenia jest kwas 4-(sumanenyloety-
nylo)benzoesowy o wzorze (II) oraz sposob jego otrzy-
mywania charakteryzujacy si¢ tym, Ze przygotowuje sie
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mieszaning halogenosumanenu, katalizatora palladowe-
go(II), jodku miedzi(I) w trietyloaminie. Nastepnie mie-
szaning ogrzewa sie w temp. 35-60°C przez 15-30 minut
w atmosferze gazu obojetnego, po czym dodaje si¢ roz-
twor kwasu 4-etynylobenzoesowego w mieszaninie te-
trahydrofuranu i trietyloaminy lub N,N-dimetyloforma-
midu i trietyloaminy. Otrzymana mieszanine reakcyjna
ogrzewa si¢ przez 12-24 godziny w temp. 35-60°C w at-
mosferze gazu obojetnego, po czym do mieszaniny doda-
je sig roztwdr kwasu solnego, a uzyskany osad wydziela
sie z mieszaniny reakcyjnej na drodze ekstrakcji. Czysty
produkt wyodrebnia si¢ na drodze chromatografii ko-
lumnowej (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 6, 10).

am

Sposdb otrzymywania estru kwasu tereftalowego
i alkoholu alifatycznego C8 z wykorzystaniem odpa-
dowego poli(tereftalanu etylenu) (Zgloszenie nr 441925,
Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Instytut Ciezkiej Syntezy
Organicznej ,,Blachownia”, Kedzierzyn-Kozle; Politech-
nika Slaska, Gliwice)

Przedmiotem zgloszenia jest sposéb otrzymywania
estru kwasu tereftalowego i alkoholu alifatycznego C8
z wykorzystaniem odpadowego poli(tereftalanu etylenu)
droga transestryfikacji mieszaniny odpadowego poli(te-
reftalanu etylenu) i alifatycznego alkoholu, ktéry zawiera
osiem atomdéw wegla w czasteczce. Reakcje prowadzi sie
w obecnosci 0,1-8% masowych super zasadowego kata-
lizatora wybranego z grupy obejmujacej bicykliczne po-
chodne guanidyny albo amidyny, ich N-alkilowane wo-
dorotlenki o dtugosci faricucha alkilowego od C2 do C10,
a stosunek masowy alkoholu do poli(tereftalanu etyle-
nu) wynosi 1,2:1-8:1. Proces jest realizowany w reaktorze
okresowym, w temp. 120-280°C, w czasie 1-10 godzin,
a powstajacy glikol etylenowy usuwa sie ze srodowiska
reakcji przez destylacje. Uzyskana mieszanine poreak-
Cyjna przesacza si¢, a nastgpnie przemywa roztworem
wodorotlenku sodu, potasu lub amonu o stezeniu 1-15%
mas., w ilosci 1-50% mas. w odniesieniu do masy przesa-
czonej mieszaniny poreakcyjnej, po czym przemywa sie
woda destylowana, a nastepnie oddestylowuje si¢ nad-

miar alkoholu i otrzymuje sie surowy produkt (wg Biul.
Urz. Pat. 2024, nr 6, 10).

Bezformaldehydowa zywica melaminowa (Zgtoszenie
nr 441903, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz — Instytut Cigzkiej
Syntezy Organicznej , Blachownia”, Kedzierzyn-Kozle)

Przedmiotem zgloszenia jest bezformaldehydowa
zywica melaminowa charakteryzujaca si¢ tym, ze za-
wiera 15-20 cz. mas. melaminy, 30-45 cz. mas. gliok-
salu, 11-13 cz. mas. dimetoksyacetaldehydu, 8-14 cz.
mas. wody oraz 7-9 cz. mas. wodnego roztworu kwa-
su nieorganicznego o stezeniu 15-25%, oraz dodatkowo
10-15 cz. mas. wodnego roztworu kwasu nieorganiczne-
go o stezeniu 15-25%, dodawanych w drugim etapie pro-
cesu (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 6, 11).

Sposob otrzymywania bezformaldehydowej zywicy
melaminowej (Zgloszenie nr 441907, Sie¢ Badawcza tu-
kasiewicz — Instytut Ciezkiej Syntezy Organicznej ,Bla-
chownia”, Kedzierzyn-Kozle)

Przedmiotem zgloszenia jest sposdb otrzymywania
bezformaldehydowej Zywicy melaminowej, polegaja-
cy na tym, ze 15-20 cz. mas. melaminy, 30-45 cz. mas.
glioksalu 11-13 cz. mas. dimetoksyacetaldehydu, 8-14 cz.
mas. wody oraz 7-9 cz. mas. wodnego roztworu kwasu
nieorganicznego o stezeniu 15-25% miesza si¢ w temp.
40-75°C przez 30-50 minut, pozostawia si¢ na 30-50 mi-
nut, po czym w drugim etapie, dodaje si¢ 10-15 cz. mas.
wodnego roztworu kwasu nieorganicznego o stezeniu
15-25%, miesza sie w temp. 40-75°C przez 30-50 minut
i pozostawia sie¢ na 30-50 minut (wg Biul. Urz. Pat. 2024,
nr 6, 11).

Sposob otrzymywania elastycznego i spienionego
kompozytu poliuretanowo-gumowego oraz elastyczny
i spieniony kompozyt poliuretanowo-gumowy (Zgto-
szenie nr 441893, Politechnika Gdanska)

Przedmiotem zgltoszenia jest elastyczny i spieniony
kompozyt poliuretanowo-gumowy zawierajacy miat
gumowy pochodzacy z pouzytkowych opon, zwlaszcza
samochodowych oraz pianke poliuretanowa, charakte-
ryzujacy sie tym, ze zawiera matryce elastyczna w posta-
ci elastycznej pianki poliuretanowej w ilosci 83,5-95,5%
mas. w stosunku do catego kompozytu poliuretanowo-
-gumowego oraz miat gumowy pochodzacy z pouzytko-
wych opon w ilosci 4,5-16,5% mas w stosunku do catego
kompozytu. Zgloszenie dotyczy réwniez sposobu otrzy-
mywania kompozytu (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 6, 12).

mgr inz. Malgorzata Choro$
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NOWE KSIAZKI

MARITIME ACCIDENTS AND ENVIRONMENTAL
POLLUTION - THE X-PRESS PEARL DISASTER
Causes, Consequences, And Lessons Learned

Pod redakcja: Meththika Vithanage, Ajith Priyal de Al-

wis, Deshai Botheju (CRC Press)

Wydanie 1, 2023, 420 stron, cena 116 GBP

ISBN 9781032315270

ISBN 9781003314301 (e-Book)

Ksiazka szczegotowo omawia fakty i ustalenia zwia-
zane z wypadkiem kontenerowca X-Press Pearl, ktory
mial miejsce w maju 2021 roku u wybrzezy Kolombo
na Sri Lance. Statek przewozit duza partie chemikaliow
i materiatéw niebezpiecznych, co spowodowato kata-
strofalng i rozlegta katastrofe ekologiczna i spoteczna
w regionie. Na podstawie wielu studiow przypadkow,
zgromadzonej wiedzy i dosdwiadczen autorzy omawiaja
dziatania zwigzane z reakcja na wypadek, tagodzeniem
ryzyka, dochodzeniem i oceng szkod od samego poczat-
ku wypadku. Publikacja pomaga naukowcom i organom
regulacyjnym zrozumiec fakty dotyczace tego wyjatko-
wego morskiego wypadku chemicznego oraz sformu-
lowac niezbedne przyszte przepisy, a takze opracowac
solidne systemy zarzadzania bezpieczenstwem i zréw-
nowazonym rozwojem oraz kultury bezpieczenstwa.
Ksiazka zostata napisana przez osoby, ktére kierowaty
zespolem zajmujacym si¢ reakcja na wypadek i ocena
szkod.

Publikacja koncentruje si¢ na identyfikacji prawdo-
podobnych przyczyn zrédtowych, putapek w reakcji
na wypadek oraz stabych punktéw w biezacych proto-
kotach regulacyjnych i zarzadczych. Zapewnia dogleb-
ne zrozumienie wyjatkowego morskiego wypadku che-
micznego, aby pomdc w sformutowaniu niezbednych
przepiséw zwigzanych z takimi katastrofami. Zawiera
wiele studidw przypadkéw zwiazanych z wypadkiem,
ilustrowanych zdjeciami i liczbami stanowiacymi praw-
dziwy dowod katastrofy, reakeji i srodkéw tagodzacych.
Wyjasnia i omawia najwazniejsze wyniki badan w spo-
sob przystepny i zrozumiaty dla szerokiego grona od-
biorcow. Ksigzka jest cennym zrédto informacji dla osob
zajmujacych si¢ zarzadzaniem srodowiskowym i tworze-
niem polityki, a takze badaczy, specjalistéw, pracowni-
kéw akademickich i studentow zajmujacych sie naukami
o srodowisku, inzynieria chemiczna, bezpieczenstwem
technicznym i zarzadzaniem zréwnowazonym rozwo-
jem, naukami o morzu, polimerach i oceanach. Kraje,
w ktérych problemem sa katastrofy morskie, réwniez
uznaja te ksigzke za wazny przewodnik pozwalajacy
przyja¢ odpowiedzialne podejscie podczas radzenia so-
bie z podobnymi sytuacjami w przysztosci. przynajmniej
po to, aby zapobiec takim wydarzeniom.

BACTERIAL CELLULOSE

Production, Scale-up, and Applications

Pod redakcja: Vinod Kumar, Saurabh Saran, Ashok

Pandey, Carlos Ricardo Soccol (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 185 stron, cena 112 GBP

ISBN 9781032398228

ISBN 9781003355434 (e-Book)

Ksiazka zawiera aktualne informacje na temat produk-
cjiiprzemystowego znaczenia celulozy bakteryjnej. Celu-
loza bakteryjna to naturalne widkno wytwarzane przez
niektére drobnoustroje, gléwnie bakterie z rodzaju Ace-
tobacter. W publikacji szeroko omoéwiono jej zastosowa-
nia w réznych sektorach przemystu, takich jak zywno-
$ci, farmaceutyce, energetyce oraz oczyszczania Sciekow.
Czytelnik zajdzie tutaj informacje dotyczace produkcji
celulozy z surowcow konwencjonalnych oraz odnawial-
nych. Na temat dalszego przetwarzania, charakterystyki
i modyfikacji chemicznej celulozy bakteryjnej. Autorzy
odpowiedzieli na wyzwania technologii produkcji ce-
lulozy bakteryjnej do skali pilotazowej. Omoéwili opta-
calne zielone procesy wykorzystujace pozostatosci po
przetwoérstwie rolnym. Ponadto ksigzka obejmuje efek-
tywne przygotowanie nanokompozytow metodami in
vitro 1 in vivo oraz dostarcza najnowszych informacji na
temat zastosowania celulozy bakteryjnej w przemysle
spozywczym i farmaceutycznym. Zostala tu réwniez
omowiona produkcja celulozy bakteryjnej z konwencjo-
nalnych surowcoéw, takich jak cukry i skrobie. Ksigzka ta
jest przeznaczona dla ekspertoéw branzowych i badaczy
mikrobiologii stosowanej, bioprocesow i mikrobiologii
przemystowe;j.

FRACTOGRAPHY IN FAILURE ANALYSIS

OF POLYMERS

Pod redakcja: Michael D. Hayes, Dale B. Edwards,

Anand R. Shah (Elsevier)

Wydanie 2, 2024, 434 stron, cena 178,50 $

ISBN 9780443291494

ISBN 9780443190049 (e-Book)

Publikacja stanowi praktyczny przewodnik po na-
uce fraktografii i jej zastosowaniu w analizie uszkodzen
elementdéw z tworzyw polimerowych. Oprécz krétkie-
go wprowadzenia w teorie fraktografii autorzy ksiazki
omawiaja rozne narzedzia i techniki fraktograficzne sto-
sowane do identyfikacji kluczowych cech pekniec. Stu-
dia przypadkow w nowym wydaniu zostaly rozszerzone
o szeroka game typow polimerdow, nowych technologii,
zastosowan i trybdéw awarii, a takze wytyczne dotycza-
ce najlepszych praktyk. Konkretne przyktady i ich odpo-
wiedni kontekst sa prezentowane w celach informacyj-
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nych podczas badania awarii. Ksigzka ta jest niezbedna
dla inZynierdw, ktérzy musza okresli¢ pierwotne przy-
czyny awarii oraz kiedy do nich dochodzi, pomagajac
im w dalszym badaniu konsekwencji roszczen z tytu-
tu odpowiedzialnosci za produkt, probleméw srodowi-
skowych i wizerunku marki. Jest to réwniez cenne zro-
dto informacji dla wszystkich specjalistow w dziedzinie
tworzyw polimerowych, w tym producentéw, projek-
tantow produktéw i konsultantéw, badaczy medycyny
sadowej, a takze nauczycieli zajmujacych si¢ materiato-
znawstwem.

POLYIMIDES

Advances in Blends and Nanocomposites

Pod redakcjg: Mariana-Dana Damaceanu, Raluca Nico-

leta Darie-Nita (Elsevier)

Wydanie 1, 2023, 500 stron, cena 204 $

ISBN 9780323902946

ISBN 9780323906777 (e-Book)

Ksigzka faczy najnowsze badania w dziedzinie mie-
szanek i nanokompozytéw na bazie poliimidéw, otwiera-
jac drzwi do szeregu najnowoczesniejszych zastosowan.
Praca rozpoczyna si¢ od omdwienia budowy poliimidéw,
sposobow syntezy, przetwdrstwa, wlasciwos$ci, wyzwan
i zastosowan. Nastepnie autorzy opisuja mieszanki i na-
nokompozyty na bazie poliimidéw oraz wyjasniaja mo-
dyfikacje fancuchéw poliimidowych w celu uzyskania
matryc kompozytowych o wysokiej wydajnosci. Kolejne
rozdzialy zawierajace szczegdtowe, metodyczne omo-
wienie kazdego gtownego typu mieszanek i nanokom-
pozytoéw, obejmujace techniki przygotowania, struktu-
ry, wlasciwosci oraz obecne i nowe zastosowania. We
wszystkich rozdziatach ksigzki potozony jest nacisk na
metody wytwarzania wysokowydajnych poliimiddw,
ze statym ukierunkowaniem na zastosowania i dodat-
kowym szczegdélowym omoéwieniem na koncu ksigzki
trzech kluczowych obszarow zastosowan: separacji ga-
z0w, ogniw paliwowych i zastosowan biomedycznych.
Jest to cenne zrédio informacji dla badaczy i studentow
zajmujacych sie polimerami, kompozytami, nanotech-
nologia, chemia materiatéw, biomateriatami i inzynie-
rig chemiczna, a takze specjalistéw ds. badan i rozwoju,
naukowcdw i inzynierow pracujacych z materiatami na
bazie poliimidu do zaawansowanych zastosowan prze-
mystowych.

NEW POLYMERIC PRODUCTS

Fundamentals, Forming Methods and Applications
Pod redakcja: Yong Liu, Jing Ge, Ce Wang, Ping Hu
(Elsevier)

Wydanie 1, 2023, 390 stron, cena 250 $

ISBN 9780443194078

ISBN 9780443194085 (e-Book)

Nowe produkty polimerowe: podstawy, metody for-
mowania i zastosowania przedstawia zastosowania ma-
teriatow polimerowych w réznych dziedzinach, w tym
nowe produkty i metody przetwarzania. Ksiazka w spo-
sob kompleksowy i systematyczny przedstawia rozwoj,
historie, wtasciwosci i istniejace metody przetworstwa
materiatéw polimerowych. Rozdzialy obejmuja histo-
rie rozwoju i perspektywy materiatéw polimerowych,
przedstawiajg materiaty polimerowe, w tym nowe ma-
teriaty, charakterystyke, synteze, nazewnictwo i funk-
cjonalnos¢, a takze zaglebiajg si¢ w nowe metody prze-
twarzania i formowania, ktére sa wprowadzane w trzech
czesciach: tworzywo sztuczne, guma i widkno wedtug
roznych typy produktow.

Ksiazka przeznaczona jest dla naukowcow, studentow
i absolwentow chemii, mechaniki i medycyny i farmacji.

NANOFILLERS FOR BINARY POLYMER BLENDS
Pod redakcja: Sabu Thomas, Soney C. George, Sharika
T. Nair (Elsevier)

Wydanie 1, 2023, 800 stron, cena 232,50%

ISBN 9780323886550

ISBN 9780323886437 (e-Book)

Na tamach ksiazki autorzy przedstawiaja podstawy
tworzenia mieszanek polimerowych, rézne nanonapet-
niacze, techniki eksperymentalne stosowane przy ich
otrzymywaniu, charakterystyke réznych nanokompo-
zytow polimerowych oraz teoretyczne oceny ich wiasci-
wosci. W publikacji autorzy szeroko omowili wiasciwosci
i potencjalne zastosowania, jakie osiagnieto w réznych
mieszankach polimerowych poprzez dodatek nanona-
petniaczy. Szczegdétowo omoéwiono takze zastosowania
produktéw komercyjnych, w tym czesci samochodo-
wych, opakowan, materiatow konstrukcyjnych, biotech-
nologii, wyrobéw medycznych, materiatéw budowla-
nych, obudéw komputerdw, wnetrz samochodow itp.
W ksiagzce zostaly omowione rézne typy nanonapel-
niaczy, wyjasniajac, w jaki sposob wiasciwosci kazdego
z nich poprawiajgq morfologie, reologie, wtasciwosci me-
chaniczne, dynamiczne, mechaniczne, lepkosprezyste,
elektryczne i termiczne mieszanek polimeréw. Ponadto
publikacja zawiera informacje na temat teorii, modelowa-
nia i symulacji mieszanek polimerowych wypetnionych
nanonanoczasteczkami. Czytelnik zajdzie tu réwniez in-
formacje na temat mechanizmu selektywnej lokalizacji
nanonapelniaczy w mieszankach polimerowych, wpty-
wu lokalizacji nanonapetniaczy na mikrostrukture oraz
wiasciwosci uzytkowe mieszanek polimerowych.

Ksigzka jest waznym zrodlem informacji dla naukow-
cdw i inzynieréow zajmujacych sie materiatami, ktorzy
chca zwigkszy¢ wiedze na temat stosowania nanonapet-
niaczy w mieszankach polimerowych.

dr Agnieszka Szadkowska
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