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Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

Tabele 1-4 zawieraja dane dotyczace wielkosci
produkcji surowcow i polproduktéw chemicznych

(tab. 1) oraz najwazniejszych tworzyw polimerowych
i polimeréw (tab. 2), a takze wybranych wyrobdw

Tabela 1. Produkcja surowcow i pétproduktow chemicznych w kwietniu i maju 2024 r., t
Table 1. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in April and May 2024

z tworzyw polimerowych (tab. 3) i gumy (tab. 4)
w kwietniu i maju 2024 r.

sre.d nia Qe q Razem %
Artykut miesieczna | Kwiecien 2024 r. Maj 2024 r. -V 2024 1. -V 2024/
w 2023 1. 1-V 2023
Wegiel kamienny 4044108 3506 445 3333817 18 323 468 94,1
Wegiel brunatny 3 341 267 3141 449 3184 034 16 369 773 977
Ropa naftowa — wydobycie w kraju 54015 40 279 57 587 270 058 88,5
Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m?) 417 026 402 098 403 397 2167 053 101,4
Etylen 25017 32 672 29 378 153 185 100,3
Propylen 24 584 37 634 39 260 168 914 126,6
1,3-Butadien 4124 5203 4829 24 585 91,7
Fenol 3245 3945 1672 17 148 95,7
Izocyjaniany 175 305 327 1311 1559
e-Kaprolaktam 7 581 8716 8726 42 569 104,3
Wg danych GUS.
Tabela 2. Produkcja najwazniejszych tworzyw polimerowych i polimeréw w kwietniu i maju 2024 r., t
Table 2. Production (tons) of major polymer materials and polymers in April and May 2024
Srednia oetyecl . %
Tworzywo polimerowe/polimer miesieczna K;\g;;:lren ZS/ZIZ]r I_Sazzgg , 1-V 2024/
w 2023 1. i : : 1-V 2023
Tworzywa polimerowe 237 521 298 829 271 496 1395 450 110,6
Polietylen 22 580 27 934 23779 132 084 102,5
Polimery styrenu 13 557 15871 12 676 69 078 100,9
fvogrcr};};’gﬁl;ﬁ’;‘gx{;x;i?iesza“y Ay e 12979 21140 19050 97810 105,5
Felilre i niuplstycmiony, ity
Foliclorsk viny plasycmiony smiesany 2dowi | igs | oy | sz | wme | s
Poliacetale, w formach podstawowych 15 26 - 81 162,0
IC)J(l)iCl;s()tf V\}I)g)‘};;tc}}fllenowe i alkohole polieterowe, w formach 7393 8365 8141 41246 115,7
Zywice epoksydowe, w formach podstawowych 1018 952 1065 4904 76,6
Poliweglany 1456 1679 1449 8407 108,4
Zywice alkidowe, w formach podstawowych 1849 2311 2316 11 472 105,3
Poliestry nienasycone, w formach podstawowych 8 048 8 804 8 554 42 042 810,8
Poliestry pozostate 4871 4361 5336 23752 95,0
Polipropylen 22139 27131 32788 143 098 1231
Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 2402 4250 3 668 19 258 1591
I‘:ch‘i/;a]}rlrli}(liy 6; 11; 12; 66; 69; 610; 612, w formach podsta- 13 081 19 987 18 305 97 424 1406
Aminoplasty 15977 22 683 20 090 103 520 1221
Poliuretany 2419 1133 1517 7493 62,4
Kauczuki syntetyczne 19 666 22 332 22714 113 682 107,3

Wg danych GUS.
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Tabela 3. Produkcja wybranych wyrobéw z tworzyw polimerowych w kwietniu i maju 2024 r.
Table 3. Production of some polymer products in April and May 2024

Srednia Kwiecien Maj Razem 0
Wyrdb Jednostka | miesieczna 1-V 2024/
W 2003 1. 2024 1. 2024r. | I-V2024r. -V 2023
Wyroby z tworzyw polimerowych tys. zt 7085620 | 7445233 | 6530080 | 34982073 95,4
Rury, przewody i weze sztywne z tworzyw polimerowych t 2756 28 958 29 612 134 400 102,1
w tym: rury, przewody i weze z polimeréw etylenu t 11031 9492 11148 50 084 91,4
rury, przewody i weze z polimeréw chlorku winylu t 8 404 9 864 9 805 41 747 102,2
Wyposazefue z tworzyw polimerowych do rur ¢ 4205 5330 8793 32505 155,3
i przewoddw
Ptyty, arkusze, folie, tasmy i pasy z polimerow etylenu,
P t 45 569 52 342 48 888 267 291 121,3
o grubosci < 0,125 mm
Ptyty, ar}(l_lsze, folie, tasmy i pasy z polimeréw propylenu, ¢ 10 867 12 267 12176 61 594 1131
o grubosci < 0,10 mm
Piyfcy, ar}<usze, folie, tasmy i pasy z komérkowych ¢ 33815 35177 34083 167 845 1129
polimerdw styrenu
w tym: do zewnetrznego ocieplania $cian i 12770 12511 12165 60525 1105
ym: € 8 P tys. m? 9105 8638 8334 41300 1039
Worki i torby z polimerdw etylenu i innych t 245 945 26 686 26 548 134 754 104,4
Puglelka, skrzynki, klatki i podobne artykuty z tworzyw ¢ 25 565 25709 23978 121 606 1051
polimerowych
. . 4 " t 7 096 9563 9023 44 424 131,3
Pokrycia podlogowe (wyktadziny), $cienne, sufitowe tys. m? 1907 2487 2250 11282 1242
Drzwi, okna, oScieznice drzwiowe t 41 658 44110 42722 207 664 104,3
! ’ tys. szt. 742 778 755 3696 104,1
Oktadziny $cienne, zewnetrzne ‘ 313 338 337 1342 78
’ tys. m? 117 129 148 440 93,0
Kleje na bazie zywic syntetycznych t 1385 3827 4 865 21226 306,7
Kleje poliuretanowe t 1382 1532 1373 7 233 103,1
Wibkna chemiczne t 2 652 3084 3102 14 621 999
. e t 1194 1400 1730 7249 122,3
Tkaniny kordowe (oponowe) z widkien syntetycznych tys. m? 3808 4477 5507 21085 1121
Nici do szycia z widkien chemicznych t 40 42 37 206 94,6

Wg danych GUS.

Tabela 4. Produkcja wybranych wyrobow z gumy w kwiecien i maj 2024 r.
Table 4. Production of some rubber products in April and May 2024

Srednia Kwiecien Maj Razem %
Wyrdb Jednostka | miesieczna -V 2024/
w2023 1. 2024 r. 2024 r. -V 2024 r. 1V 2023
Wyroby z gumy, produkcja wytworzona t 82308 78941 78 459 400929 91,1
Opony i detki z gumy; bieznikowane i regenerowane opony t 41 666 38 685 41120 201 039 87,2
z gumy tys. szt. 4388 4319 4395 22538 103,0
w tym: opony do samochodéw osobowych tys. szt. 2353 2132 2473 11177 859
opony do samochoddw cigezarowych i autobuséw tys. szt. 272 260 263 1360 94,4
opony do ciagnikéw tys. szt. 7 7 7 33 77,5
opony do maszyn rolniczych tys. szt. 3B 27 27 142 78,6
Przewody gietkie wzmocnione metalem t 1612 1623 1613 8183 95,3
Tas inik t 4129 3870 2917 18 849 91,7
asmy przenosmkowe i 2316 2819 2184 12 281 1059

Wg danych GUS.
mgr inz. Malgorzata Choros
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Polimery Police rusza z nowa produkcja w I péiroczu
2024 r.

W I pétroczu 2024 r. ruszy eksploatacja fabryki Po-
limery Police. Grupa Azoty Police poinformowata, ze
w I kwartale 2024 r. przewiduje test integralnosci insta-
lacji. Zaznaczono, ze zmiana harmonogramu wynika
z opdznien zgloszonych przez generalnego wykonawce
- Hyundai Engineering.

Zarzad Grupy Azoty Police, nalezacej do Grupy Azo-
ty, poinformowat, Ze 24 listopada 2023 r. Rada Nadzorcza
spotki stowarzyszonej Grupy Azoty Polyolefins podjela
uchwate w sprawie przyjecia zaktualizowanego harmo-
nogramu projektu Polimery Police. Wyjasniono, Ze zmia-
na harmonogramu i wydtuzenie czasu realizacji inwe-
stycji spowodowane sa op6znieniami zgloszonymi przez
Hyundai Engineering - generalnego wykonawce projek-
tu Polimery Police, ktére poddawane sa obecnie grun-
townej analizie i weryfikacji ich zasadnosci w swietle
postanowien umowy o kompleksowq realizacje projektu
Polimery Police z dnia 11 maja 2019 r.. Jak informowata
Grupa Azoty celem projektu, ktérego catkowity budzet
to ok. 1,8 mld dolardw;, jest budowa zintegrowanego kom-
pleksu chemicznego. Nowy zaktad ma umozliwi¢ dywer-
syfikacje dziatalno$ci biznesowej Grupy Azoty, a takze
pozytywnie wplyna¢ na pozycje Polski w segmencie
tworzyw sztucznych i wzmocni¢ niezaleznos¢ energe-
tyczno-surowcowq kraju. oraz bedzie produkowac rocz-
nie 437 tys. ton polipropylenu i 429 tys. ton propylenu.

https://polskieradio24.pl/

Naukowcy SGGW pracuja nad filtrem
do mikroplastiku

Nad biodegradowalnym filtrem do mikroplastku,
przypominajacym magnes, ktory zamiast opitkow metalu
przyciaga plastik, pracuja naukowcy z SGGW w miedzy-
narodowej wspotpracy. Filtr przyciaga czasteczki poli-
stylenu, polietylenu, PET i mozna go zastosowac¢ w kaz-
dym zbiorniku wodnym. Jak informuje Szkota Gtéwna
Gospodarstwa Wiejskiego w informacji prasowej, bar-
dzo duzo mikroplastiku pochodzi z ubran, ktére zosta-
1y wyprodukowane z witdkien syntetycznych, takich jak
poliester, nylon, poliamid, elastan czy akryl. Duze ilosci
mikroplastiku wydobywaja sie tez z pralek po upraniu
odziezy zawierajacej wldkna syntetyczne. Przekonat sie
o tym dr hab. inz. Adam Ekielski, prof. SGGW z Katedry
Inzynierii Produkgcji Instytutu Inzynierii Mechanicznej
SGGW. Przefiltrowat i zbadal wodeg, ktéra jest wylewana
z pralki po praniu. Badania pokazaty, ze w czasie pra-
nia z odziezy moze uwolnic¢ si¢ nawet 50 tys. mikrow1o-
kien. Szczegolnie duzo widkien jest uwalnianych pod-
czas prania odziezy z materialéw poliestrowych. W tym
przypadku system zliczania i identyfikacji mikroczastek,
opracowany przez pracownikow Instytutu oszacowat na
ponad 600 tys. czastek mikroplastiku. Material uwalnia-
ny w trakcie prania przenoszony jest przez system ka-

nalizacji do oczyszczalni $ciekdw. Jednak oczyszczalnie
Sciekow w wielu przypadkach nie sg przystosowane do
wychwytywania mikro- i nanoczastek plastiku.

W wyniku przeprowadzonych prac badawczych na-
ukowcy opracowali bierny i biodegradowalny filtr do mi-
kroplastku. Wiasciwosci adsorpcji mikroczastek PET, PE
czy PS potwierdzono juz w warunkach laboratoryjnych.
Filtr przypomina magnes, ktéry zamiast opitkéw me-
talu przyciaga plastik. Ma forme elastycznej poduszki,
ale nie porowatej. Mikroplastik nie przenika do $rodka,
a przykleja si¢ do jego powierzchni. Filtr jest biodegra-
dowalny, wykonany z pewnych form ligniny. Przy po-
wolnym przeplywie i mieszaniu jest w stanie wychwyci¢
60-90 proc. mikro- i nanoczastek znajdujacych sie w od-
leglosci mniejszej niz 1 mm od aktywnej powtoki fil-
tra. Wynalazek mozna zastosowac¢ w kazdym zbiorniku
wodnym. Pojawit sie pomyst na zastosowanie go rowniez
w poblizu odptywéw zlewdw w domach.

https:/naukawpolsce.pl/

Trwa wazna inwestycja w PCC Rokita

Budowa nowego, uniwersalnego zakladu produkcji al-
koksylatéw oraz innych zwigzkéw chemicznych w Brze-
gu Dolnym, w tym polioli polieterowych, to najwazniej-
szy projekt inwestycyjny realizowany aktualnie w firmie
PCC Rokita.

Na nowej instalacji ma by¢ produkowana szeroka
gama miedzy innymi etoksylatéw oraz polioli poliete-
rowych, mogacych mie¢ szerokie zastosowanie w licz-
nych branzach. Cze¢s¢ produktéow pochodzacych z tej in-
stalacji bedzie charakteryzowac sie nizszg emisjq lotnych
zwigzkow organicznych, krétszym i nisko odpadowym
procesem produkcji oraz nizszym $ladem weglowym.
Aktualnie trwajg prace budowlane zwigzane z projek-
tem. Zamdwione zostaly juz zbiorniki na surowce oraz
aparatura procesowa. Inwestycja ma bardzo ztozony
charakter, co wptywa miedzy innymi na sposéb jej re-
alizacji. Jak wiekszos¢ inwestycji w Grupie PCC, réwniez
i ta inwestycja jest realizowana bez udziatu generalnego
wykonawcy, przy zaangazowaniu wewnetrznych, wy-
specjalizowanych stuzb. Ponadto, dla osiagniecia peinej
funkcjonalnosci nowego zaktadu produkcyjnego, ko-
nieczne jest przeprowadzenie i zakoniczenie inwestycji to-
warzyszacych. Inwestycje te moga obja¢ miedzy innymi
modernizacje Centralnej Oczyszczalni Sciekéw, w tym
budowe podczyszczalni, przebudowe wewnetrznej sie-
ci toréw kolejowych, modernizacje bramy gléwnej czy
rozbudowe laboratoriéw. Osobnym aspektem mogacym
wptywac na przebieg procesu budowy nowego zaktadu
produkcyjnego sa wymagania zwigzane z ochrong $ro-
dowiska, w tym krajowe i unijne przepisy. Warto$¢ na-
ktadéw zostata oszacowana na poziomie okoto 551 mln zt
z jednoczesnym zastrzezeniem, ze warto$¢ ta moze sie
zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ szacunkowo o okoto 25%. Fir-
ma przyznaje ponadto, Ze realizacja planéw inwestycyj-
nych, w szczegdlnosci zwigzanych z rozszerzeniem ist-
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niejacych i budowa nowych instalacji produkcyjnych, ma

kluczowy wptyw na jej pozycje konkurencyjna, dynami-

ke rozwoju i rentowno$¢ dziatalnosci.
https://www.chemiaibiznes.com.pl/

Grupa Azoty ZAK zakonczyla agende badawcza
przewidziana dla Centrum Badan i Rozwoju

W Centrum Badan i Rozwoju Grupy Azoty ZAK
zakonczono agende badawcza przewidziang na lata
2018-2024. Tym samym w kedzierzynskiej spotce Gru-
py Azoty zrealizowany zostal projekt pod peing nazwa
,Utworzenie Centrum Badan i Rozwoju w zakresie opra-
cowywania wysoko zaawansowanych substancji chemii
tworzyw sztucznych”.

W ramach agendy badawczej wykonano dwa zada-
nia stanowiace istotne wsparcie dla Segmentu Oxoplast.
Pierwszym z nich jest opracowywanie plastyfikato-
row o nowych cechach — estréow kwasow karboksylo-
wych lub polikarboksylowych z wyzszymi alkoholami
lub zwigzkami polihydroksylowymi. Drugie zadanie to
wykonanie i zbadanie mieszanek polimerow z udzia-
fem réznego typu plastyfikatoréw, zwlaszcza opracowa-
nych w ramach pierwszego zadania badawczego. W 2016
roku zostat podpisany wniosek o dofinansowanie na re-
alizacje CBR I. Po pieciu latach od uruchomienia Cen-
trum oraz osiagnieciu zatozonych wskaznikéw projekt
mozna uznac za zakonczony. Uruchomienie Centrum
Badan i Rozwoju znaczaco poszerzyto wachlarz mozli-
wosci spotki w obszarze B+R, wzbogacito infrastruktu-
re badawczg i wzmocnito kadre naukowq. Umozliwia to
przygotowanie probek mieszanek tworzyw z plastyfi-
katorami oraz poddawanie ich specjalistycznym bada-
niom. Dzieki projektowi zwigkszyta sie konkurencyjnos¢
w segmencie Oxoplast na poszczegolnych rynkach. In-
frastruktura badawcza pozwala na rozwiniecie nauko-
wego portfolio i bedzie odpowiada¢ na oczekiwania co-
raz bardziej wymagajacych klientow.

https://www.chemiaibiznes.com.pl/

Doktorant z Politechniki Wroclawskiej szuka
sposobu na oczyszczenie Baltyku z broni chemicznej

Dawid Kramski z Politechniki Wroctawskiej szuka
sposobu na usunigcie arsenu zalegajacego na dnie Morza
Battyckiego za pomoca polimerdéw stosowanych w dru-
ku 3D. Likwidacja sktadéw broni chemicznej z II wojny
$wiatowej to spore wyzwanie. Szacuje si¢, ze w Batty-
ku jest jej ok. 40 tys. ton. Dawid Kramski otrzymat grant
w wys. 30 tys. euro od OPCW - Organizacji ds. Zakazu
Broni Chemicznej (Organisation for the Prohibition of
Chemical Weapons). Mtody naukowiec chce sprawdzic,
czy znane z druku 3D polimery moga zosta¢ wykorzy-
stane do usuwania arsenu z dna Morza Battyckiego. Skia-
dowiska broni chemicznej z czaséw 1l wojny swiatowej
stanowig znaczgce zrédto arsenu w wodach i osadach
dennych. Arszenik, pochodzacy z rozkladajacej si¢ broni

chemicznej, jest powaznym zagrozeniem dla ekosystemu
morskiego i zdrowia ludzkiego.

Dawid Kramski jest w trakcie pisania pracy doktorskiej
na temat usuwania metali ciezkich na modyfikowanych
strukturach drukowanych w technologii 3D z materiatow
polimerowych. Na pomyst wykorzystania tej metody do
usuwania arsenu wpadl podczas badan. Odpowiednie
wiasciwosci materiatu spowoduja interwencyjne lub per-
manentne pochtanianie zanieczyszczenia wod morskich,
co wedtug mnie stanowi atrakcyjng alternatywe dla do-
tychczasowych stosowanych metod, polegajacych na wy-
dobywaniu i niszczeniu zatopionej broni chemicznej.

https://naukawpolsce.pl/

Ruszyt pilotaz systemu kaucyjnego

Producent wody mineralnej Muszynianka stanie si¢
akcjonariuszem operatora systemu kaucyjnego PolKa
i tym samym bedzie uczestniczy¢ w tworzeniu funkcjo-
nalnego systemu kaucyjnego w Polsce.

Utworzony przez Fundacje Odzyskaj Srodowisko pod-
miot PolKa, jako jedyny w kraju uzyskat zezwolenie na
selektywna zbiorke wszystkich trzech frakcji: puszek
oraz butelek z tworzyw polimerowych i szklanych bute-
lek wielorazowych. System kaucyjny PolKi zacznie dzia-
fa¢ od 1 stycznia 2025 roku. Teraz jednak rozpoczat sie
pilotaz programu w warszawskich sklepach Carrefour
w ramach ktdrego mieszkancy stolicy beda mogli odptat-
nie oddawac¢ zuzyte opakowania ze szkta, tworzyw poli-
merowych i aluminium w 36 lokalizacjach.

Wprowadzenie systemu kaucyjnego oznacza wiele ko-
rzysci. Jedna z nich bedzie zmniejszenie liczby zuzytych
butelek lub puszek wyrzucanych nie tylko do odpadéw
zmieszanych, ale przede wszystkim do laséw, rzek czy
jezior. Od 1 stycznia 2025 r. opakowania zyskaja dla kon-
sumentow realna wartos¢ — bardziej bedzie si¢ optacato
zwracanie pustych opakowan niz ich wyrzucanie. Sko-
rzystaja takze producenci. Zgodnie z unijng dyrektywa
juz w 2025 roku bedziemy zobowiazani do zbiorki 77%
sprzedanych butelek i ich recyklingu. System kaucyjny
obejmie butelki PET, wielorazowe butelki szklane oraz
puszki. Do kazdego opakowania bedzie doliczana kau-
cja w wysokosci 50 groszy i 1 zt w przypadku butelek
szklanych, ale — zgodnie z zapowiedziami Ministerstwa
Klimatu i Srodowiska — to dopiero od 2026 roku. Konsu-
ment odzyska dodatkowq optate w momencie oddania
pustych butelek lub puszek w punkcie zwrotu. Sklepy
wielkopowierzchniowe beda miaty obowiazek odbioru
pustych opakowan i wyplacania kaucji, przedsigbiorcy
prowadzacy mniejsze jednostki handlowe beda mogli
przystapi¢ do systemu w zakresie odbierania pustych
opakowan i zwracania kaucji dobrowolnie. Kluczowym
elementem systemu kaucyjnego bedzie operator, czyli
podmiot reprezentujacy. Do jego zadan bedzie nalezec¢
m.in. ewidencjonowanie kaucji czy zabieranie opakowan.
Polska, po Niemczech, bedzie drugim co do wielkosci
krajem systemu kaucyjnego w Europie.
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W tej chwili w Polsce do selektywnej zbidrki i pdzniej-
szego zagospodarowania trafia zaledwie 40% opakowan
po napojach. Dla poréwnania, w Niemczech czy na Li-
twie jest to 90%.

https://www.chemiaibiznes.com.pl/

Manifest Polskiej Chemii: Gospodarka Cyrkularna

Polska Izba Przemystu Chemicznego opublikowata
Manifest Polskiej Chemii. Zawiera on szereg postulatow
i propozycji kierunkowych dziatan, od realizacji ktérych
zalezy skuteczne przeprowadzenie transformacji, odbu-
dowa pozycji konkurencyjnej i dalsze funkcjonowanie
polskiej chemii. Postulaty te odnosza si¢ m.in. do potrze-
by tworzenia gospodarki cyrkularne;.

PIPC w Manifescie Polskiej Chemii zawarta naste-
pujace postulaty: uznanie technologii recyklingu che-
micznego jako komplementarnej do recyklingu mecha-
nicznego; stworzenie odpowiednich ram regulacyjnych,
wprowadzenie utatwien i uproszczen w procesie pozy-
skiwania decyzji; uznanie recyklingu petrochemiczne-
go do produkgji pétfabrykatow i komponentéw do dal-
szego wykorzystania; umozliwienie zagospodarowania
wybranych frakcji odpaddw nie nadajacych sie do recy-
klingu chemicznego w kierunku produkcji pelnowar-
tosciowych komponentéw; usprawnienie mechanizmu
zbidrki i segregacji odpadéw z tworzyw sztucznych na
rynku krajowym oraz stworzenie mechanizmu promu-
jacego przerdb/odzysk/regeneracje odpaddéw na terenie
kraju; promowanie zasad gospodarki obiegu zamkniete-
go w zakresie postepowania z odpadami; reforma prze-
pisow zwiekszajacych efektywnos¢ funkcjonowania ryn-
ku gospodarki odpadami, realnie wdrazajacych zasady
GOZ; wprowadzenie dedykowanego finansowania oraz
systemu zachet np. ulg podatkowych dla podmiotéw
wdrazajacych technologie cyrkularne, czyli np. zwigk-
szajace efektywno$¢ wykorzystania zasobow natural-
nych, minimalizujace powstawanie odpaddw, promuja-
ce dalsze wykorzystanie odpadow.

https://www.chemiaibiznes.com.pl/

Grupa Saica i Schumacher Packaging osiagnely
porozumienie

Grupa Saica osiggneta porozumienie z Schumacher
Packaging w sprawie nabycia jej polskiej spotki zalez-
nej. Porozumienie obejmuje calg dziatalnos¢ niemieckiej
firmy w Polsce, w tym dwie najnowoczesniejsze fabryki
tektury falistej w Bydgoszczy i Wroctawiu, a takze dwie
papiernie w Grudziadzu i Myszkowie, z ktorych jedna
zostala catkowicie zmodernizowana w 2023 r. oraz trzy
centra serwisowe. Dotyczy takze zatogi, w tym kadry
zarzadzajacej i wszystkich pracownikow. Zakoniczenie

transakcji jest uzaleznione od zgody Urzedu Ochrony
Konkurencji i Konsumentéw oraz spetnienia okreslo-
nych warunkéw zawieszajacych.

Grupa Schumacher Packaging to jedna z najwigekszych
w Europie firm rodzinnych zajmujacych si¢ produkcja
niestandardowych opakowan z tektury falistej i litej. Jest
uznawana za lidera branzy w obszarze innowacji i tech-
nologii. Jest takze pionierem wysokowydajnego druku
cyfrowego na tekturze falistej. Na przestrzeni lat Grupa
Schumacher odnotowata dynamiczny rozwoj miedzyna-
rodowy. Aktualnie posiada 26 oddziatéw w Niemczech,
Polsce, Czechach, Wielkiej Brytanii, Wloszech i Holan-
dii. W Polsce Grupa wspotpracuje z wieloma klientami.
Zdolnosci produkcyjne Schumacher Packaging wyno-
sza 440 tys. ton papieru oraz 535 milionow metrow kwa-
dratowych opakowan z tektury falistej. Firma zatrudnia
w Polsce 1540 oséb. W 2023 r. obroty polskich oddziatow
wyniosty 327 mln euro (skumulowana wartos¢ sprze-
dazy). Zaréwno Grupa Saica, jak i Schumacher Packa-
ging przywiazuja ogromna wage do swoich wizji obej-
mujacych neutralne dla klimatu opakowania wykonane
z surowcow odnawialnych.Porozumienie z Schumacher
Packaging wpisuje si¢ w rozwdj Grupy Saica okreslony
w strategicznym planie ,Saica 2025".

Grupa Saica weszta na polski rynek w 2011 r. poprzez
spotke joint venture z Grupa Thimm dzigki przejeciu zlo-
kalizowanej w Tychach fabryki opakowan z tektury fali-
stej o nazwie TOP THIMM (nabywajac 49 proc. jej udzia-
16w). Z kolei w 2022 r. Grupa Saica dokonata akwizycji
76 proc. udzialéw w Fox Recykling, spotce zajmujacej sie
gospodarka odpadami z siedziba w Gdyni.

https://www.plastech.pl/

Nowe wtryskarki PX dla firmy Ramp

Firma Ramp, specjalizujaca si¢ w produkcji systemow
zraszajacych do ogrodoéw, kontynuuje swoje wysitki na
rzecz modernizacji i zwigkszenia efektywnosci energe-
tycznej swojego parku maszynowego. W ramach strate-
gii wymiany starszych maszyn, firma zdecydowata sie
na zastgpienie hydraulicznej wtryskarki KraussMaffei
serii CX — elektrycznym i energooszczednym modelem
PX, ktéry lepiej odpowiada jej potrzebom produkcyjnym.
Nowa wtryskarka KM 200-1400 PX zostata zainstalowana
na swoim miejscu, w Lodzi. Po zaistalowaniu, rozpocze-
to uruchamianie nowego sprzetu, ktory teraz realizuje
produkcje wymagajacych detali technicznych z poliwe-
glanu, zuzywajac znacznie mniej energii elektrycznej niz
poprzedni model.

https://www.plastech.pl/

mgr Mateusz Borkowski
dr Agnieszka Szadkowska
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Engel wyposaza swoje centrum techniczne
w najwieksza na $wiecie wtryskarke

Firma Engel GmbH (Schwertberg, Austria) rozbudo-
walo swoje centrum techniczne w St. Valentin w Austrii
o jedna z najwigkszych wtryskarek ze swojego standar-
dowego portfolio: duo 5500 combi M. z sitq zamykania
55 tys. kN. Jest to zdecydowanie najwigksza maszyna na
Swiecie w centrum technicznym, mierzaca 32 metry dtu-
gosci, 13 metréw szerokosci, 6,8 metra wysokosci i wa-
zaca 545 ton. Wtryskarka jest juz dostepna do testow dla
klientow. Maszyna miesci formy o wadze do 150 ton, co
pozwala na mase wtrysku do 42 kg. Wtryskarka zostata
opracowana tak, aby sprosta¢ wymaganiom przemystu
motoryzacyjnego oraz technicznego formowania wtry-
skowego. Aby zmniejszy¢ mase pojazdu, poprawic¢ wy-
dajnos¢ paliwowa oraz obnizy¢ koszty produkcji, prze-
myst motoryzacyjny coraz czesciej wykorzystuje wigksze
czesci z tworzyw polimerowych. Tworzywa te oferujg
elastycznos¢ projektowania, zwigkszajgq odpornos¢ na ko-
rozje i przyczyniaja sie¢ do dtugowiecznosci i bezpieczen-
stwa pojazdow. Umozliwiaja réwniez integracje elemen-
toéw funkcjonalnych oraz zmniejszajq liczbe potrzebnych
pojedynczych czesci. Firma Engel wspierajac ten trend,
umozliwia produkcje wiekszych elementéw polimero-
wych. Do tej pory duze czesci z tworzyw sztucznych
byty czesto produkowane przy uzyciu proceséw innych
niz formowanie wtryskowe. Dzigki dostepnosci wtry-
skarki tak duzej jak duo 5500 combi M w centrum tech-
nicznym, Engel umozliwia klientom i partnerom roz-
szerzanie mozliwosci formowania wtryskowego. Nowa
wtryskarka dysponuje szeroka gama kombinacji mate-
rialow i technologii, ktdre obstuguje: clearmelt - powle-
kanie widocznych czesci klejem PUR; foammelt - formo-
wanie wtryskowe pianki zapewniajace lekka konstrukcje
i redukcje odksztatcen; organomelt - procesy z uzyciem
dtugich widkien szklanych; coinmelt - formowanie wtry-
skowe kompresyjne; optimelt - wysokiej jakosci elementy
optyczne wykonane z transparentnych tworzyw sztucz-
nych; combimelt - wielokolorowe formowanie wtrysko-
we; foilmelt - wtrysk wsteczny folii dekoracyjnych/funk-
cjonalnych. Dzieki tak duzym mozliwoscia maszyny
centrum techniczne Engel obejmuje wszystkie obszary
zastosowan w sektorze motoryzacyjnym i formowaniu
wtryskowym materiatéow technicznych. Duo 5500 combi
M posiada dwie ruchome (faczone i obstugiwane indywi-
dualnie) poziome jednostki wtryskowe i jednostke wtry-
skowa combi M. Jest réwniez wyposazona w dwa sze-
$cioosiowe roboty przegubowe Engel easix zapewniajace
elastyczng i wydajna automatyzacje. Do zastosowan PU

dostepne sa dwa systemy Cannon, jeden do zastosowan
o malej objetosci i jeden do zastosowan o duzej objeto-
$ci. Ponadto odpowiednia jednostka dozujaca umozliwia
barwienie poliuretanéw w celu tworzenia ekscytujacych
wzordw. Ponadto cyfrowe systemy wspomagajace fir-
my Engel sg zintegrowane ze sterowaniem maszyny, co
umozliwia energooszczedna, zrownowazona i wydajna
produkcje przy jednoczesnej optymalizacji procesow.
Maszyna pozwala na testowanie i rozwijanie istniejacych
i nowych projektéw klientdow w rzeczywistych warun-
kach ina neutralnym gruncie. Obejmuje to testy narzedzi
i materiatéw, a takze rozwijanie nowych technologii pro-
dukcyjnych. Producenci duzych, ztozonych czesci z two-
rzyw polimerowych i narzedziowcy moga teraz testowac
wykonalnosc¢ i wdrozenie na wezesnym etapie projektu,
co znacznie skraca to czas wprowadzania produktu na
rynek i pozwala unikna¢ kosztownych btedéw poprzez
weczesna identyfikacje i eliminacje zrodet bledow. Pierw-
sze testy u klientéw maja sie rozpoczac juz wkrotce.
https://www.plastech.pl/

Haitian Open House 2024: innowacje i kompleksowe
rozwiazania

W dniach 25-27 czerwca br. Haitian International Ger-
many zorganizowat swoj coroczny Open House. Odby-
wajace sie w europejskiej siedzibie w Ebermannsdorf
w Bawarii wydarzenie stato si¢ glowng wizytowka catej
gamy produktéw i mozliwo$ci Grupy Haitian, przycia-
gajac zainteresowanie i klientéw z catej Europy. W tym
roku Haitian zaprezentowat piata generacje wtryskarek.
Sa to serwohydrauliczne i elektryczne wtryskarki z licz-
nymi ulepszeniami sprzetu i oprogramowania. Ulepsze-
nia te obejmuja nowy sterownik, inteligentne funkcje
maszyny, tadowanie elektryczne dla matych i srednich
maszyn serwohydraulicznych, nowy system napedo-
wy zapewniajacy oszczedno$¢ energii maszyny i wie-
le innych. Firma Haitian International zaprezentowata
wiele maszyn miedzy innymi; dwuptytowsa serie Jupi-
ter V (10800 kN). JU10800V wyprodukowata spoiler sa-
mochodowy przy uzyciu PP EPDM TV15 firmy Aurora.
Maszyna wykorzystywata bezposrednie bramkowanie
z serwonapedzanym systemem goracokanatowym HRS-
-Oerlikon. Maszyna zostata wyposazona w magnetyczne
plyty Haitian do szybszego ustawiania oraz robota Sepro
Success33 do usuwania czesci. Elektryczna maszyna Ze-
res serii V (1200 kN) z pakietem medycznym premium
przetaczajaca ze zintegrowanym uktadem hydraulicz-
nym produkowata 8 cylindrow strzykawkowych (1,5 ml)
firmy Werkzeugbau Ruhla, wykonanych z PP9074MED
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firmy Exxon Mobil. Wyposazona w laminarna skrzyn-
ke przeptywowa, wysokiej jakosci klape i przenosnik
tasmowy firmy Petek Reinraumtechnik, pokazata swojq
elastyczno$¢ w zastosowaniach medycznych o wysokiej
precyzji. Maszyna z serii Zeres V (1500 kN) wyprodu-
kowala $wiattowodowy rozdzielacz sieciowey o mini-
malnej grubosci $cianki 0,5 mm z PC/ABS. Ta wysoce
precyzyjna aplikacja wykorzystywata robota Hilectro,
jednostke kontroli temperatury Haitian i suszarke Ha-
itian z systemem przenosnikow, wszystkie dostarczone
iwyprodukowane przez Haitian Smart Solutions. Edycja
specjalna najlepiej sprzedajacej si¢ serwo-hydraulicznej
maszyny przelaczajacej z serii Mars jest dostepna w jesz-
cze bardziej ekonomicznej wersji, wyposazonej w nowy
sterownik Haitian z wieloma inteligentnymi funkcjami
w standardzie, stanowiac przyktad efektywnosci koszto-
wej bez uszczerbku dla jako$ci. Serwo-hydrauliczna seria
Mars V (2000 kN) dowiodta swojej niezawodnosci i wy-
dajnosci, sprzedajac sie w ponad 400 000 egzemplarzy
na catlym swiecie. Podczas Open House zaprezentowa-
no kubki do picia ze specjalnym karbowanym wzorem
wykonanym z PP, barwione przy uzyciu haitanskiego
mieszalnika koloréw. Forma firmy Gollmer Formen byta
wane za pomocg ComoNeo Box firmy Kistler. Uformowa-
ne czesci zostaly wyjete z formy przez robota Hilectro,
a nastepnie obstuzone przez system Hildegard partne-
ra handlowego i serwisowego Haitians, firmy atr solu-
tions w Niemczech. Haitian International zaprezentowat
rowniez produkty z innych dziatéw Haitian Group Pod-
czas wydarzenia zaprezentowano maszyny CNC i ma-
szyny do odlewania cisnieniowego oraz wprowadzono
nowy dzial Haitian Laser Machinery. Zademonstrowa-
no rowniez urzadzenia peryferyjne firmy Haitian Smart
Solutions, takie jak suszarki, suszarki lejowe, jednost-
ki mieszania koloréw, fadowarki prézniowe. Wszystkie
urzadzenia peryferyjne sa ptynnie zintegrowane z syste-
mem sterowania, umozliwiajac uzytkownikom ich obstu-
ge za posrednictwem nowego sterownika maszyny Ha-
itian. Parametry moga by¢ zapisywane wraz z danymi
narzedzia, zwigkszajac wydajnos¢ i fatwos¢ obstugi. Po-
dobnie jak w poprzednich latach, w wydarzeniu wzieto
udzial facznie 20 partneréw systemowych, ktérzy przed-
stawili skuteczne rozwigzania dla przetwodrcow, od auto-
matyzacji po finansowanie.
https://www.plastech.pl/

Firma Ambiente zwigksza mozliwos$ci odzyskiwania

Recykler Ambiente (Leiria, Portugalia) poinformowat,
ze zainwestowal w zwiekszenie swoich mozliwosci od-
zyskiwania, otwierajac w czerwcu 2024 r., w nowo wy-
budowanej hali produkcyjnej w Leiria, kolejna linia recy-
klingu RecoSTAR dynamic 165 C-VAC wyprodukowana
przez Starlinger (Wieden, Austria). Linia jest przezna-
czona przede wszystkim do recyklingu silnie zabrudzo-
nych, wilgotnych i silnie pachnacych odpadéw z two-

rzyw polimerowych pochodzacych od konsumentéw.
Duza cze$¢ materiatu wejsciowego stanowia zuzyte folie
rolnicze (LDPE) i butelki po detergentach (HDPE), z kto-
rych portugalski recykler produkuje granulat do zastoso-
wan w wytlaczaniu folii i formowaniu rozdmuchowym.
Korzenie Ambiente siggaja 1953 roku, kiedy to jej macie-
rzysta spotka Fabrica Leiriense de Plasticos rozpoczela
wewnetrzny recykling odpadéw produkcyjnych.

Firma stata sie niezalezna w roku 2000, obecnie zatrud-
nia 36 pracownikow i przetwarza okoto 7000 ton odpa-
déw pokonsumenckich, przemystowych i domowych
rocznie.

Granulaty rLDPE i rHDPE produkowane z tych odpa-
dow nadaja sie do zastosowan w zakresie wytlaczania,
formowania rozdmuchowego i formowania wtryskowego
i sa dostarczane klientom w Europie i Afryce Pétnocnej.

https://www.plasteurope.com/

Umowa na dystrybucje pélproduktéw poliimidowych
DuPont

Biesterfeld Plastic, dzial dystrybucji i ustug Biesterfeld
Group (Hamburg, Niemcy) zostal wyznaczony przez
amerykanskiego giganta materialowego DuPont (Wil-
mington, Delaware, USA) na dystrybutora potproduktéw
poliimidowych (PI) pod marka Vespel w Danii, Finlandii,
Wioszech, Norwegii i Republice Potudniowej Afryki. Li-
nia produktow Vespel obejmuje wysokowydajne gatunki
poliamidu, ktdre sa wykorzystywane w wielu galeziach
przemystu, w tym w motoryzacji, lotnictwie, elektroni-
ce, energetyce i przemysle, do potencjalnych zastosowan,
takich jak systemy transmisyjne, silniki elektryczne, tule-
je, sprezarki, instrumenty naukowe i testy elektroniczne.

Niedawno Biesterfeld oglosit réwniez partnerstwo
z amerykanskim przetwodrca tworzyw sztucznych
i specjalistg od technologii medycznej Spectrum Plastics
(Atlanta, Georgia, USA), ktéry nalezy do DuPont. Dystry-
butor sprzedaje komponenty medyczne z zaktadu Spec-
trum w Irlandii, takie jak rurki i cewniki, w Niemczech,
Austrii i Szwajcarii.

https://www.plasteurope.com/

Fundusz Investindustrial przejmuje hiszpanskiego
producenta masterbatchow

Zaledwie sze$¢ miesiecy po tym, jak zatozyciele Salva-
dor Torras i Marti Baqués przejeli pozostate 40% udzia-
16w specjalisty od masterbatchow Delta Tecnic (Sant Ce-
loni, Hiszpania), firma zostaje przeniesiona w rece grupy
inwestycyjnej. Fundusz firmy inwestycyjnej Investindu-
strial (Londyn, Wielka Brytania) przejmuje 100% Delta
Tecnic. Oprécz gtownego zaktadu w Sant Celoni w po-
blizu Barcelony, Delta Tecnic ma inny zaktad produk-
cyjny w Hiszpanii i zaktad w Meksyku. Lacznie 22 linie
produkcyjne miaty ostatnio zdolnos¢ produkcyjna 18 tys.
ton/rok. Delta Tecnic, zatrudniajaca okoto 200 pracowni-
kow, wygenerowata w ubiegtym roku przychody w wy-
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sokosci 60 mln EUR. Firma generuje 80% sprzedazy za
pomoca dodatkow i koncentratow barwiacych, gtéwnie
dla przemystu kablowego i PVC. Pozostate 20% pochodzi
z mniejszych dziatant handlowych.

Portfolio Investindustrial — ktdére juz kilkakrotnie
zwrodcito uwage transakcjami w sektorze tworzyw
sztucznych - obejmuje obecnie Guala Closures (Spinetta
Marengo, Wtochy).

https://www.plasteurope.com/

Borealis wprowadza na rynek nowy produkt

Gléwny producent olefin i poliolefin, Borealis (Wie-
den, Austria), oglosit wprowadzenie na rynek Borcyc-
le GD3600SY, 30% wzmocnionego widknem szklanym
zwiazku polipropylenowego z 65% zawarto$cia przetwo-
rzonego materiatu pouzytkowego (PCR). Zwiazek jest
czescia portfolio Borcycle M firmy Borealis, obejmujace-
go zaawansowane mechanicznie przetworzone poliolefi-
ny. Zwiazek ma by¢ poczatkowo stosowany w produkcji
uchwytéw konsoli srodkowej do nowego Peugeota 3008
przez producenta samochodow Stellantis (Hoofdorp, Ho-
landia), co oznacza pierwszy przypadek zastosowania
zwiazku z 65% PCR PP w produkciji seryjnej do duzych
zastosowan we wnetrzach samochodowych, poinformo-
wal Borealis.

Zastosowanie motoryzacyjne jest wynikiem wspodt-
pracy Borealis, francuskiego specjalisty od formowania
wtryskowego tworzyw termoplastycznych Plastiques du
Val de Loire (Plastivaloire, Langeais, Francja) i Stellantis.

https://www.plasteurope.com/

Emirates Biotech z siedziba w Dubaju planuje
pierwsza fabryke PLA

Produkcja i marketing kwasu polimlekowego (PLA)
na Bliskim Wschodzie, w Afryce i Indiach to cel Emira-
tes Biotech (Dubaj, Zjednoczone Emiraty Arabskie), joint
venture utworzonego przez grupe inwestycyjna SS Royal
Kit Emirates Investment i firme Global Biopolymers In-
dustries z siedzibg w Hongkongu.

Emirates Biotech poinformowat, Ze zamierza dostar-
czac¢ biopolimery PLA, a takze wiedze specjalistyczng
w zakresie rozwoju zastosowan, recyklingu i zrownowa-
zonych rozwiazan. Firma spodziewa sie rozpocza¢ dzia-
falnos¢ komercyjna na poczatku 2025 r. Budowa jej pierw-
szego zakladu produkcyjnego PLA w Zjednoczonych
Emiratach Arabskich ma rozpocza¢ si¢ przed 2026 r.,
zgodnie z informacjami partneréw inwestycyjnych.

Emirates Biotech zostalo zalozone w styczniu 2023 r.
jako Gulf Biopolymers Industries z planami budowy
zaktadu produkcyjnego biodegradowalnych polime-

row o powierzchni 135 000 m? i zdolnosci produkcyjnej
30 000 mIn ton rocznie w ekosystemie Khalifa Economic
Zones Abu Dhabi (KEZAD) w 2027 r., zgodnie z informa-
cjami partnerow.

Wsréd dyrektoréw nowo utworzonego JV znajduja sie
dyrektor generalny Marc Verbruggen, wczesniej dyrek-
tor generalny NatureWorks, dyrektor ds. komunikacji
Francois de Bie, wczesniej przewodniczacy Europejskie-
go Stowarzyszenia Bioplastikow i dyrektor zarzadzaja-
cy TotalEnergies Corbion, oraz dyrektor ds. technologii
Aman Kulshrestha, wczesniej kierownik ds. technologii
w NatureWorks.

https://www.plasteurope.com/

FDA zatwierdza stosowanie polimeru rPP PureFive
do kontaktu z zywnoscia

Amerykanska Agencja ds. Zywnosci i Lekéw (FDA,
Waszyngton, USA) wydata zgode na stosowanie, produ-
kowanego przez amerykanska firme zajmujaca sie re-
cyklingiem PureCycle Technologies (Orlando, Floryda,
USA), polimeru rPP PureFive do kontaktu z zywnoscia,
pielegnacja ciata i kosmetykach. PureCycle posiada glo-
balna licencje na opatentowana technologie recyklingu
oczyszczania opartego na rozpuszczalnikach, opraco-
wana przez Procter & Gamble (P&G, Cincinnati, Ohio,
USA), ktéra usuwa kolor, zapach i inne zanieczyszczenia
z odpaddw polipropylenowych. Powstaly w ten sposéb
ultraczyste tworzywo polimerowe mozna poddac recy-
klingowi i ponownie wykorzysta¢ wiele razy.

https://www.plasteurope.com/

Braskem America wprowadza bio-obiegowy
polipropylen

Firma Braskem America wprowadzita na rynek bio-
-cyrkulacyjny polipropylen (PP), ktoéry sprzedaje pod
marka WENEW. WENEW to przelomowy postep
w zrownowazonym rozwoju dla branzy restauracyjnej
i przekasek. Pochodzacy z zuzytego oleju spozywczego
(UCO), certyfikowany bio-cyrkulacyjny produkt ISCC
Plus o zrownowazonej masie stanowi znaczacy krok
w kierunku bardziej zréownowazonej gospodarki, poma-
gajac zastapic¢ paliwa kopalne. Jako produkt o zréwno-
wazonej masie bio-cyrkulacyjny PP zachowuje te same
wlasciwosci i wydajnos¢ co tradycyjny PP, umozliwia-
jac ciagla integracje z istniejaca produkcja konwerteréw
w dolnym biegu taricucha i procesami recyklingu pod
koniec cyklu zycia.

https://www.plasticstoday.com/

dr Agnieszka Szadkowska
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Termostat zasilany energia stoneczna od Wittmann

Bezposrednie zasilanie maszyn i urzadzen peryferyj-
nych pradem statym, zamiast pradem zmiennym obie-
cuje wzrost efektywnosci energetycznej i rentownosci
nawet 0 15%. Firma Wittmann (Wieden, Austria) jest pio-
nierem w konstrukcji wtryskarek i peryferii zasilanych
pradem staltym i na swych Dniach Kompetencyjnych
2024 postawila kolejny kamien milowy. Dzigki regula-
torowi temperatury Tempro plus DC mozliwe stato sie
teraz wykorzystanie energii pradu statego generowane;j
bezposrednio przez energie stoneczng do zasilania ter-
mostatu. Co réwnie wazne, nowa konstrukcja pozwala
unikna¢ strat wynikajacych z konwersji energii.

Tworzenie sieci pradu stalego réwnolegle do istnieja-
cego zasilania pradem zmiennym ma te zalete, ze wy-
twarzany prad staty jest wykorzystywany bezposrednio.
Straty konwersji, ktore nadal powstaja w drodze z wia-
snej instalacji fotowoltaicznej przez przetwornice napie-
cia statego do maszyny, sg absolutnie minimalne. Firma
Wittmann postawita sobie za cel wykorzystanie tego nie-
wykorzystanego dotad potencjatu efektywnosci.

Wersja DC jest juz dostarczana z silnikiem synchro-
nicznym o mocy 1,1 kW i falownikiem w ramach standar-
dowego pakietu wyposazenia. Silnik napedza bezusz-
czelkowa pompe nurnikowg o maksymalnym ci$nieniu
roboczym 7,5 bar i maksymalnym przeptywie 60 1/min.
W trybie bez kawitacji osiggane sa praktyczne wartosci
do 40 1/min i 5 baréw. Falownik umozliwia bezposrednie
podtaczenie do obwodu posredniego maszyny, a takze
regulacje predkosci obrotowej zgodnie z zadanymi pa-
rametrami procesu. W ten sposéb zapobiega si¢ stratom
konwersji, a predkos¢ pompy jest dostosowana do wy-
magan procesu. Rezultatem jest dwukrotny wzrost efek-
tywnosci energetycznej.

Na targach K2022 firma Wittmann po raz pierwszy
zaprezentowata jako studium koncepcyjne, w peini
elektryczng wtryskarke EcoPower DC zasilang pradem
stalym. Prezentacje wtryskarki uzupetnit robot z serii
Wittmann WX DC, on réwniez zasilany byt bezposred-
nio pradem stalym.

Dzis wszystko jest gotowe do produkcji seryjne;j.

https://www.plastech.pl/

Nowy material konstrukcyjny na bazie poliamidu do
zastosowan wewnatrz samochodu

LyondellBasell (LYB, Houston, Teksas, USA) wprowa-
dzit na rynek Schulamid ET100, nowy material na bazie
poliamidu przeznaczony do zréwnowazonych, wyso-

kowydajnych zastosowan, ze szczegélnym uwzglednie-
niem wnetrz samochodowych.

Linia produktow jest dostepna z rézna zawartoscia
wiodkna szklanego, co pozwala na uzyskanie odpowied-
niej sztywnosci. Nizsza gestos¢ w pordéwnaniu z konwen-
cjonalnymi materialami konstrukcyjnymi otwiera mozli-
wosc lekkiej konstrukeji i zmniejszenia emisji dwutlenku
wegla, poinformowata firma.

Nowy materiat charakteryzuje sie doskonatymi wia-
Sciwosciami ptynigcia w stanie stopionym, poinformo-
wala firma, umozliwiajac fatwe formowanie wtryskowe
i wyjmowanie z formy cienko$ciennych ztozonych czesci
ze znacznie zmniejszonymi defektami powierzchni, sla-
dami naprezen i ptywajacymi widknami na powierzchni
wyrobu. Trwato$¢ jest zwiekszona dzieki wiekszej wy-
trzymalosci. Ponadto, materiat pozwala uzyskanie sze-
rokiej gamy kolorow i efektow wizualnych, umozliwiajac
uzyskanie atrakcyjnych wizualnie projektow.

Wedtug LYB, gatunek Schulamid ET100 GF15 zostat
pomyslnie wdrozony w zastosowaniach ram okiennych
przez chiniska marke OEM.

https://www.plasteurope.com/

Druk hybrydowy zmienia standard jakosci etykiet

Masterpress, wiodacy europejski dostawca dekora-
cyjnych opakowan drukowanych, zakonczyt niszowy
projekt druku etykiet dla firmy Distilia, niezaleznego
bottlera wysokiej jakosci alkoholi, specjalizujacego si¢
w sprzedazy unikalnych butelek rzadkich i kolekcjoner-
skich trunkéw. Projekt obejmowatl pie¢ serii po 250 sztuk
ekskluzywnych etykiet wykonanych za pomoca druku
hybrydowego - techniki Masterpress, ktéra w tym wy-
padku potaczyta druk cyfrowy, sitodruk, laminowanie
i lakierowanie. Dzigki potaczeniu tych réznych metod
drukarskich udalo sie osiagna¢ wyjatkowy, wyczuwal-
ny przy dotyku, trwaty i wizualnie uderzajacy efekt.

Dzigki elastycznosci i mozliwosciom druku cyfrowe-
go, Masterpress byt w stanie przetestowac rézne rozwia-
zania i szybciej wprowadza¢ poprawki, jednoczesnie
obnizajac koszty - skutecznie konsultujac nowe wersje
z Distilia. Dodatkowo, zastosowanie druku cyfrowego
przyczynilo si¢ do zmniejszenia zuzycia wody, energii
i farb, a takze do mniejszej ilosci odpadéw w catym pro-
cesie produkcyjnym.

Dyrektor zarzadzajacy Distilia, Jakub Baginski, po-
wiedziat, ze mozliwosci druku cyfrowego Masterpress
pozwolity na niespotykany dotad poziom szczegdtowo-
Sci i wiernego odwzorowania koloréw. Kazda etykieta
wykorzystuje specjalne lakiery i metalize, dzigki czemu
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osiagneli$my szlachetny odcien ztota, uzyskujac napraw-
de unikalne i wyczuwalne w dotyku efekty.

Po sukcesie tego projektu, Masterpress i Distilia roz-
szerzyly swoja wspotprace i obecnie pracuja nad nowymi
produktami etykietowymi.

https://www.plastech.pl/

Cienkie, rozciagliwe folie z polietylenu

Amerykanski gigant petrochemiczny ExxonMobil
(Houston, Teksas) oglosit wprowadzenie gatunku poli-
etylenu przeznaczonego do produkcji cienkich folii roz-
ciagliwych do recznego owijania. Nowy produkt moze
zawiera¢ obcigzenia PCR wynoszace 30% lub wiegcej,
przy jednoczesnym zachowaniu przetwarzalnosci i ja-
kosci folii, poinformowata firma.

Gatunek polietylenu Enable 1617 oferuje wysokie wia-
Sciwosci przeptywu i wysoka wytrzymatosé, co moze
skutkowa¢ duzymi predkosciami linii, niskim cisnie-
niem i niskim obcigzeniem silnika w przypadku prze-
twarzania folii odlewanych, dodat ExxonMobil.

Wrhasciwosci folii moga by¢ uzaleznione od jakosci za-
wartosci PCR wlaczonej do materiatu, ale zywica Enable
1617 moze pomoc utrzymac akceptowalne wlasciwosci
folii dla danego zastosowania bez koniecznosci zwigk-
szania grubosci, poinformowata firma

https://www.plasteurope.com/

Najnowsza podstawa butelki od Sidel

Firma Sidel poszerza swoja dotychczasowa game Star-
Lite-R, czyli specjalne portfolio podstaw butelek zapro-
jektowanych dla PET pochodzacego z recyklingu (rPET).

StarLite-R Nitro charakteryzuje sie ,falistym” ksztat-
tem podstawy butelki do napojéw niegazowanych
i olejéw spozywczych, kontrastujacym z tradycyjnymi
ksztaltami platkow i jest w 100% kompatybilny z PET
pochodzacym z recyklingu. Ponadto poddano ja testom
w warunkach przemystowych, aby zagwarantowac naj-
wyzsza odpornosé i jakosé butelek.

Ten , falisty” wzor stanowi doskonatg podstawe dla wielu
ksztattéw i wzorow butelek o pojemnosci od 0,2 do 2,5 litra,
zwigkszajac kreatywnos¢ producentéw, podczas gdy pod-
stawa w ksztalcie innym niz ptatek kwiatu pomaga wyréz-
ni¢ si¢ na tle gazowanych napojéw bezalkoholowych.

Podstawa butelki StarLite-R Nitro charakteryzuje sie
zoptymalizowang geometrig podstawy formy i efektyw-
nym systemem odpowietrzania, utatwiajacym uzyskanie
idealnego ksztaltu podstawy butelki.

Nowa podstawa StarLite-R Nitro zapewnita wyso-
ka wydajno$¢ mechaniczng przy duzych predkosciach
w przypadku stosowania 100% rPET. Wzér podstawy
moze by¢ wykorzystywany przy predkosciach produk-
cyjnych do 2700 b/h/m dla formatéw jednoporcjowych
lub 2500 b/h/m dla butelek wieloporcjowych.

Wzér zostat rowniez poddany rygorystycznym testom,
w tym testom upadku bez peknigcia podstawy, co ma

szczegolne znaczenie w przypadku butelek wykonanych
z tPET, ktdre sq bardziej wrazliwe na pgkniecia. Nowa
podstawa Nitro cechuje sie idealng powierzchnigq umoz-
liwiajaca stabilne postawienie butelki. Ponadto jest ona
przystosowana do przechowywania w temperaturach
siegajacych 38°C.

Ponadto dzieki zoptymalizowanej konstrukcji odpo-
wietrzajacej podstawy Nitro, taczacej rowki z otworami
odpowietrzajacymi, producenci moga zmniejszy¢ wyma-
gane ci$nienie rozdmuchiwania do 18 baréw dla forma-
tu pojedynczej porcji w pordwnaniu ze $rednig rynkowa
24 barow, co stanowi 25-procentowy spadek emisji CO,.

Rozwiazanie to jest réwniez kompatybilne z obszer-
nym asortymentem butelek o réznej gramaturze, wlacz-
nie z bardzo lekkimi.

https://www.plastech.pl/

Partnerstwo w zakresie produkcji tkanin PEF do
materacy

Grupa chemiczna Avantium (Amsterdam, Holandia)
poinformowata, ze nawiazata wspdtprace z grupa tek-
stylng Antex (Angles, Hiszpaniat) oraz producentem
tkanin i przedz Monosuisse (Emmen, Szwajcaria) w celu
produkcji przedz na bazie materiatu polietylenofurano-
anowego (PEF) firmy Avantium.

Plan zaktada, ze Avantium bedzie przewodzic¢
rozwojowi, produkcji, dostawom i recyklingowi
biopolimeru pochodzenia roslinnego, Antex bedzie
odpowiedzialny za przedze wielowtéknowe, a Monosu-
isse skupi si¢ na przedzach monofilamentowych. Prze-
dze zostang nastepnie dostarczone do ostatniego part-
nera, producenta materacy Auping (Deventer, Holadnia),
ktéry planuje przetestowa¢ projektowanie i produkcje
materacy przy uzyciu tkanin na bazie PEF.

Avantium opracowuje i wprowadza na rynek inno-
wagcje technologiczne do produkcji materiatéw na bazie
zrownowazonych surowcow weglowych. Mowi sig, Ze jej
technologia YXY katalitycznie przeksztatca cukry roslin-
ne w kwas furandikarboksylowy (FDCA), kluczowy ele-
ment konstrukcyjny PEF.

Holenderska grupa pomyslnie zademonstrowata tech-
nologie w swoim krajowym zakladzie pilotazowym
w Geleen i obecnie buduje to, co nazywa pierwsza na
Swiecie komercyjng instalacja FDCA. Oficjalna ceremo-
nia otwarcia flagowej instalacji FDCA jest zaplanowana
na 22 pazdziernika 2024 r.

https://www.plasteurope.com/

Wprowadzenie na rynek dwoch rozwiazan w zakresie
folii OPP

Producent specjalistycznych folii Innovia Films (Wig-
ton, Wielka Brytania) poinformowal, ze wprowadzit na
rynek bialg folie o bardzo niskiej gestosci, specjalnie za-
projektowana do pracy na szybkich maszynach typu
flow-wrap w europejskich zaktadach produkujacych lody.
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Nowa folia do pakowania typu flow-wrap VL40 to
btyszczacy, wspdtwyttaczany, zorientowany polipropy-
len (OPP), ktory mozna drukowac i zgrzewac. Folia za-
pewnia bardzo szeroki zakres zgrzewania termicznego
i oferuje bardzo wysoka odpornos¢ na przebicie, co po-
maga zachowac produkt. Firma poinformowata, Ze opa-
kowanie zostato opracowane, przetestowane i wprowa-
dzone na rynek w zaktadzie Innovia Films w Plocku i jest
dostepny do testowania.

Innovia Films oglosita rowniez wprowadzenie na ry-
nek RayoForm ELR70, pigciowarstwowej, potkawitowa-
nej folii do etykietowania w formie, przeznaczonej do
pojemnikow wielkoformatowych stosowanych na ryn-
ku farb, zywnosci i w przemysle. Biata, wspotwyttacza-
na struktura OPP zapewnia wysoka sztywno$¢, ktora
umozliwia wigksze etykiety i konwersje wiekszych ar-
kuszy, obstugujac pojemniki o pojemnosci 5-25 litrow.
Folia zapewnia wysoki polysk po formowaniu. Nowa
folie mozna obrabia¢ zaréwno po stronie matowej, jak
i btyszczacej, co pozwala na kontrole poziomu antysta-
tycznosci w procesach szybkiego podawania arkuszy
i formowania,

Innovia Films podaje, Zze opakowanie jest zatwier-
dzone przez FDA do kontaktu z zywnoscig i doskonale
sprawdza sie zarowno w przypadku pojemnikéw poli-
propylenowych, jak i polietylenowych.

https://www.plasteurope.com/

Zwyciezcy konkursu Plastic Recyclers Europe 2024

W trakcie targow Plastics Recycling Show Europe 2024,
ktére odbyty sie w Amsterdamie ogloszono osmiu zwy-
ciezcow konkursu ogloszonego przez Plastic Recyclers
Europe i Crain Communications.

Organizatorzy poinformowali, ze nagrody sa przykta-
dem najlepszych postepdéw w zakresie cyrkularnego wy-
korzystania tworzyw sztucznych w produktach, a takze
najnowszych innowacji technologicznych i maszyno-
wych utatwiajacych recykling tworzyw sztucznych.

Zwycigskie zgtoszenia i firmy to: Motoryzacja, elek-
tryka lub elektronika: oczyszczacz powietrza Electrolux
serii 900 firmy Electrolux; Budownictwo: skimmer RPS
firmy Fluidra;

Gospodarstwo domowe i rozrywka: krzesto Blue Finn
firmy Bywyd; Opakowania plastikowe: butelka z balsa-
mem do opalania Nivea firmy Beiersdorf i Morssinkhof
Plastics Heerenveen.

Organizatorzy oglosili réwniez dwie osoby, ktore zo-
staly wybrane do nagrody Plastics Recycling Ambassa-

dor po raz pierwszy w siedmioletniej historii wydarzenia.
Odbiorcami byli Erica Canaia, dyrektor Fimic, i Vicente
Olmos Jorge, dyrektor i zatozyciel Sintac Recycling.

Zwyciezca nagrody Recycling Machinery Innovation
zostata firma Erema za technologie DischargePro firmy
Powerfil, nowa generacje filtra topienia plastiku, ktora se-
dziowie opisali jako inteligentny postep technologiczny
w procesie wyttaczania.

Nagroda Product Technology Innovation zostata przy-
znana firmie Multi-Color Corporation za NextCycle IML,
innowacje, ktéra pomaga zmaksymalizowad warto$¢
przetworzonego polipropylenu i stanowi dobrg réwno-
wage miedzy atrakcyjnoscia na pdtce a mozliwoscia recy-
klingu w przypadku opakowan PP z jednego materiatu.

Zwycigzcy otrzymali trofeum z podstawa wydruko-
wang w technologii 3D, wykonana w 100% z przetwo-
rzonego ABS uzyskanego z deskek rozdzielczych samo-
chodéw oraz wielokolorowq gorna czescia, ktdra zostala
wycieta laserowo ze sprasowanych nakretek do butelek
HDPE uzyskanych z sprzatania plaz.

https://www.plasteurope.com/

Celanese wprowadza spieniony bio-elastomer

Celanese wprowadzito bio-elastomer kopoliestru Hy-
trel TPC RS40F2, ktory po spienieniu nadaje si¢ do za-
stosowan w obuwiu sportowym. Zawierajac co najmniej
20% surowcoéw odnawialnych, Hytrel TPC RS40F2 jest
spieniany przy uzyciu procesu fizycznego ptynu nadkry-
tycznego (SCF), aby pomdc w realizacji celéw zréwno-
wazonego rozwoju wiascicieli marek obuwia sportowego
i producentow. Zawartosc surowcow ze zroédet odnawial-
nych jest weryfikowalna za pomoca metody C14.

Hytrel TPC RS40F2 doskonale nadaje si¢ do elemen-
tow podeszwy srodkowej obuwia sportowego, poniewaz
zapewnia mozliwosci zmniejszenia masy, jednoczesnie
zwiekszajac wydajno$¢ zwrotu energii dzieki odbiciu
i sprezystosci kojarzonej z innymi gatunkami Hytrel
TPC. Hytrel TPC jest szeroko stosowany w roznych gate-
ziach przemystu ze wzgledu na swoje zalety w zakresie
zmniejszenia masy, izolacji cieplnej, pochtaniania dzwie-
ku oraz odpornosci na wstrzasy, wilgo¢ i korozje. Mate-
riat Hytrel TPC R540F2 mozna takze barwi¢ w zaleznosci
od potrzeb projektowych, zachowujac jednoczesnie wia-
Sciwosci materiatu.

https://www.plasticstoday.com/

mgr Mateusz Borkowski
dr Agnieszka Szadkowska
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WYNALAZKI

Kompozycja elastomerowa o podwyzszonej odpor-
nos$ci na utlenianie oraz zmieniajaca barwe podczas
starzenia — M. Latos-Brozio, A. Masek, K. Milczarek
(Zgloszenie nr 443024, Politechnika Lddzka)

Przedmiotem zgloszenia jest kompozycja polimerowa
o podwyzszonej odpornosci na utlenianie oraz zmienia-
jaca barwe podczas starzenia, zawierajaca kauczuk ety-
lenowo-norbornenowy oraz substancje przeciwstarze-
niowa, ktora charakteryzuje sie tym, ze jako substancje
przeciwstarzeniowq zawiera poli(kateching) lub poli(na-
ringenine), w ilosci 0,5-1,5 cz. mas. na 100 cz. mas. kau-
czuku. Kompozycja zawiera poli(katechine) lub poli(na-
ringenine) korzystnie otrzymane metoda polimeryzacji
odpowiednio (+)-katechiny lub naringeniny ze zwiaz-
kiem sieciujgcym w postaci eteru diglicydylowego glice-
rolu, w obecnosci L-a lecytyny jako $rodka powierzch-
niowo-czynnego, w srodowisku cykloheksanu (wg Biul.
Urz. Pat. 2024, nr 23, 21).

Kompozycja polimerowa, sposéb wytwarzania i za-
stosowanie tej kompozycji do wytwarzania materialow
przewodzacych ciepto — P. Latko-Duralek, K. Salasin-
ska, P. Kozera, P. Duratek, A. Boczkowsk, P. Lapka, M.
Kubi$, K. Pietrak, S. Golenko (Zgtoszenie nr 447686, Po-
litechnika Warszawska)

Przedmiotem wynalazku jest kompozycja polimerowa
zawierajaca 90,25% (+0,5%) mas. polimeru etylenu szcze-
pionego silanem, 5,0% (+0,5%) mas. syntetycznego grafitu
platkowego, 4,75% (+0,5%) mas. mieszaniny katalizatora
i zestawu stabilizatorow, przy czym katalizator stanowi
dilaurynian dioktylocyny, a BHT (butylohydroksytoluen)
lub BHA (butylowany hydroksyanizol) oraz propionian
(3,5-di-tert-butylo-4-hydroksyfenolo)oktadecylowy o sto-
sunku masowym 1:1. Kolejnym przedmiotem zgtoszenia
jest sposob wytwarzania kompozycji polimerowej oraz
zastosowanie kompozycji polimerowej wedtug wynalaz-
ku do wytwarzania materialéw polimerowych przewo-
dzacych cieplo (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 23, 21).

Metoda wytwarzania plytowego kompozytu z wyko-
rzystaniem celulozy i czastek weglowych o zwiekszo-
nej ognioodpornosci — B. Mazela, W. Grzeskowiak, W.
Perdoch (Zgloszenie nr 442964, Uniwersytet Przyrodni-
czy w Poznaniu)

Metoda wytwarzania ptytowego kompozytu z wyko-
rzystaniem celulozy i czastek weglowych o zwiekszo-

nej ognioodpornosci polegajaca na tym, ze dysperguje
si¢ w wodzie czastki bogate w wegiel pierwiastkowy,
tj. o zawartosci wegla >90%, wybrane sposrod grafitu
ekspandujacego (EG) i nanorurek weglowych (CNT),
w stosunkach mas. w zakresie od 0,2:1 do 1:0,2 w ukla-
dzie wodnym. Stosunek masowy czastek weglowych do
wody wynosi od 1:1 do 100:1. Wytwarza sie pulpe celu-
lozowa o stezeniu 1-25% w wodzie; wprowadza si¢ do
pulpy celulozowej zdyspergowana zawiesine czastek
weglowych; formuje si¢ kompozyt na maszynie papier-
niczej; suszy i prasuje si¢ kompozyt, przy czym dysper-
sj¢ EG/CNT utrzymuje si¢ w wodzie przez okres 24 h.
Uzyskang dyspersje czastek homogenizuje sie¢ w czasie
30-45 s za pomoca homogenizatora o predkosci obroto-
wej 400-4000 obr/min, az do uzyskania homogenicznej
dyspersji wodnej i homogeniczng dyspersje czastek do-
daje sie do wytworzonej rownolegle pulpy celulozowej
w ilosci 1-75% mas. w stosunku do catkowitej masy wy-
robu i domiela sie mieszanine w czasie 10 s w rafinerze.
Pulpe celulozowa wytwarza sie tak, ze celuloze, w po-
staci arkuszy wstepnie rozdrabnia sie na czastki wielko-
$ci 1-4 cm? moczy przez 24 h w dejonizowanej wodzie.
Stosunek wagowy celulozy do wody wynosi 1:10. Po 24
h celuloze rozwldknia sie i dodaje sie wode, az do uzy-
skania tacznego stosunku celulozy do wody na poziomie
1:50, po czym jednorodna pulpe przenosi si¢ do aparatu
formujacego arkusze i rozciencza woda do stezenia masy
w zakresie 2-20% i formuje si¢ arkusze celulozowo-we-
glowe (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 23, 22).

Polimerowy adsorbent do oczyszczania $ciekoéw prze-
mystowych oraz sposob jego wytwarzania — B. Podko-
$cielna, M. Wawrzkiewicz (Zgloszenie nr 443049, Uni-
wersytet Marii Curie-Sktodowskiej, Lublin)

Przedmiotem wynalazku jest polimerowy adsorbent
do oczyszczania Sciekdéw przemystowych otrzymywany
z zywicy epoksydowej o wzorze (I) z domieszka ligniny
oraz sposob jego wytwarzania. Adsorbent przeznaczo-
ny jest do oczyszczania roztworéw wodnych z toksycz-
nych barwnikéw i/lub jonéw metali ciezkich nalezacych
do sciekéw przemystowych, stanowiacych grozne zrédto
zanieczyszczen srodowiska naturalnego. Zgloszenie roz-
wiazuje problem techniczny polegajacy na uzyskaniu nie-
skomplikowanym sposobem adsorbentu, nierozpuszczal-
nego w wodzie i wzbogaconego w ekologiczny dodatek
w postaci ligniny, o duzej odpornosci chemicznej i mecha-
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nicznej i rozmiarze ziaren umozliwiajacym tatwe wypel-
nianie kolumn sorpcyjnych, przez co otrzymany materiat
posiada zdolnos¢ sorpcji szerokiej gamy zwiazkow zanie-
czyszczajacych roztwory wodne oraz fatwosc biodegrada-
cji po jego zuzyciu (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 24, 9).

Sposob wytwarzania nawozu fosforowego na bazie
struwitu - J. Hoffmann, K. Hoffmann, J. Zielinski, M.
Huculak-Maczka, D. Niewe$, M. Kaniewski, E. Klem-
-Marciniak, A. Stanclik, K. Marecka, M. Biegun (Zgto-
szenie nr 443060, Politechnika Wroctawska)

Sposéb wytwarzania nawozu fosforowego na bazie stru-
witu charakteryzujacy sie tym, ze surowiec fosforowy sta-
nowiacy mieszanine fosforytu w ilosci 70-99,5% i struwitu
w ilosci 0,5-30% poddaje sie¢ homogenizacji i podgrzewa do
temp. 70-90°C. Nastepnie, przy ciagtym mieszaniu z pred-
koscia 200-400 obr./min i utrzymujac temperature, doda-
je sie 80-95% stechiometrycznej ilosci kwasu mineralnego
wybranego z grupy: kwas siarkowy(VI) lub kwas fosforo-
wy(V). Mieszanie kontynuuje si¢ przez 5-30 min, po czym
mieszaning pozostawia si¢ do dojrzewania w temperatu-
rze otoczenia na 1 dzien. Otrzymuje sie zestalony produkt
w postaci nawozu fosforowego o stezeniu 16-47% mas.
PO, (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 24, 11).

Sposob wytwarzania poliakrylanowo-silikonowego
kleju samoprzylepnego — M. Weisbrodt, A. Kowalczyk
(Zgloszenie nr 443057, Zachodniopomorski Uniwersytet
Technologiczny w Szczecinie)

Poliakrylanowo-silikonowy klej samoprzylepny, we-
diug zgloszenia, otrzymuje sie

na bazie monomeréw (met)akrylanowych i pochod-
nych krzemu, na drodze fotopolimeryzacji. Charaktery-
zuje si¢ tym, ze bezrozpuszczalnikowej fototelomeryzacji
wolnorodnikowej

poddaje si¢ mieszanine zlozona z 92-98,7% mas. mo-
nomerow akrylanowych zawierajacych od jednego do
dziewigciu atomow wegla w tancuchu alkilowym, 1-7%
mas. monomerow metakrylanowych zawierajacych do
czterech atomoéw wegla w tancuchu alkilowym, 0,3-1%
mas. nienasyconego kopolimeryzujacego fotoinicjatora
na bazie benzofenonu, przy czym mieszanina stanowi
100% mas., oraz 3-15 cz. mas. telogenu i 0,05 + 1 cz. mas.
fotoinicjatora rodnikowego, oba na 100 cz. mas. miesza-
niny. Jako telogen stosuje si¢ pochodne krzemu zawie-
rajace przynajmniej jedno ugrupowanie Si-H. Proces fo-
totelomeryzacji mieszaniny zdolnej do samosieciowania
prowadzi si¢ z wykorzystaniem naswietlania $rednio-
cisnieniowq lampaq rteciowa emitujacq promieniowanie
UV-A o dtugosci fali 320-380 nm. Nastepnie syrop po-
wleka sie¢ na nosnik i naswietla si¢ z uzyciem $rednioci-
$nieniowej lampy rteciowej UV-A UV-B, UV-C o dtugosci
fali 230-380 nm uzyskujac filmy klejowe o gramaturze
15-120 g/m? (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 24, 13).

Sposdb otrzymywania interkalowanego montmory-
lonitu - V. Krasinskyi, R. Malinowski, K. Bajer, O. Kra-

sinska (Zgloszenie nr 443133, Sie¢ Badawcza Lukasiewicz
— Instytut Inzynierii Materialéw Polimerowych i Barw-
nikéw, Torun)

Sposob otrzymywania interkalowanego montmorylo-
nitu (MMT) przeznaczonego do wykorzystania w tech-
nologii przetwdrstwa materialow polimerowych, a w tym
do wytwarzania nanokompozytow o wysokich wilasciwo-
Sciach uzytkowych, zwtaszcza na bazie polimeréw biode-
gradowalnych. Sposéb polega na tym, ze montmorylonit
wstepnie zdyspergowany w wodzie poddawany jest dzia-
faniu fal ultradzwiekowych, a powstata w ten sposob za-
wiesine traktuje si¢ — réwniez w polu ultradzwigkowym
—wodnym roztworem poliwinylopirolidonu (PVP) w taki
sposob, aby udziaty masowe obu rozpuszczonych sklad-
nikéw, tj. MMT i PVP wynosity odpowiednio 1:2. Nastep-
nie otrzymana mieszanine rozdziela si¢ na trzy warstwy
poddaje dekantacji, oddzieleniu dolnej warstwy wytraco-
nej oraz w znany sposob filtracji i suszeniu docelowego
produktu (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 25, 14).

Dwustronna tasma klejaca o podwyzszonej odpor-
nosci termicznej oraz sposob jej otrzymywania — A.
Antosik, K. Mozelewska, K. Gziut, K. Wilpiszewska,
M. Musik, P. Miadlicki (Zgloszenie Nr 443169, Zachod-
niopomorski Uniwersytet Technologiczny w Szczecinie)

Przedmiotem wynalazku jest dwustronna klejaca ta-
$ma o zwigkszonej odpornosci termicznej, majaca nosnik
pokryty obustronnie filmem klejowym na bazie sieciu-
jacego termicznie samoprzylepnego kleju silikonowego,
zawierajacego zwiazek sieciujacy i nanonapetniacz krze-
mowy i zabezpieczony materiatem dehezyjnym. Nanona-
petniacz krzemowy stanowi sjenit nefelinowy lub kaolin
w ilo$ci 0,5-3% mas. w odniesieniu do masy polimeru
silikonowego. Nosnik stanowi sito metalowe. Zgloszenie
obejmuje takze sposob otrzymywania dwustronnie kle-
jacej tasmy polegajacy na obustronnym naniesieniu na
nosnik filmu klejowego na bazie samoprzylepnego kleju
silikonowego, zawierajacego zwiazek sieciujacy i nano-
napetniacz krzemowy, nastgpnie usieciowaniu termicz-
nym i zabezpieczeniu materiatem dehezyjnym. Istota
wynalazku jest to, Ze jako nanonapelniacz krzemowy
stosuje sie sjenit nefelinowy lub kaolin w ilosci 0,5-3%
mas. w odniesieniu do masy polimeru silikonowego.
Jako nosénik stosuje sie sito metalowe (wg Biul. Urz. Pat.
2024, nr 25, 15).

Kompozyt na bazie tworzywa biodegradowalnego
z napelniaczem mineralnym oraz sposéb wytwarza-
nia kompozytu na bazie tworzywa biodegradowalne-
g0 z napelniaczem mineralnym — A. Pawlik (Zgloszenie
nr 443180, Pawlik Arkadiusz, Mojecice)

Przedmiotem zgloszenia jest kompozyt na bazie two-
rzywa biodegradowalnego z napelniaczem mineralnym
do produkcji wyrobow z tworzyw biodegradowalnych
wedtug wynalazku, ktory skiada sie z 70-85% mas. osno-
wy ze znanego tworzywa biodegradowalnego ze skrobi
termoplastycznej oraz dodatku 15-30% mas. napetniacza
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mineralnego rozdrobnionego na frakcje pyliste o sSrednicy
ziarna 0,0-0,071 mm. Przedmiotem zgloszenia jest takze
sposob wytwarzania kompozytu obejmujacego nastepuja-
ce etapy: Etap I - suszenie napelniacza rozdrobnionego do
frakcji pylistej (0,0-0,071 mm $rednica ziarna) oraz osno-
wy do maksymalnie 0,02% zawartosci wilgotnosci. Etap
II - mieszanie 70-85% mas. osnowy ze znanego tworzywa
biodegradowalnego ze skrobi termoplastycznej oraz do-
datku 15 do 30% mas. napelniacza mineralnego. Etap III -
wytlaczanie, ktére prowadzi si¢ w temp. 90-210°C, a tem-
perature wysterowuije sie tak, Zeby rosta ona w kolejnych
strefach grzejnych wraz z odlegltoscia od pierwszego leja
zasypowego, a w wytlaczarce wydzielone sa co najmniej
strefa dosytu zlokalizowana pod pierwszym lejem zasy-
powym, strefy grzejne, nad ktérymi zlokalizowany jest
drugi lej zasypowy, a takze glowica. Temperatury w po-
szczegolnych strefach wynoszg odpowiednio 90-130°C,
130-160°C, 130-210°C. Predkos¢ obrotowa slimakéw wy-
nosi od 15 obr./min, przy czym stosunek L/D (dtugos¢/
$rednica) slimakoéw dla najoptymalniejszych wynikow
produktu wynosi od 27 do 30. Etap IV — wytlaczany ma-
terial po opuszczeniu matrycy wyttaczarki kieruje sig po-
dajnikiem tasmowym do granulatora, przy czym podczas
transportu studzi si¢ go do temp. 25-40°C. Zgranulowany
kompozyt pakuje si¢ i przechowuje w pomieszczeniach,
korzystnie klimatyzowanych, w ktérych panuje tempera-
tura wyzsza niz temperatura punktu rosy (wg Biul. Urz.
Pat. 2024, nr 26, 18).

Sposob otrzymywania kwasu 2-etyloheksylowe-
go — L. Czieszowic, E. Pankalla, B. Orlinska, D. Lisicki
(Zgloszenie nr 443361, Grupa Azoty Zaklady Azotowe
Kedzierzyn S.A., Kedzierzyn-Kozle; Politechnika Slaska,
Gliwice)

Sposdb utleniania 2-etyloheksanalu polegajacy na tym,
ze 2-etyloheksanal utlenia si¢ gazami zawierajacymi tlen
w obecnosci 0,5-10% molowych N-hydroksyftalimidu
(korzystnie 5% mol.) w stosunku do 2-etyloheksanalu,
w izobutanolu jako rozpuszczalniku, w stosunku objeto-
Sciowym 2-etyloheksanalu do izobutanolu mieszczacym
sie w przedziale od 1:32 do 1:1 (korzystanie 1:6,4). Utle-
nianie prowadzi si¢ w czasie od 10 min do 6h (korzyst-
nie 3h), przy 800-1200 obr./min z przeptywem czynnika
utleniajacego, w temp. 10-80°C (korzystnie 30°C), pod ci-
$nieniem 0,1-3,0 MPa (korzystnie 0,5 MPa) (wg Biul. Urz.
Pat. 2024, nr 27, 18).

Spos6b wytwarzania folii biodegradowalnej -
T. Klepka, A. Tor-Swiatek, T. Garbacz (Zgloszenie nr
443302, Politechnika Lubelska)

Sposob wytwarzania folii biodegradowalnej polegaja-
cy na tym, ze do mieszalnika planetarnego wprowadza
sie tworzywo biodegradowalne z grupy poliestrow ali-
fatycznych w ilosci 46-69% mas.. Nastepnie dodaje sie
wysuszone i rozdrobione wtdkno roslinne o dtugosci
0,3-0,5 mm w ilo$ci 15-20% mas., wermikulit ekspan-
dowany w ilosci 2-5% mas., gliceryne bezwodna w ilo-

$ci 4-8% mas. i alkohol etylowowinylowy w ilosci 2-6%
mas.. Catos¢ miesza si¢ mieszadtem planetarnym z pred-
koscia 35 obr/min i jednoczesnie nagrzewa sie¢ za pomo-
ca grzalek patronowych umieszczonych w korpusie cy-
lindra mieszalnika planetarnego do temp. 40°C w czasie
20 min, po czym mieszaning podaje si¢ do leja zasypo-
wego uktadu uplastyczniajacego wytlaczarkijednoslima-
kowej, posiadajacej cztery strefy grzejne. Jednoczesnie do
leja zasypowego uktadu uplastyczniajacego z dozownika
grawimetrycznego wprowadza si¢ wodoroweglan sodu
w ilosci 5-18% mas. Nastepnie nagrzewa si¢ mieszaning
w strefie pierwszej do temperatury 160°C, w strefie dru-
giej do temperatury 170°C, w strefie trzeciej do tempe-
ratury 180°C, a w strefie czwartej do temperatury 190°C
i wytlacza si¢ mieszanine przez glowice wytlaczarska
krzyzowa z jedna strefg grzejna o temp. 200°C przy ob-
rotach $limaka 2,8 s-1. Przez otwor kanatu wewnatrz gto-
wicy wytlaczarskiej krzyzowej wprowadza sie do wy-
tloczyny sprezone powietrze i prowadzi sie rekaw folii
biodegradowalnej do uktadu odbierajacego z zespotem
walcow odciggowych. Jednoczesnie zespotem czterech
dysz powietrzno-napylajacych zamocowanych co 90° na
korpusie glowicy wytlaczarskiej krzyzowej napyla sie
rownomiernie powierzchnie zewnetrzna folii biodegra-
dowalnej w strumieniu powietrza proszkiem z widkien
karbonizowanych. Nastepnie nawija sie folie biodegrado-
walng na walec odbierajacy z predkoscia 40 obr/min (wg
Biul. Urz. Pat. 2024, nr 27, 19).

Sposdéb wytwarzania biodegradowalnej kompozycji
polimerowej — T. Klepka, A. Tor-Swiatek, T. Garbacz
(Zgtoszenie nr 443307, Politechnika Lubelska)

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
biodegradowalnej kompozycji polimerowej polegajacy
na tym, ze do ukladu uplastyczniajgcego wtryskarki,
posiadajacego szesc stref grzejnych, zasypuje sie¢ miesza-
nine polihydroksymaslanu w formie granulatu w ilosci
64-86% mas., napelniacza organicznego pochodzenia
roslinnego w formie granulatu w ilo$ci 10-30% mas.,
srodka antyadhezyjnego w formie granulatu w ilo$ci 2%
mas., srodka slizgowego w formie granulatu w ilosci 1%
mas. i srodka porujacego o endotermicznej charaktery-
styce rozkladu w formie granulatu w ilosci 1-3% mas.
Srodek antyadhezyijny sktada si¢ z 90% mas. mieszani-
ny monostearynianu glicerolu i hydroksyloaminy i 10%
mas. kredy, srodek $lizgowy sktada sie z 20% mas. mie-
szaniny glicerylooleinianu, heptadeceno-karbonamidu,
cis-henejkozeno-karbonamidu i 80% mas. polietylenu,
a $rodek porujacy o endotermicznej charakterystyce roz-
ktadu skfada sie z 70% mas. mieszaniny cytrynianu mo-
nosodowego, kwasnego weglanu sodu oraz stearynianu
wapnia i 30% mas. kopolimeru etylen/propylen. Nastep-
nie nagrzewa si¢ mieszanine w strefie pierwszej uktadu
uplastyczniajacego wtryskarki do temp. 140°C, w stre-
fie drugiej do temp. 150°C, w strefie trzeciej do temp.
160°C, w strefie czwartej do temp. 170°C, w strefie piatej
do temp. 180°C, a w strefie szdstej do temp. 185°C. Witry-
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skuje si¢ kompozycje pod cisnieniem 75 MPa w czasie 3 s
przez kanat wlewowy, stozkowy do zamknigtego gniaz-
da formujacego formy wtryskowej o temp. 45°C. Nastep-
nie chtodzi si¢ kompozycje w zamknietej formie wtry-
skowej w czasie 30 s (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 27, 19).

Sposéb wytwarzania biodegradowalnej kompozycji
polimerowej — T. Klepka, A. Tor-Swiatek, T. Garbacz
(Zgloszenie nr 443308, Politechnika Lubelska)

Sposéb wytwarzania biodegradowalnej kompozycji
polimerowej polegajacy na tym, ze do uktadu uplastycz-
niajacego wytlaczarki dwuslimakowej, posiadajacego
osiem stref grzejnych, zasypuje si¢ mieszanine polihy-
droksymaslanu w formie granulatu w ilo$ci 64-86%
mas., napetniacza organicznego pochodzenia roslin-
nego w formie granulatu w ilosci 10-30% mas., srodka
antyadhezyjnego w formie granulatu w ilosci 2% mas.,
srodka slizgowego w formie granulatu w ilosci 1% mas.
i srodka porujacego o endotermicznej charakterystyce
rozktadu w formie granulatu w iloéci 1-3% mas. Srodek
antyadhezyjny sktada si¢ z 90% mas. mieszaniny mono-
stearynianu glicerolu i hydroksyloaminy i 10% mas. kre-
dy, srodek élizgowy sklada si¢ z 20% mas. mieszaniny
glicerylooleinianu, heptadeceno-karbonamidu, cis-he-
nejkozeno-karbonamidu i 80% mas. polietylenu, a $ro-
dek porujacy o endotermicznej charakterystyce rozktadu
sktada sie z 70% mas. mieszaniny cytrynianu monosodo-
wego, kwasnego weglanu sodu oraz stearynianu wap-
nia i 30% mas. kopolimeru etylen/propylen. Nastepnie
nagrzewa si¢ mieszaning w strefie pierwszej do temp.
120°C, w strefie drugiej do temp. 130°C, w strefie trze-
ciej do temp. 140°C, w strefie czwartej do temp. 150°C,
w strefie piatej do temp. 160°C, w strefie szdstej do temp.
170°C, w strefie sioddmej do temp. 180°C i w strefie dsmej
do temp. 185°C. Mieszanine wytlacza si¢ przez glowice
wyttaczarska posiadajaca trzy strefy grzejne o tempe-
raturze w strefie pierwszej — 185°C, w strefie drugiej —
175°C i w strefie trzeciej — 165°C z szybko$cia obrotowa
Slimaka wynoszaca 80 obr/min, po czym chtodzi si¢ kom-
pozycje w wannie chlodzacej za pomocg wody o temp.
18°C (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 27, 19).

Biodegradowalny kompozyt termoplastyczny oraz
spos6éb wytwarzania biodegradowalnego kompozy-
tu termoplastycznego — G. Janowski, W. Fracz, L. Bak
(Zgloszenie nr 443360, Politechnika Rzeszowska)

Przedmiotem wynalazku jest biodegradowalny kom-
pozyt charakteryzujacy sie tym, ze jego osnowa jest
w postaci poli(kwasu 3-hydroksymastowego-co-3-hy-
droksywalerianowego), a jej zawartos¢ w biokompozy-
cie wynosi 55-85 cz. mas., zas zmielone tuski stonecznika

maja wielkos¢ czastek wynoszaca 1-1500 pm, a ich zawar-
tos¢ w biokompozycie wynosi 15-45 cz. mas. Zgloszenie
obejmuje takze sposéb otrzymywania ww. kompozytu
charakteryzujacy si¢ tym, ze miesza si¢ 55-85 cz. mas.
poli (kwasu 3-hydroksymastowy-co-3-hydroksywaleria-
nowy) oraz 15-45 cz. mas. napelniacza w postaci zmie-
lonych tusek stonecznika o wielkosci czastek wynoszacej
1-1500 um. Nastepnie mieszanine suszy si¢ w temp. co
najwyzej 90°C, po czym podaje si¢ do wytlaczarki slima-
kowej i wytlacza sig ja, a wytloczyny granuluje (wg Biul.
Urz. Pat. 2024, nr 27, 20).

Biodegradowalny kompozyt termoplastyczny oraz
sposob wytwarzania biodegradowalnego kompozy-
tu termoplastycznego — G. Janowski, W. Fracz, L. Bak
(Zgloszenie nr 443391, Politechnika Rzeszowska)

Przedmiotem zgtoszenia jest biodegradowalny kompo-
zyt zawierajacy osnowe polimerowa w postaci poli(kwa-
su 3-hydroksymastowego-co-3-hydroksywalerianowego)
oraz kawe jako napetniacz, charakteryzujacy sie tym, ze
kawa jest w postaci zmielonych zuzytych wysuszonych
fuséw o wielkosci czastek wynoszacej 1-500 pum, a jej
zawartos¢ w kompozycie wynosi 15-45 cz. mas., zas za-
wartos¢ poli(kwasu 3-hydroksymastowego-co-3-hydrok-
sywalerianowego) wynosi 55-85 cz. mas. Przedmiotem
zgloszenia jest rowniez sposéb otrzymywania biode-
gradowalnego kompozytu. Sposob, wedlug wynalaz-
ku charakteryzuje sie tym, Ze miesza si¢ 55-85 cz. mas.
poli (kwasu 3-hydroksymastowy-co-3-hydroksywaleria-
nowy) oraz 15-45 cz. mas. napelniacza w postaci zmie-
lonych zuzytych wysuszonych fuséw kawy o wielkosci
czastek wynoszacej 1-500 pm. Nastepnie mieszaning su-
szy sie¢ w temp co najwyzej 90°C, po czym mieszaning
podaje sie do wytlaczarki slimakowej i wytlacza sie ja,
a nastepnie wyttoczyny granuluje si¢ (wg Biul. Urz. Pat.
2024, nr 28, 8).

Biokompozycja elastomerowa na bazie kauczuku na-
turalnego, przeznaczona na wyroby gumowe o obnizo-
nej palnosci oraz dobrych wlasciwosciach mechanicz-
nych — A. Marzec, B. Szadkowski (Zgloszenie nr 443407,
Politechnika L.6dzka)

Zgloszenie dotyczy biokompozycji elastomerowej na
bazie kauczuku naturalnego, przeznaczona na wyroby
gumowe o obnizonej palnosci oraz dobrych wtasciwo-
$ciach mechanicznych, zawierajaca oprocz kauczuku,
siarkowy zespot sieciujacy oraz napelniacz. Jako napet-
niacz zawiera sepiolit lub hydrotalkit zmodyfikowany si-
lanem oraz kwasem fitowym, w ilo$ci 5-20 cz. mas (wg
Biul. Urz. Pat. 2024, nr 28, 8).

mgr inz. Malgorzata Choro$



wem: POLIMERY 2024, 69, nr 7-8

469

NOWE KSIAZKI

NOWE KSIAZKI

3D PRINTED CONDUCTING POLYMERS

Fundamentals, Advances, and Challenges

Pod redakcja: Ram K. Gupta (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 360 stron, cena 135 GBP

ISBN 9781032541969

ISBN 9781003415985 (e-Book)

Przewodzace polimery to inteligentne materiaty, ktore
posiadaja unikalne i regulowane wlasciwosci elektrycz-
ne, optyczne i elektrochemiczne. Technologia druku 3D
szybko sie rozwija, a wykorzystanie przewodzacych poli-
merdw w tym procesie moze prowadzi¢ do wielu nowych
zastosowan. Ksigzka zawiera aktualny 3 stan wiedzy na
temat polimeréw przewodzacych, podstawy drukowa-
nia addytywnego oraz role przewodzacych polimeréw
w produkcji addytywnej. Omawia réwniez zastosowa-
nia w energetyce, czujnikach i biomedycynie. Publika-
cja obejmuje podstawy, synteze i rézne zastosowania po-
limeréw przewodzacych. Omowia podstawy urzadzen
energetycznych, czujnikéw i technologii materiatowej
dla nowych zastosowan. Ponadto bada nowe podejscia
do syntezy przewodzacych polimerow i kompozytow dla
technologii druku 3D. Czytelnik zajdzie tutaj réwniez
szczegoly przysztych zastosowan i wyzwan. Publikacja
oferuje badaczom i zaawansowanym studentom wska-
z6wki pozwalajace lepiej zrozumiec chemie i wlasciwosci
elektrochemiczne polimeréw przewodzacych oraz tech-
nologie druku 3D, ksigzka ta rozwija nauke i technologie
tej rozwijajacej si¢ dziedziny dla czytelnikéw zajmuja-
cych si¢ inzynierig materialowa i chemiczna, biotechno-
logia, energetyka i pokrewnymi dyscyplinami.
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Katalizatory organiczne na nosnikach polimerowych
sq przewaznie nierozpuszczalne w wigkszosci rozpusz-
czalnikéw reakcyjnych, co pozwala na tatwe ich odzyski-
wanie i recykling. Ponadto sg one na ogot stabilne, fatwo
dostepne i przyjazne dla srodowiska, dlatego wzbudzity
zainteresowanie wielu chemikdéw pracujacych w przemy-
$le i srodowisku akademickim. W ksigzce szeroko omo-
wiono rozne rodzaje katalizatorow na nosnikach polime-
rowych, migdzy innymi na bazie peptyddw, polistyrenu,
polieteréw, poli(kwasu akrylowego), poli(etylenoiminy),
poli(2-oksazoliny), poli(izobutylenu), poli(norbornenu)
itp., a takze metali, z uwzglednieniem ich zastosowania
w syntetycznej syntezie organiczne;j.

Autorzy uwazaja, ze praca ta zainteresuje chemikow
organicznych, naukowcéw zajmujacych si¢ materiatami,
inzynierow chemikdéw, naukowcéw zajmujacych sie po-
limerami oraz technologdéw.

MATERIALS FOR ENERGY STORAGE

Pod redakcja: Niroj Kumar Sahu, Arpan Kumar Nayak,

Andrews Nirmala Grace (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 318 stron, cena 140 GBP

ISBN 9780367495121

ISBN 9781003046400 (e-Book)

Ksigzka oferuje kombinatoryczne zrozumienie na-
uki o materiatach i elektrochemii w elektrochemicznych
urzadzeniach do magazynowania energii z holistycznym
przegladem stanu, luk badawczych i przysztych mozli-
wosci. Publikacja oparta jest na zrozumieniu wspotcze-
snego wykorzystania energii, dostosowana do celow
zrdwnowazonego rozwoju, publikacja przedstawia mie-
dzy innymi wptyw nanomaterialéw i krytyczne czynni-
ki zwiazane z wydajnoscig urzadzenia. Omawia réwniez
interakcje elektroda-elektrolit, otrzymywanie urzadzen
oraz aspekty komercyjne. Ksigzka zaczyna si¢ od omo-
wienia podstawowych zasad elektrochemicznego ma-
gazynowania energii. W kolejnych rozdziatach autorzy
szeroko omawiajg nanomateriaty na bazie wegla do ma-
gazynowania energii, nanomateriaty tlenkéw metali
przejSciowych do baterii sodowo-jonowych i kondensato-
réow hybrydowych, wegliki i azotki metali do zastosowan
W magazynowaniu energii, nanomateriaty ferrytowe do
zastosowan w magazynowaniu energii, polimery i mate-
riaty hybrydowe oraz materiaty 0D, 1D i 2D do magazy-
nowania energii. Ponadto, czytelnik zajdzie tutaj infor-
macje dotyczace roli defektow w nanomateriatach i ich
wplyw na magazynowanie energii. Ksigzka konczy sie
omowieniem obecnego stanu wiedzy, luk w badaniach
i przyszlego zakresu nanomaterialéw w technologiach
magazynowania energii. Publikacja bedzie interesujaca
dla studentéw studiéw podyplomowych i magisterskich,
badaczy i profesjonalistow z branzy zwigzanych z nauka
o materiatach i technologia energetyczna.

FIRE RETARDANCY OF POLYMERIC MATERIALS
Pod redakcja: Charles A. Wilkie, Alexander B. Morgan
(CRC Press)

Wydanie 3, 2024, 800 stron, cena 215 GBP

ISBN 9781032457543

ISBN 9781003380689 (e-Book)

Trzecie wydanie , Fire Retardancy of Polymeric Ma-
terials” jest kompletnym zrédtem wszystkich aspektéw
tej niezwykle trudnej dziedziny badan stosowanych.
Ksigzka obejmuje wymagania projektowe i nieogniowe,
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ktore decyduja o tym, jak materiaty sq chronione przed
ogniem.

Szczegotowe badanie i rozwazania z zakresu chemii,
fizyki, nauki o materiatach oraz zagadnien ekonomicz-
nych i nauki o bezpieczenstwie przeciwpozarowym sa
konieczne, aby zajac sie zagadnieniami mechanicznymi,
termicznymi, Srodowiskowymii wymaganiami dotycza-
cymi koncowego zastosowania, oprécz srodkéw ochro-
ny przeciwpozarowej, ktérych wymaga ta dziedzina. To
gruntownie zrewidowane nowe wydanie oferuje kom-
pleksowe omodwienie podej$cia naukowego dla oséb
opracowujacych materiaty ognioodporne. Wydanie obej-
muje nowe tematy, takie jak materialy pochodzenia bio-
logicznego, kwestie regulacyjne, recykling, nowsze klasy
chemikaliow zmniejszajacych palnos¢ i wiecej szczego-
16w na temat tego, jak zmniejszac palnos¢ materiatéw do
konkretnych zastosowan rynkowych.

Publikacja taczy podstawy palnosci materiatéw
z praktycznymi potrzebami bezpieczenstwa pozarowego.
Zawiera informacje na temat zaleznosci miedzy struktu-
ra chemiczna a wlasciwosciami w zakresie zmniejszania
palnosci. Zawiera praktyczne wskazdwki dotyczace pro-
jektowania materialéw ognioodpornych w przypadku
konkretnych scenariuszy zagrozenia pozarem. Czytelnik
zajdzie tu rdwniez aktualne wymagania i przepisy prze-
ciwpozarowe dotyczace wyboru srodkéw zmniejszaja-
cych palnos¢. Ksiazka skierowana jest do naukowcow
zajmujacych si¢ materialami i bezpieczenstwem pozaro-
wym, ktorzy chcg opracowac¢ nowe materiaty ogniood-
porne lub zrozumie¢, dlaczego materiaty pala si¢ w na-
szym nowoczesnym srodowisku.

THE ESSENTIAL HANDBOOK OF POLYMER

TERMS AND ATTRIBUTES

Munmaya K Mishra, Biao Duan (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 280 stron, cena 155 GBP

ISBN 9780367751692

ISBN 9781003161318 (e-Book)

Podrecznik ,Essential Handbook of Polymer Terms
and Attributes” nie tylko petni funkcje encyklopedii wie-
dzy o polimerach, ale takze pomaga doceni¢ znaczenie
polimeréw w takich dziedzinach jak nauka o materia-
fach, chemia, inzynieria i medycyna. Ksiazka jest do-
skonatym podrecznikiem, obejmujacym wszystkie moz-
liwe terminy i przypisy zwiazane z rozlegla i réznorodna
dziedzing polimeréow. Ten obszerny tom jest waznym
zrodtem dla badaczy pracujacych w przemysle i srodo-
wisku akademickim, oferujac jasne i zwiezte badanie na-
uki o polimerach z najbardziej niezbednymi dostepnymi
danymi referencyjnymi.

Kazdy termin dotyczacy polimeru jest zdefiniowany
W sposob prosty, co zapewnia, ze czytelnicy na kazdym
poziomie moga zrozumie¢ koncepcje. Ksigzka wykracza
poza same definicje, zapewniajac kontekst i wglad w za-
stosowania, wlasciwosci i synteze. Laczy terminy i atry-
buty dotyczace polimeréw w jednym miejscu, dzieki
czemu zapewnia szeroka wiedze na temat nauki o po-

limerach i ulatwia generowanie pomystéw dla badaczy
i studentéw rozpoczynajacych projekty zwigzane z kon-
kretng dziedzing nauki o polimerach.

Ksiazka obejmuje wszystkie mozliwe terminy zwigza-
ne z dziedzing , polimerow” i pokrewnymi zagadnienia-
mi, zapewniajac czytelnikom wszechstronne zrozumie-
nie calego spektrum polimeréw. Dzieki uporzadkowaniu
alfabetycznemu, umozliwia szybki i wygodny dostep do
konkretnych terminéw. Kazdy termin dotyczacy poli-
meru jest jasno zdefiniowany za pomoca rysunku lub
schematu, jesli to konieczne, co pozwala czytelnikom na
wizualizacje struktur, proceséw i zastosowan. Ksigzka
ta jest przeznaczona dla studentéw nauk $cistych, che-
mikow, naukowcdéw zajmujacych sie polimerami, inzy-
nierow chemikow, farmaceutow, biomedykow, biotech-
nologow, oséb zajmujacych sie tworzeniem produktow,
naukowcéw zajmujacych sie materiatami i naukowcow
pracujacych nad polimerami.

AGRO-WASTES FOR PACKAGING

APPLICATIONS

Pod redakcja: Sneh Punia Bangar, Priyanka Kajla (CRC

Press)

Wydanie 1, 2024, 308 stron, cena 170 GBP

ISBN 9781032583129

ISBN 9781003453277 (e-Book)

Odpady zywnosciowe i rolnicze to ogromny globalny
problem, ktéry ma szkodliwy wplyw na spoteczenstwo,
gospodarke i srodowisko. Liscie, todygi, korzenie i skor-
ki roslin (zewnetrzne liscie i fodygi) naleza do odpadow
i produktéw ubocznych z rolnictwa i przemystu spozyw-
czego, wraz z pozostatosciami z produkcji oleju, skorka-
mi owocow i warzyw oraz nasionami. W tych pozosta-
fosciach zwykle znajduja sie wysokie stezenia btonnika
pokarmowego, fitochemikaliéw, celulozy i hemicelulozy.
Badania z ostatnich lat wykazaty, ze wykorzystanie orga-
nicznych skiadnikéw/biodegradowalnych wtokien wy-
twarzanych z odpaddéw i produktéow ubocznych w bran-
zy opakowan zywnosci moze by¢ skuteczna strategia
zmniejszania ilo$ci odpadéow zywnosciowych i produk-
tow ubocznych. W ostatnich latach pojawito sie duze za-
interesowanie znalezieniem alternatywnych materiatéw
polimerowych jako wartosciowych, nowatorskich mate-
riatéw opakowaniowych poprzez waloryzacje odpadow
rolniczych. Dlatego wykorzystanie odpadéw rolniczych
i produktéw ubocznych jako surowcéw do pakowania
zywnos$ci moze pomdc zmniejszy¢ ilos¢ wytwarzanych
odpadow. Ksigzka przedstawia aktualizacje strategii wy-
ceny odpadéw rolniczych i sposobow ich wykorzystania
w opakowaniach. Zawiera réwniez najnowsze badania
dotyczace tego zagadnienia oraz przedstawia innowa-
cyjna strategie opracowywania zréwnowazonych, zie-
lonych i biodegradowalnych opakowan. W publikacji
omowiono szczegdlowo zastosowanie opakowaniowych
zwaloryzowanych materialéw odpadowych z rolnic-
twa, a wyjasnienie koncepcji uzyskano za pomoca sche-
matéw blokowych i rysunkéw popartych najnowszymi
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badaniami. Te pozostatosci rolnicze sg obfitym zrédtem
polisacharydéw, takich jak celuloza, hemiceluloza i ligni-
na, ktére mozna dalej przetwarza¢, wykorzystujac roz-
ne techniki fizykochemiczne i inne niekonwencjonalne
techniki w celu tworzenia widkien nanocelulozowych
lub krysztatow. Ksiazka zawiera liczne informacje na te-
mat zaawansowanych technik waloryzacji réznych ro-
dzajow odpaddéw rolniczych oraz

mozliwych zastosowan skfadnikéw uzyskanych w wy-
niku tych waloryzacji. Ponadto oméwiono wplyw wia-
czenia tych wartosciowych komponentéw do réznych
systemdw opakowaniowych. W ksiazce czytelnik zajdzie
rowniez przeglad norm prawnych i przysztych trendow
w zakresie komercjalizacji tych pochodnych polimerow
w przemysle opakowan spozywczych. Gtownym ce-
lem tej ksigzki jest dostarczenie ekspertom ds. zywno-
Sci i ogélowi spoteczenstwa lepszych, przyjaznych dla
srodowiska, zrownowazonych materiatéw opakowanio-
wych, ktére mozna stosowac zamiast tradycyjnych two-
rzyw polimerowych.

THERMOFORMING: PROCESSING AND

TECHNOLOGY

Muralisrinivasan Natamai Subramanian (Wiley)

Wydanie 2, 2024, 352 stron, cena 187,20 Euro

ISBN 9781119555865

ISBN 9781119555902 (e-Book)

Ksigzka ta jest kompleksowym podrecznikiem za-
wierajacym podstawowe informacje na temat obrobki
i technologii termoformowania. Dziedzina termoformo-
wania przezywa szybki rozwdj napedzany czynnikami
komercyjnymi; miliony ton polimerow sa produkowane
do wykorzystania w réznych zastosowaniach, zaréwno
jako polimery towarowe, jak i specjalistyczne. Opierajac
sie na poprzednim wydaniu opublikowanym okoto dzie-
sig¢ lat temu, to wydanie zawiera nowe, a takze catkowi-
cie zrewidowane rozdziaty i zaktualizowane informacje
na temat materiatéow i proceséw. Ksiazka ma na celu do-
starczenie, w zwigzty sposob, niezbednych informacji na
temat przetworstwa i technologii polimeréw. Publikacja
jest przeznaczona zaréwno dla inzynierdw, jak i eksper-
téw, zapewniajac wprowadzajace aspekty, informacje
ogolne i przeglad przetwarzania i technologii termofor-
mowania. Rozdzialy zawieraja schematy blokowe, ktore
pomagaja w korygowaniu proceséw termoformowania.
Ksigzka oferuje kompletny opis tworzyw termoplastycz-
nych, obejmujacy wiasciwosci i formowanie, z rozdziata-
mi przedstawiajacymi perspektywe na temat zaangazo-
wanych technologii. Stanowi przydatne zrédlo wiedzy
dla profesjonalistow, ktérzy okazjonalnie pracujg nad
projektami z zakresu termoformowania lub chcag odswie-
zy¢ swoja wiedze. Oferuje przewodnik rozwiazywania
problemow, ktéry moze pomoc w identyfikacji i rozwia-

zywaniu problemdw, jakie moga pojawic si¢ w procesach
termoformowania. Ponadto

zapewnia wglad w optymalizacje proceséw, pomaga-
jac przedsiebiorstwom zwiekszy¢ wydajnosc, ograniczy¢
ilos¢ odpaddw i poprawic jakosé produktéw termoformo-
wanych. Ksiazka petni funkcje podrecznika, informuja-
cego studentow o procesie termoformowania.

Ksigzka skierowana jest do inzynierow mechanikéw,
inzynieréw materialowych i inzynieréw procesowych
zajmujacych sie projektowaniem i optymalizacjg proce-
sow termoformowania; profesjonalistow z branzy wy-
tworczej i produkcyjnej, ktérzy wykorzystuja termo-
formowanie jako metode produkcji, np. przy produkcji
opakowan z tworzyw sztucznych, podzespotéw samo-
chodowych i débr konsumpcyjnych; naukowcdéw, bada-
czy i studentéw zajmujacych sie inzynieria i technologia
tworzyw sztucznych/polimeréw, materiatoznawstwem
i technologia polimeréow; profesjonalistow odpowie-
dzialnych za zapewnienie jakosci produktu i zgodnosci
z normami branzowymi.

HANDBOOK OF BIODEGRADABLE POLYMERS
Applications in Biomedical Sciences, Industry, and
the Environment

Shakeel Ahmed, Riyaz Ali M. Osmani (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 806 stron, cena 270 GBP

ISBN 9789814968843

ISBN 9781032693309 (e-Book)

Ksiazka przedstawia kompleksowy przeglad ostat-
nich osiagniec i postepdw w zakresie biodegradowal-
nych polimeréw i ich zastosowan biomedycznych. Laczy
ona medycyne i farmacje w powigzaniu z inzynierig
biomedyczna, nauka o polimerach, nauka o materiatach
i farmakologicznymi aspektami biodegradowalnych
polimeréw. Tekst obejmuje synteze, wlasciwosci
i charakterystyke biodegradowalnych polimeréw
i systeméw oraz ich zastosowania w przedtuzonym
dostarczaniu lekow, terapii przeciwnowotworowej,
dostarczaniu szczepionek, dostarczaniu genow, chirurgii,
opiece nad ranami, kardiologii, stomatologii, ortopedii,
urzadzeniach medycznych, inzynierii tkankowej
i kosmetykach. Szczegotowo opisuje réwniez aspekty
bezpieczenstwa, gospodarke rynkowa, wyzwania
imozliwosci zwigzane z biodegradowalnymi polimerami,
zapewniajac zrozumienie komercyjnych i translacyjnych
aspektéw tych kluczowych biomateriatéw. Redagowana
i napisana przez uznanych naukowcow pracujacych nad
biodegradowalnymi polimerami, biokompozytami, bio-
degradowalnymi systemami i implantami, ksigzka jest
waznym zrodlem wiedzy dla pracownikéw naukowych,
badaczy, studentéw, profesjonalistow i czytelnikow zain-
teresowanych eksploracja potencjalnych biomedycznych
zastosowan biodegradowalnych polimerow.

dr Agnieszka Szadkowska
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