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Z KRAJU

TWORZYWA W LICZBACH

(tab. 1) oraz najwazniejszych tworzyw polimerowych
i polimeréw (tab. 2), a takze wybranych wyrobdw

Tabele 1-4 zawieraja dane dotyczace wielko$ci z tworzyw polimerowych (tab. 3) i gumy (tab. 4)
produkcji surowcow i potproduktdw chemicznych —w czerwcu 2024 r.

T ab elal. Produkcja surowcow i potproduktow chemicznych w czerwcu 2024 r., t
Tablel. Production (tons) of raw materials and chemical intermediates in June 2024

Artykut Srednia miesieczna Czerwiec Razem I—VIO/ZOOZ 4/
w 2023 r. 2024 1. I-V12024 r. -V 2023
Wegiel kamienny 4044 108 3353915 21 677 383 92,9
Wegiel brunatny 3341 267 3463139 19 832 912 100,2
Ropa naftowa — wydobycie w kraju 54 015 54712 322 142 91,7
Gaz ziemny — wydobycie w kraju (tys. m®) 417 026 346 148 2456 171 96,7
Etylen 25017 24 831 178 016 100,7
Propylen 24 584 34 617 203 531 125,3
1,3-Butadien 4124 4857 29 442 94,0
Fenol 3245 823 17971 84,4
Izocyjaniany 175 301 1612 153,4
e-Kaprolaktam 7 581 5 898 48 467 106,3
Wg danych GUS.
T ab ela2.Produkcja najwazniejszych tworzyw polimerowych i polimeréw w czerwcu 2024 r., t
T able 2. Production (tons) of major polymer materials and polymers in June 2024
. . Srednia miesieczna Czerwiec Razem %
Tworzywo polimerowe/polimer w2023 1. 2024 1. -V 2024 1. 1-VI 2024/
1-V12023
Tworzywa polimerowe 237 521 250 662 1647 355 109,0
Polietylen 22 580 22 067 154 151 100,7
Polimery styrenu 13 557 11 187 80 265 99,9
I;o}io(fr};}:é'ﬁl;‘évérslgx)orx;iﬁﬁeszany z innymi substancjami, 12 979 5290 103 100 1046
Peliork il niuplastyonony smiesany sor | me | s
S = S B 149
Poliacetale, w formach podstawowych 15 8 89 120,3
géicl;;lae Vf:‘g;tc};llenowe i alkohole polieterowe, w formach 7393 6 844 48 090 1076
Zywice epoksydowe, w formach podstawowych 1018 918 5823 78,8
Poliweglany 1456 1701 10 108 105,4
Zywice alkidowe, w formach podstawowych 1849 2529 15242 120,6
Poliestry nienasycone, w formach podstawowych 8048 8 874 48 916 736,5
Poliestry pozostate 4871 4847 28 599 94,6
Polipropylen 22139 23210 166 308 118,7
Polimery octanu winylu w dyspersji wodnej 2 402 3742 23 000 1571
gggzgﬁgfyiﬁ 12;66; 69; 610; 612, w formach 13 081 18 053 115477 142,4
Aminoplasty 15977 19 800 123 322 115,8
Poliuretany 2419 1103 8596 58,9
Kauczuki syntetyczne 19 666 20 699 134 381 108,8

Wg danych GUS.
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T ab ela3. Produkcja wybranych wyrobow z tworzyw polimerowych w czerwcu 2024 r.
T able 3. Production of some polymer products in June 2024
Srednia Czerwiec Razem 2
Wyrdb Jednostka miesieczna 1-VI 2024/
w2023 1. 2024 1. I-VI2024 r. VI 2023
Wyroby z tworzyw polimerowych tys. zt 7 085 620 12 058 931 47 247 673 1079
Rury, przewody i weze sztywne z tworzyw polimerowych t 2756 31575 165 646 104,1
w tym: rury, przewody i weze z polimeréw etylenu t 11031 12155 62239 94,1
rury, przewody i weze z polimeréw chlorku winylu t 8404 9762 51180 101,9
_WyposaZepie z tworzyw polimerowych do rur ¢ 4225 10 876 43 401 1713
i przewoddw
Ptyty, ar,kL.lsze, folie, tasmy i pasy z polimeréw etylenu, ¢ 45 569 48 995 319 286 120,8
o grubosci < 0,125 mm
Ptyty, ar}(l_lsze, folie, taSmy i pasy z polimeréw propylenu, ¢ 10 867 13762 75 357 115,7
0 grubosci < 0,10 mm
Piyfcy, ar}<usze, folie, tasmy i pasy z komérkowych . 33815 33907 204 752 1096
polimerdw styrenu
w tym: do zewnetrznego ocieplania $cian ‘ 12770 12414 72 940 1069
ym: € 8 P tys. m? 9105 8498 49 798 101,0
Worki i torby z polimerdw etylenu i innych t 245 945 26 206 160 852 105,8
Puc.ieﬂ(a, skrzynki, klatki i podobne artykuty z tworzyw ¢ 25 565 24 820 146 576 1051
polimerowych
. . > . t 7 096 9081 53 505 130,1
Pokrycia podlogowe (wyktadziny), Scienne, sufitowe tys. m? 1907 2237 13519 1210
Drzwi, okna, o$cieznice drzwiowe ! 41658 4625 254525 1053
Y tys. szt 742 805 4521 104,9
o B t 313 352 1694 99,3
Oktadziny Scienne, zewnetrzne tys. m2 17 142 580 95.6
Kleje na bazie zywic syntetycznych t 1385 6785 28 011 204,4
Kleje poliuretanowe t 1382 1500 8733 103,7
Wtdkna chemiczne t 2652 3312 17 933 103,3
: 211, t 1194 1480 8729 119,3
Tkaniny kordowe (oponowe) z widkien syntetycznych tys. m2 3808 4793 25 808 111.0
Nici do szycia z wtokien chemicznych t 40 40 246 93,5
Wg danych GUS.
T ab ela4.Produkcja wybranych wyrobéw z gumy w czerwcu 2024 r.
T able4. Production of some rubber products in June 2024
Srednia Czerwiec Razem %
Wyréb Jednostka | miesieczna 1-VI2024/
W 2023 1. 2024 r. I-VI2024 r. V1 2023
Wyroby z gumy, produkcja wytworzona t 82 308 78 892 480 523 899
Opony i detki z gumy; bieznikowane i regenerowane opony t 41 666 40132 241172 88,1
Z gumy tys. szt. 4 388 4371 26 910 101,6
w tym: opony do samochodéw osobowych tys. szt. 2353 2427 13 604 87,5
opony do samochoddw cigzarowych i autobuséw tys. szt. 272 228 15 88 91,9
opony do ciagnikéw tys. szt. 7 7 40 777
opony do maszyn rolniczych tys. szt. 3B 35 178 78,0
Przewody gietkie wzmocnione metalem t 1612 1670 9 854 94,2
Taémy przenodnikow: t 4129 3621 22 470 89,6
SIy przenosmixowe km 2316 2335 14 616 104,4

Wg danych GUS.

mgr inz. Malgorzata Choros
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Polacy ptaca za wielkie koncerny

Polska jest jednym z ostatnich krajow Unii Europej-
skiej, w ktérym koszty zbiérki odpadéw opakowanio-
wych ponosza wyltacznie mieszkancy w ramach oplat
gminnych. Zagraniczne koncerny w Polsce ptaca znacz-
nie mniej za wprowadzane odpady niz w innych krajach
Europy. Przyczyna tej sytuacji jest brak systemu Rozsze-
rzonej Odpowiedzialnosci Producenta (ROP). W krajach
Unii Europejskiej system ten funkcjonuje od lat, gdzie
reguluje gospodarke odpadowsq poprzez optaty produ-
centow. W Polsce nadal czekamy na konkretne decyzje
legislacyjne, a unijny termin wprowadzenia ROP minat
w styczniu 2023 roku. Jednym z najwazniejszych zatozen
wprowadzenia w Polsce ROP i zwigzanej z nim optaty
opakowaniowej jest to, ze do mechanizmu gospodaro-
wania odpadami powinien doktadac¢ si¢ takze biznes. Im
wiecej dany producent wprowadza na rynek opakowan
polimerowych, tym wiecej powinien dotozy¢ do wspol-
nej skarbonki. Dzigki temu, gospodarstwa domowe beda
obcigzone znacznie mniejsza optata. Niestety funkcjonu-
jacy w Polsce system ROP przestarzaly przez co niemal
doprowadzit do zapasci w branzy gospodarki odpadami
w Polsce w 2022 r. Na przyktad wg. danych Stowackiego
Instytutu Ochrony Srodowiska, optaty ponoszone przez
producentéw wprowadzajacych do obiegu opakowania
z tworzyw polimerowych wynosity juz w 2020 r. nawet
ponad 750 euro za tong w Austrii, okoto 500 w Hiszpanii
czy ponad 200 w Czechach. Polskie stawki byty i pozo-
staja najnizsze w Europie — producenci ptaca kilkukrot-
nie mniej za tone plastiku wprowadzonego do obiegu.
Oficjalnie kwota oscyluje wokét 100 euro za tone, lecz
wielkie koncerny maja swoje preferencyjne, niejawne
stawki, wiec realna kwota moze by¢ znacznie mniejsza.
Brak wdrozenia zasad ROP objetych ramowa dyrektywa
odpadowaq jest wysoce niekorzystny dla polskiej gospo-
darki. Sytuacja, w ktdrej to mieszkancy ponosza koszty
gospodarowania odpadami opakowaniowymi jest przy-
padkiem niespotykanym nie tylko w krajach Europy
zachodniej, ale takze w catej Unii Europejskiej. Obecny
przestarzaty system obcigza budzety gminne i zwalnia
producentéw z finansowej odpowiedzialnosci za opako-
wania, ktére wprowadzajg na rynek. To w konsekwencji
uniemozliwia budowe Gospodarki Obiegu Zamkniete-
go, czyli m.in. przetwarzania odpadéw w wartosciowe
surowce czy tworzenie w Polsce zielonych miejsc pracy.
Producenci nie maja zadnej motywacji, by w efektywny
sposob wspiera¢ maksymalizacje zbidrki i przetwarzanie
swoich odpaddéw. Zgodnie z opublikowanym w 2022 r.
raportem PwC , w polskim systemie gospodarowania od-
padami brakuje przynajmniej 5 mld ztotych z tzw. optaty
opakowaniowej, ktéra ponosityby firmy wprowadzajace
na rynek produkty opakowane m.in. w tworzywa poli-
merowe takie jak folie czy tworzywa twarde.

Innym skutkiem polskiego systemu ROP sa gromadzo-
ne w Polsce tony odpadow opakowan polimerowych bez
mozliwosci ich ponownego przetworzenia w drodze re-

cyklingu. Przeklada sie to na ogromne optaty finansowe,
ktore obecnie stanowia kwote ponad 2 miliardéw ztotych
rocznie i s optacane z podatkow obywateli. Wedtug sza-
cunkéw ekspertéw SPR, prognozuje sig, ze do roku 2030
wysokos¢ tych optat wyniesie okoto 16 miliardéw zto-
tych. Sa to miliardowe kary i optaty, ktdre ponosi Skarb
Panstwa, a w konsekwencji obywatele. Kar moze by¢ wie-
cej. Komisja Europejska podjeta kroki prawne majace na
celu przyspieszenie wdrazania ramowej dyrektywy od-
padowej (WFD — Waste Framework Directive) w 11 kra-
jach, w tym Polsce. Kary z tytutu niewypetniania WED,
naliczane przez Trybunat Sprawiedliwosci Unii Europej-
skiej, moga wynies¢ od kilkunastu do kilkudziesieciu ty-
sigcy euro dziennie. Dodatkowo przepisy daja mozliwos¢
nalozenia jednorazowej optaty siegajacej kilku milionow
euro. W Polsce dostrzega si¢ koniecznos¢ wprowadzenia
reform w systemie gospodarowania odpadami opakowa-
niowymi, cho¢ prace rzadu nad takim projektem notuja
spore opoznienia. Niezaleznie od tempa prac, ustawo-
dawcy sa zobligowani Ramowa Dyrektywa Odpadowa
do faktycznego zatwierdzenia reformy ROP, czyli praw-
nej zmiany, ktdra zaktada wzigcie przez producentow od-
powiedzialnosci finansowej za wprowadzane na rynek
opakowania. Brak systemu ROP i niedostosowanie prawa
krajowego do dyrektywy UE, moze skutkowac¢ kolejnymi
dotkliwymi sankcjami finansowymi ze strony Komisji
Europejskiej. Tym bardziej, ze termin wprowadzenia od-
powiedniej legislacji uptynatl 5 stycznia 2023 roku.
https://www.plastech.pl/

Sytuacja na rynku polichlorku winylu nie sprzyjala
ANWIL-owi

ANWIL poinformowal, Zze brak produkcji polichlorku
winylu przez trzy ostatnie miesigce 2023 roku poskut-
kowat znaczacym spadkiem udziatu firmy w polskim
rynku tego tworzywa. Spadek ten wynies¢ miat ponad
8,5 p.p. w stosunku do roku wczesniejszego. Inna kon-
sekwencja byl brak realizacji planowanych wolumendéw
kontraktowych. Jednoczesnie tez firma zmagata sie z be-
dacym nastepstwem wysokiej inflacji wyhamowaniem
popytu w sektorze budowlanym, co bezposrednio prze-
fozylo sie na spadek zapotrzebowania na polichlorek wi-
nylu oraz granulaty.

ANWIL jest jedynym producentem polichlorku winylu
w Polsce. Produkcja realizowana jest w ciggu zintegro-
wanym, a kompleks we Wtoctawku jest jednym z naj-
wigkszych w Europie pojedynczych zintegrowanych
ciagow i ma dobrg pozycje konkurencyjna posrod euro-
pejskich producentow. ANWIL pod wzgledem wielko-
$ci mocy produkcyjnych zajmuje siddme miejsce w Eu-
ropie. W ostatnich kwartatach istotny wptyw na polityke
sprzedazy firmy mial gléwnie stabnacy popyt na poli-
chlorek winylu w Polsce i Europie. Najwiekszy w regio-
nie rynek polski jest atrakcyjny dla producentéw euro-
pejskich, przede wszystkim z Niemiec, Wegier, Szwecji
i Belgii, ale obecnie takze pojawiajgcego si¢ w znaczacych


https://www.plastech.pl/
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ilosciach towaru spoza UE (Korea Potudniowa, Tajwan,

USA), gdzie producenci majg znaczna przewage koszto-

wa z uwagi na nizsza baze kosztowa surowcow.
https://www.chemiaibiznes.com.pl/

Nowoczesna hala Plast-Box w Stupsku

Jeden z czotowych producentéw opakowan z tworzyw
polimerowych w Polsce i Europie, Grupa Plast-Box, otwo-
rzyta kolejng nowoczesng hale produkcyjno-magazyno-
wa w Stupsku.

Nowa hala o powierzchni ponad 4300 metrow kwadra-
towych to przyklad zaawansowanej infrastruktury, ktéra
z powodzeniem taczy wysoka technologie z efektywno-
Scia. Dzieki zastosowaniu nowoczesnych rozwigzan, ta-
kich jak automatyzacja i robotyzacja procesow, Plast-Box
zwiekszy efektywnos¢ produkcji oraz elastycznos¢ w re-
alizacji zamowien do klientéw w catej Europie. Ponadto
otwarcie nowej hali ma takze istotne znaczenie dla roz-
woju lokalnego rynku pracy. Wzrost zatrudnienia w ob-
szarze produkgcji, logistyki i techniki to odpowiedz na
rosnace potrzeby firmy, ale rdwniez szansa dla miesz-
kancow regionu, by zdobywac doswiadczenie w stabilnie
rozwijajacej si¢ firmie. Firma od lat wspdtpracuje z lokal-
nymi szkotami i instytucjami edukacyjnymi, aby wspie-
ra¢ rozwoj mlodych talentéw. Miedzy innymi Plast-Box
objat patronatem klasy o profilu mechatronicznym w Ze-
spole Szkét Mechanicznych i Logistycznych w Stupsku.

Uczniowie tych klas majg mozliwos¢ zdobywania wie-
dzy w dziedzinach automatyki, hydrauliki maszynowej,
mechaniki oraz elektromechaniki. Dzieki wspotpracy
z Plast-Box, uczniowie majq okazje rozwija¢ swoje umie-
jetnosci, a takze zdobywac praktyczne doswiadczenie,
ktore w przyszlosci moze przeksztalci¢ si¢ w stale za-
trudnienie.

Firma stawia na dlugofalowy rozwoj, ktory taczy za-
awansowane technologie z troskg o rozwoj kompeten-
cji pracownikow. W efekcie Plast-Box nie tylko umacnia
swoja pozycje na rynku, ale rowniez staje si¢ jednym
z najbardziej pozadanych pracodawcéw w regionie.

https://www.plastech.pl/

Dekarbonizacja i zrownowazony rozwo6j w centrum
dyskusji BASF Polska

Firma BASF Polska, uczestniczyla w tegorocznym Fo-
rum Ekonomicznym w Karpaczu, gdzie petnita role part-
nera tego wydarzenia. Podczas licznych paneli i spotkan,
firma skupiata si¢ na kluczowych wyzwaniach przemy-
sfowych, zwigzanych z zrownowazonym rozwojem, de-
karbonizacjg oraz wspotpraca miedzynarodowa.

3 wrzesnia 2024 r.,, pierwszego dnia Forum, Katarzy-
na Byczkowska, jako prezeska Polsko-Niemieckiej Izby
Przemystowo-Handlowej (AHK Polska), wystapita pod-
czas otwarcia Pawilonu Niemieckiego (German Lounge),
ktéry stat sie waznym miejscem wymiany doswiadczen
miedzy przedsigbiorcami z obu krajéow. Podczas Forum

wzieta ona udzial w trzech kluczowych panelach dys-
kusyjnych. Pierwszy z nich, zatytulowany ,Dekarboni-
zacja przemystu. Kreta droga do net zero?”, skupit si¢ na
wyzwaniach i mozliwosciach zwigzanych z transforma-
cja przemystu w kierunku neutralnosci klimatycznej.
W drugim panelu, ,Kobiety w biznesie: wyzwania i ba-
riery na drodze do sukcesu”, zostaly omoéwione kwestie
réwnosci ptci w biznesie oraz wyzwania, z jakimi mierza
sie kobiety w swoich karierach. Trzecim panelem, w kto-
rym Katarzyna Byczkowska zabrata glos, byta dyskusja
,Nowy Tandem? Rola Polski i Niemiec w zmieniajacej si¢
Europie”, poswigcona wspotpracy miedzy tymi krajami
w kontekscie dynamicznie zmieniajacej sie sytuacji geo-
politycznej i gospodarcze;j.

Jednym z wydarzen, ktére BASF Polska zorganizowat
wspolnie z AHK Polska, byto $niadanie prasowe zatytu-
fowane ,Zrownowazony rozwdj w firmach produkcyj-
nych w Polsce: szansa i zysk, czy... wyzwanie i obowia-
zek?”. Sniadanie odbylo si¢ 4 wrzeénia 2024 ., w German
Lounge i byto potaczone z premiera raportu niezaleznego
osrodka Kantar Polska, ktory zostat przygotowany na
zlecenie BASF Polska. Wyniki badania wskazuja, ze
zrownowazony rozwdj staje si¢ coraz wazniejszym ele-
mentem dziatalnosci firm produkcyjnych w Polsce, cho¢
poziom zaangazowania rézni si¢ w zaleznosci od wiel-
ko$ci przedsiebiorstwa. Na poziomie deklaratywnym, az
93% duzychisrednich firm uwzglednia kwestie zréwno-
wazonego rozwoju w swojej dziatalnosci, podczas gdy
w przypadku matych firm odsetek ten wynosi 72%. Po-
mimo wysokiego poziomu deklaracji, jedynie 10% firm
ma juz wdrozong strategie zrownowazonego rozwo-
ju, a 20% jest w trakcie jej opracowywania. Wiele firm,
zwlaszcza mniejszych, nie dysponuje wystarczajacymi
srodkami finansowymi, co stanowi istotna bariere we
wdrazaniu takich strategii. Brak funduszy oraz niepew-
nos¢ co do realnych korzysci z tego rodzaju dziatan sa
najczesciej wskazywanymi przeszkodami.

Korzysci wynikajace z wdrazania zrownowazone-
go rozwoju sa przez firmy dostrzegane, cho¢ w réznym
stopniu. Najczesciej wskazywane korzysci to poprawa
wizerunku oraz lepsze warunki pracy. Z raportu wyni-
ka, Ze 18% badanych firm stwierdzito, Ze nie dostrzega
zadnych pozytywnych efektéw z wdrazania dzialan na
rzecz zréwnowazonego rozwoju, co wskazuje na istnie-
nie znacznej grupy przedsiebiorstw sceptycznych wobec
tego tematu.

Najwiekszym wyzwaniem, ktore napotykajg firmy
w kontekscie zrdwnowazonego rozwoju, sa koszty zwia-
zane z jego wdrazaniem. Obawy dotyczace sprostania ro-
snagcym wymaganiom regulacyjnym oraz finansowym
sa powszechne, co moze negatywnie wplywac na konku-
rencyjnos¢ przedsiebiorstw. Podczas spotkania podkre-
$lono, ze inwestowanie w zréwnowazony rozwoj moze
przynies¢ firmom znaczng przewage konkurencyjna
w przysztosci, zwtaszcza w kontekscie rosnacych oczeki-
wan rynkowych i regulacyjnych.


https://www.chemiaibiznes.com.pl/
https://www.plastech.pl/
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Wyniki badania ukazuja rowniez silne emocje, jakie
budzi temat zréwnowazonego rozwoju wérod polskich
firm produkcyjnych. Podejécie firm do zréwnowazone-
go rozwoju jest bardzo zréznicowane i czesto zalezy od
wielkosci przedsiebiorstwa. Mniejsze firmy wykazuja
wieksza rezerwe wobec tego tematu, podczas gdy wiek-
sze przedsiebiorstwa czesciej dostrzegajq jego potencjal-
ne korzysci. Dyskusje wokot zréwnowazonego rozwoju
s czesto nacechowane emocjonalnie, a w wielu przypad-
kach pojawiajg si¢ obawy zwigzane z obnizeniem kon-
kurencyjnosci na skutek agresywnie wdrazanych polityk
ekologicznych. Czesto negatywne emocje sa zwigzane
takze z niewiedza i brakiem szczegdlowych informa-
cji nt. mozliwosci praktyk z zakresu zréwnowazonego
rozwoju. Mimo tych wyzwan, temat zréwnowazonego
rozwoju angazuje i zmusza do zajecia wyraznego sta-
nowiska, co wskazuje na jego rosnaca wage w polskim
sektorze produkcyjnym. Wydarzenie bylo moderowane

przez Katarzyne Jedynak, Head of Sales Industrial Che-
micals w BASF Polska, oraz Agnieszke Ozubko z Govern-
ment Affairs w AHK. Spotkanie zgromadzito ekspertow,
ktorzy dzielili sie swoimi doswiadczeniami oraz wskazy-
wali na koniecznos¢ dalszego wspierania firm w dazeniu
do bardziej zrownowazonych modeli biznesowych. Ba-
danie zostato opracowane jako uzupelnienie autorskie-
go programu BASF Polska ,Razem dla Planety”, ktéry
ma na celu wspieranie firm w transformacji ku zréwno-
wazonemu rozwojowi. Program ten koncentruje si¢ na
promowaniu dzialan biznesowych i edukacji w obsza-
rze zréwnowazonego rozwoju. Dzieki wynikom badania,
BASF Polska zamierza lepiej zrozumie¢ wyzwania, z ja-
kimi mierzq si¢ polskie przedsigbiorstwa produkcyjne.
Wszystkie wnioski ptynace z raportu zostang zaprezen-
towane w listopadzie 2024 r.
https://www.plastech.pl/
dr Agnieszka Szadkowska

Stowarzyszenie Wychowankoéw Politechniki Slaskiej w Gliwicach

oraz

Politechnika Slaska Wydziat Mechaniczny Technologiczny,
Katedra Mechaniki Teoretycznej i Stosowanej,

Polskie Towarzystwo Mechaniki Teoretycznej i Stosowanej,

Towarzystwo Przetworow Tworzyw Polimerowych

zapraszajq do udziatu w
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ZE SWIATA

Deklaracja firmy Tchibo dotyczaca opakowan do kaw

Firma Tchibo deklaruje, ze do konca 2027 r. wszystkie
opakowania kaw Tchibo majg nadawac¢ si¢ do recyklin-
gu, natomiast w regionie DACH (Niemcy, Austria, Szwaj-
caria) cel ten ma zostac¢ osiagniety juz do konca 2025 r.
W raporcie ESG, w ktérym podsumowano dziatania w la-
tach 2022-2023, zdefiniowano takze nowe cele, bedace od-
powiedzia na zmieniajace si¢ wyzwania srodowiskowe
i spoteczne. Nowe opakowania, wykonane z materiatow
nadajacych si¢ do recyklingu, zastapia obecnie stosowa-
na, niezdatng do recyklingu, folie kompozytowa. Inicjaty-
wa, ktora jest realizowana od 2023 r., w pierwszej kolejno-
$ci obejmie trzy linie produktéw: Tchibo Barista Espresso,
Tchibo Barista Caffé Crema, kapsutki Caffissimo Espresso
i Caffissimo Caffe Crema (od tagodnych do mocnych). Ob-
chodzony za$ we wrzesniu Dzienn Opakowan jest dosko-
nalym momentem, aby podkresli¢, jak wielkie znaczenie
opakowania odkrywaja we wspolczesnej rzeczywisto-
$ci. Tchibo, nie tylko w obszarze kawy, realizuje strate-
gie zrownowazonego rozwoju, partycypujac tym samym
w osiaggnieciu okreslonego w Porozumieniu Paryskim
(2015 r.) celu, jakim jest ograniczenie wzrostu tempera-
tury na swiecie srednio do 1,5°C. Firma zobowiazata sie
m.in. do zmniejszenia zuzycia energii o 10% do 2030 roku
w porownaniu do poziomu z 2018 roku. Dodatkowo, do
2030 r. Tchibo planuje ograniczy¢ emisje dwutlenku wegla
w zakresie 1 i 2 facznie o 51%, za$ w zakresie 3, obejmu-
jacym caty faricuch dostaw o 42%, takze w stosunku do
2018 roku. Firma bowiem konsekwentnie dazy do tego,
aby do 2027 roku wszystkie oferowane przez nig kawy
pochodzity z odpowiedzialnych zrédet .

https://www.plastech.pl/

Dostawa chemicznie przetworzonego PE do rur
wodociagowych w Wiedniu

Austriacki producent poliolefin Borealis dostarczyt
swoj materiat polietylenowy BorSafe, ktéry wedtug gru-
py zawiera co najmniej 90% chemicznie przetworzonej
zawartosci, aby stworzy¢ ponad 600 metréw rur wodo-
ciagowych uktadanych w Wiedniu. Borealis dostarczyt
material producentowi rur Pipelife, ktory potozyl rury
o tacznej dtugosci 660 metrow dla Wasser Wien, dostaw-
cy stodkiej wody dla miasta. Pipelife jest wlasnoscia Wie-
nerberger, producenta materialéw budowlanych. Mecha-
nicznie przetworzone polietylen i polipropylen zwykle
nie speiniaja norm wymaganych do zastosowan w ru-
rach ci$nieniowych. Borealis powiedzial, ze udato mu sie
to osiagna¢ dzieki technologii Borcycle C, ktéra umoz-

liwia chemiczny recykling odpadéw poliolefinowych
na tworzywa polimerowe o jakosci dziewiczej. Borealis
powiedzial, ze integralno$¢ podejscia jest potwierdzo-
na certyfikatem ISCC Plus, ktéry obejmuje caty taricuch
dostaw, od surowca do produktu koncowego, gwarantu-
jac zgodnos¢ z surowymi standardami zréwnowazone-
go rozwoju. Pipelife poinformowat, Ze rury wodne wy-
korzystujace Borsafe sa zréwnowazone i szczelne, a ich
oczekiwana zywotnos¢ wynosi ponad 100 lat.
https://www.plasteurope.com/

Plastics Pact oglosila plany wyeliminowania wiekszej
liczby materialéw opakowaniowych do konca 2030 r.

US Plastics Pact (Walpole, New Hampshire),
poinocnoamerykanska platforma globalnej sieci Plastics
Pact Fundacji Ellen MacArthur (EMF, Cowes, Wielka Bry-
tania), oglosita plany wyeliminowania wiekszej liczby
materiatéw opakowaniowych do korca 2030 r.

W niedawnym raporcie organizacja pozarzadowa roz-
szerzyla swoja liste problematycznych i niepotrzebnych
materiatéw o: materiaty biodegradowalne, ktdre nie znaj-
duja sie jeszcze na liscie do wyeliminowania do korica
2025 r., spieniony PET, w tym mikrospieniane i spienione
warstwy w celu zmniejszenia wagi, folie wielomateria-
fowe i elastyczne opakowania plastikowe stosowane do
ogolnych towardw, jako opakowania wtorne, folia stretch,
torby na pieczywo i platki zbozowe oraz swieze i mro-
zone owoce i warzywa, sztywne opakowania wielomate-
riafowe, z wylaczeniem sztywnych termoformowanych
opakowan, oraz niekompostowalne naklejki na produkty.
Pierwotne 11 pozycji na liscie, ktora dotyczy wyltacznie
opakowan z tworzyw polimerowych (z wyjatkiem tych
stosowanych w produktach farmaceutycznych), nadal
ma zosta¢ wyeliminowanych do konica 2025 r. Naleza do
nich nieprzezroczyste lub pigmentowane PET, politere-
ftalan etylenu glikol (PETG), dodatki oksydegradowal-
ne, PS, PVC oraz celowo dodawane substancje perflu-
oroalkilowe i polifluoroalkilowe (PFAS). US Plastics Pact
oswiadczylo, ze bedzie nadal bada¢ dodatkowe pozycje
pod katem potencjalnej eliminacji w ciggu najblizszych
dwdch lat. Usunigcie problematycznych i niepotrzebnych
materialdw umozliwi postep w projektowaniu opakowan
w obiegu zamknigtym, zwigkszy mozliwosci odzysku
i poprawi jako$¢ zawartosci pochodzacej z recyklingu
dostepnej dla producentéw. Organizacja pozarzadowa
opracowata rowniez liste ewaluacyjna, ktora zostanie
poddana przegladowi w 2026 r., kiedy cztonkowie zade-
cyduja, czy usunac okreslone pozycje z listy uznawanych
za problematyczne, czy tez zaleci¢ ich wyeliminowanie.


https://www.plastech.pl/
https://www.plasteurope.com/
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Pozycje na tej liscie to niekompostowalne plastikowe kap-
sutki do napojéw, inne wielomateriatowe folie i elastyczne
opakowania, ktére nie sg zgodne z podrecznikami pro-
jektowania dla gospodarki o obiegu zamknigtym Plastic
Pact, worki na produkty/worki luzem, wielomateriatowe
sztywne formy termiczne, jednorazowe torby na zakupy
i opakowania matego formatu, takie jak luzne nakretki do
butelek i mate butelki.

W USA Agencja Ochrony Srodowiska wspétpracuje
zarowno z rzadem, jak i prywatnymi interesariuszami
w celu opracowania planu wdrozenia swojej Narodowej
Strategii Recyklingu i przejscia na gospodarke o obiegu
zamknigtym.

Strategia ma na celu wsparcie Narodowego Celu Re-
cyklingu, jakim jest zwigkszenie wskaznika recyklingu
w kraju do 50% do 2030 r.

https://www.plasteurope.com/

Rozwdj zdolnosci recyklingu PET w Indiach

IVL Dhunseri Petrochem Industries i Dhunseri Ventu-
res, obie spotki zalezne tajskiego giganta PET Indorama
Ventures (IVL, Bangkok, Tajlandia) utworzyty spétke jo-
int venture z Varun Beverages (Haryana, Indie), druga
co do wielkosci firma rozlewnicza PepsiCo poza USA,
w celu budowy zakltadow recyklingu PET typu green-
field w Indiach. IVL reklamuje plany, ktére poczatkowo
zakladaja dwa zaklady, oba maja zosta¢ uruchomione
w 2025 r. z potencjalem na trzeci, jako ,,znaczacy krok”
w kierunku zaspokojenia rosnacego popytu na materiaty
pochodzace z recyklingu w catych Indiach. Jeden z zakla-
déw ma powsta¢ w Kathua w péinocnych Indiach, drugi
w Khurdha w indyjskim stanie Odisha. Laczna zdolnos¢
produkcyjna wyniesie 100 000 ton rocznie poddanego re-
cyklingowi PET. Tajska grupa stwierdzita, ze nowa in-
westycja odzwierciedla ,rosnacy popyt” na zawartos¢
rPET w Indiach, napedzany przez nakazy regulacyjne,
a takze zbiorowy wysitek na rzecz stworzenia gospodar-
ki o obiegu zamknietym dla PET. Rzad Indii nakazal, aby
do 2025-26 r. wszystkie opakowania zawieraly co naj-
mniej 30% recyklatow, a do 2028-2029 r. ma to wzrosna¢
do 60%. Wraz ze sciSlejszymi wymogami i odzwiercie-
dlajac napiety harmonogram zgodnosci, IVL stwierdzi-
1o, ze wlasciciele marek napojow w Indiach wyznaczyli
,ambitne cele zréwnowazonego rozwoju”. Przewiduje
sie, ze wolumen produkcji rPET w catym kraju wzroénie
z okoto 400 000 ton/rok w latach 2025-2026 do ponad
1 mIn ton/rok do 2031 r. Wedlug wtasnych szacunkéw
grupa IVL prowadzi zaklady recyklingu PET od 2011 r.,
aw 2023 r. poddata recyklingowi ponad 100 mld butelek.
Do 2025 r. przewiduje, ze bedzie w stanie przetwarzac
750 000 ton (50 mld butelek) rocznie. IVL niedawno ogto-
sifo, ze uzyskato pozyczke w wysokosci 200 mIn USD od
Miedzynarodowej Korporacji Finansowej (IFC), aby po-
moc sfinansowad swoje programy zrownowazonego roz-
woju w Indiach, a takze w Tajlandii i Indonezji. Dodano
certyfikat ISCC-Plus. Ponadto Indorama poinformowata,

ze uzyskata certyfikat zréwnowazonego rozwoju i emisji
dwutlenku wegla w ramach ISCC-Plus dla kluczowych
zaktadéw produkujacych widkna poliestrowe. W calym
swoim portfolio, od surowca w postaci oczyszczonego
kwasu tereftalowego (PTA) po wiory PET, widkna i tka-
niny, dziewie¢ zaktadéw produkcyjnych posiada obecnie
certyfikat ISCC-Plus, dodata.
https://www.plasteurope.com/

Rozpoczecie komercyjnej produkcji nakretek z PET

Firma technologiczna Origin Materials (West Sacra-
mento, Kalifornia, USA) poinformowata o uruchomieniu
komercyjnej produkcji nakretek i zamknie¢ z PET. We-
dtug firmy system ten jest pierwszym tego typu rozwia-
zaniem w branzy i ,przetomem” dla obiegu zamknigte-
go, umozliwiajacym 100% recykling pojemnikéw z PET.

System Origin CapFormer, zaprezentowany wczesniej
w tym roku na potnocnoamerykanskich targach two-
rzyw sztucznych NPE, faczy termoformowanie z techno-
logia nacinania i sktadania oraz zastrzezonymi elementa-
mi konstrukcyjnymi. Nakretki zgodne z PCO 1881 moga
by¢ wytwarzane z pierwotnego, poddanego recyklingo-
wi lub biopochodnego PET.

Amerykanska firma wyprodukowata juz kilka milio-
now nakretek z przetworzonego PET, ktdre beda dostep-
ne w czwartym kwartale 2024 r.

https://www.plasteurope.com/

Bankrutuje recykler chemiczny

Holenderska firma Ioniqa Technologies ztozyta wnio-
sek o ochrone przed upadloscia, uznajac, ze osiagniecie
dodatniego przeptywu $rodkow pienieznych dzieki za-
awansowane] technologii recyklingu poliestru zajmie
zbyt duzo czasu. W ciagu ostatniej dekady firma sprze-
data kilka pakietéw licencji na zaawansowang technolo-
gie, recyklingu tworzyw polimerowych na skale prze-
mystowa i przygotowata kompleksowa dokumentacije
techniczna, procesowa i ekonomiczna. Jednak sektor
zaawansowanego recyklingu stoi przed wyzwaniem
niskich kosztéw pierwotnych tworzyw polimerowych
pochodzacych z ropy naftowej i fancucha dostaw recy-
klingu tworzyw polimerowych, ktory wciaz jest w fazie
rozwoju. Ponadto wdrozenie regulowanych obowigzko-
wych norm dla recyklingu jest zbyt odlegle w przyszto-
$ci. Potaczenie tych czynnikdw sprawia, ze wdrozenie na
szeroka skale zaawansowanej technologii recyklingu fir-
my loniqa w celu stworzenia obiegu zamknietego w fan-
cuchu dostaw PET jest dla firmy w obecnym stanie praw-
nym i ekonomicznie nieoptacalne.

https://eplastics.pl/

Nowa sortownia zainstalowana we Wtoszech

Dzial ochrony $rodowiska przedsiebiorstwa uzytecz-
nosci publicznej Iren (Reggio Emilia, Wtochy) poinfor-


https://www.plasteurope.com/
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mowal, Ze zainstalowat sortownie odpaddéw mieszanych
w Borgaro Torinese we Wloszech. Z wydajnoscia prze-
twdrcza 100 000 ton rocznie jest to najwigksza tego typu
fabryka na Pélwyspie Apeninskim, wedtug dostawcy
technologii Stadler (Altshausen, Niemcy). Nowa fabryka
na obrzezach Turynu moze oddziela¢ 17 rodzajow two-
rzyw polimerowych, aluminium oraz metali zelaznych.
Okoto 80% materialu wejsciowego moze by¢ nastepnie
wprowadzone do gospodarki o obiegu zamknietym. To
juz kolejny wspdlny projekt Iren i Stadler we Wloszech.
Woezedniejsza wspodtpraca obejmowata opracowanie za-
ktadéw do recyklingu odpadow elektronicznych w Vol-
piano, recyklingu tworzyw polimerowych w Pianezza
oraz przetwarzania tektury i tworzyw polimerowych
w Parmie. W Asti znajduje si¢ rowniez zaktad sortowa-
nia butelek i folii.
https://www.plasteurope.com/

Producent ptyt izolacyjnych EPS rozszerza
dziatalnosc na Grecje

Dzigki przejeciu greckiego producenta materialow
izolacyjnych, Monosi (Chalkida), austriacki specjalista
od ptyt izolacyjnych EPS i XPS, Austrotherm (Waldegg;
www.austrotherm.at), rozszerzyt swoja sie¢ produkcyj-
na o Grecje. Firmy nie ujawnity ceny zakupu. Nabyw-
ca poinformowat, Ze zamierza zachowa¢ zaktad Monosi
w Chalkidzie, okoto 70 km na po6tnoc od Aten. W ramach
umowy Austrotherm zatrzyma wszystkich 30 pracow-
nikéw i dyrektora zarzadzajacego, Iliasa Strousidisa. Je-
den z dyrektoréw zarzadzajacych grupy Austrotherm
powiedzial, ze zachowana ma by¢ rowniez marka mate-
rialéw izolacyjnych Monosi. Asortyment greckiej firmy
obejmuje materialy izolacyjne i opakowania EPS. Firma
rozszerzy swoj asortyment, dodajac do swojego portfolio
plyty i arkusze izolacyjne XPS. Austrotherm ma obecnie
29 zaktaddw produkcyjnych w Austrii, Niemczech, Bosni
i Hercegowinie, Bulgarii, Chorwacji, Czechach, Grecji, na
Wegrzech, w Polsce, Rumunii, Serbii, Stowacji i Turcji.
W Turcji trwaja rowniez dziatania majace na celu kolejne
przejecie, o czym niedawno poinformowata austriacka
firma.

https://www.plasteurope.com/

Globalny producent mieszanek tworzyw
polimerowych uzyskuje certyfikat RecyClass

Dystrybutor i producent mieszanek tworzyw polime-
rowych Ravago (Arendonk, Belgia) pomyslnie zakonczy?t
dobrowolny program audytu, wykazujac wysoki stopien
mozliwosci recyklingu opakowan z tworzyw polimero-
wych i zawartos¢ tworzyw polimerowych pochodzacych
z recyklingu stosowanych w produktach. Oznacza to
w szczegdlnosci, ze odpady tworzyw polimerowych po-
chodzace z recyklingu przemystowego i konsumenckie-
g0, ktdre firma przetwarza na miejscu, sa zgodne ze stan-
dardami identyfikowalno$ci tworzyw polimerowych
pochodzacych z recyklingu (EN 15343:2007) i kontro-
lowanego fancucha dostaw mieszania (ISO 22095:2020).
Programy certyfikacji RecyClass (Bruksela, Belgia) sa
wilasnoscia Plastics Recyclers Europe, zarzadzane przez
RecyClass i wydawane przez uznane niezalezne organy
certyfikujace.

https://www.plasteurope.com/

Grupa chemiczna zbuduje centrum rozwoju TPU
w Chinach

Specjalista od poliuretanow i poliweglanow Covestro
(Leverkusen, Niemcy) oglosil plany budowy centrum
rozwoju zastosowan poliuretanéw termoplastycznych
(TPU) w Guangzhou w Chinach. Rozpoczecie budowy
zaplanowano na koniec 2024 r., a uruchomienie centrum
w 2025 r. Firma nie ujawnita kwoty inwestycji.

W nowym centrum Covestro planuje rozwija¢ zasto-
sowania dla folii TPU (PPF), kabli oraz w dziedzinach
elektroniki, mobilnosci i produkcji obuwia, a takze wdra-
zac je do zastosowan w wytlaczaniu i formowaniu wtry-
skowym. Niemiecka firma buduje obecnie zaktad pro-
dukcyjny TPU w porcie Zhuhai Gaolan w Guangdong,
okoto 130 km na potudnie od planowanej budowy. Kom-
pleks w nadmorskim mie$cie Zhuhai ma mie¢ zdolno$¢
produkcyjna 120 000 ton/rok i ma zosta¢ zbudowany
w trzech fazach. Oczekuje sig, ze pierwsza faza rozbudo-
wy o zdolnosci produkcyjnej okoto 30 000 ton/rok zosta-
nie ukonczona do konca 2025 roku.

https://www.plasteurope.com/

dr Agnieszka Szadkowska
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NOWOSCI TECHNICZNE

Nowy termoplastyczny material slizgowy
optymalizuje wlasciwosci lozysk mostowych

Dystrybutor tworzyw polimerowych Dreyplas i hisz-
panska firma Mekano4 (MK4), specjalista w zakresie
rozwiazan technicznych dla tozysk mostowych i na-
prezen, wspodlnie opracowali MKSM®, termoplastycz-
ny material slizgowy. Laczy on doskonata odpornos¢
na zuzycie z temperatura odksztatcenia cieplnego wyz-
sza niz 80°C i bardzo niskim wspdlczynnikiem tarcia.
Mitsui Chemicals jest dostawca polimeréw bazowych
dla kompozytu PA6 z UHMWPE i specjalnymi dodat-
kami. Kompozyt ten zostat opatentowany do produkgji
ozysk konstrukcyjnych. L.ozyska konstrukcyjne MK4 sg
szeroko stosowane w budownictwie i inzynierii lagdowej,
szczegolnie w mostach. MKSM przenosi bardzo wysokie
obciagzenia statyczne w mostach, gdzie jego wyjatkowe
zachowanie $lizgowe utatwia przemieszczenia,
a w przypadku zakrzywionych elementéw slizgowych
rowniez ograniczony stopien obrotu we wszystkich
osiach miedzy elementami zamontowanymi na
lozyskach a konstrukcja podstawy. W poréwnaniu
do pétproduktow UHMWPE i PTFE, nowy materiat
slizgowy oferuje ulepszone wtasciwosci termiczne,
odpornos¢ na $cieranie i odksztalcenia cieplne. Dluzsza
zywotnos¢, wytrzymatosé na Sciskanie i mniejsze tarcie
$lizgowe umozliwiajq stosowanie mniejszych tozysk
$lizgowych. Moze réwniez zastapi¢ fluoropolimery, ta-
kie jak PTFE, ktore sa obecnie przedmiotem kontrower-
sji. Podstawowa blacha o grubosci 8+0,2 mm jest produ-
kowana w poziomym systemie kalandrowania-ekstruzji
przez producenta SIMONA w Kirn w Niemczech. MK4
wytwarza gotowy produkt poprzez cigcie arkuszy fozysk
slizgowych na wymiar i wiercenie wglebient do smaro-
wania olejem.

https://eplastics.pl/

Butelka na wode w opakowaniu termokurczliwym

Firmy Siegwerk, Multi-Plastics i Tripack wprowadzi-
1y na rynek w peini nadajaca sie do recyklingu butelke
na wode w opakowaniu termokurczliwym. Projekt za-
twierdzony przez Stowarzyszenie Recykleréw Tworzyw
Sztucznych (APR), opracowany na potrzeby English Mo-
untain Spring Water Company, jest przyktadem wspol-
nego dazenia do poszerzania granic technologii opa-
kowaniowej. Centralnym elementem tej inicjatywy jest
folia termokurczliwa Envirocycle PET firmy Multi-Pla-
stics, material zawierajacy 30% recyklatu pochodzacego
od konsumentéw. Ta przyjazna dla srodowiska folia ma

zapewniac¢ integralnos¢ strukturalng butelki na wode.
Dzigki integracji tego materialu projekt moze zmniejszy¢
wplyw na srodowisko, poprawic jako$¢ proceséw recy-
klingu i zapobiec zbrylaniu. Wktad Siegwerk w projekt
to technologia odbarwiania Cirkit, stosowana w potacze-
niu z tuszem Sicura Orbis, ktoéra umozliwia , fatwe odbar-
wianie” etykiet termokurczliwych w procesie recyklin-
gu co daje czyste, niezanieczyszczone ptatkami PET przy
minimalnym wptywie na wode.

Firma Tripack odegrata kluczowa role, wykorzystujac
swoje doswiadczenie w zakresie technologii aplikacji,
aby zintegrowac termokurczliwe rekawy PET z butelka-
mi PET.

https://feplastics.pl/

Avient wprowadza barwniki do recyklatow

Avient Corporation wprowadzita polimerowe barwni-
ki OnColor™ REC, czyli zréwnowazone rozwiazanie wy-
konane z materiatéw pochodzacych z recyklingu. Barw-
niki te stanowia przyjazna dla srodowiska alternatywe
dla tradycyjnych receptur sadzy, umozliwiajac producen-
tom zmniejszenie sladu weglowego (PCF) ich produktow.
OnColor REC Polymer Colorants doréwnuja wydajnosci
tradycyjnej sadzy w tworzywach polimerowych, oferu-
jac wszechstronnos¢ w réznych polimerach i sq dostep-
ne zaréwno w standardowych, jak i niestandardowych
formutach kolorystycznych. Barwniki spetniajg rygory-
styczne normy regulacyjne, w tym certyfikaty REACH,
RoHS i TUV Rheinland. Felipe Reichert, globalny dyrek-
tor ds. marketingu kolorow, dodatkéw i tuszy w firmie
Avient, podkreslit, ze wprowadzenie produktu na rynek
jest odpowiedzig na rosnacy popyt na zrOwnowazone
opcje barwnikéw, co potwierdza zaangazowanie firmy
na rzecz innowacji i odpowiedzialnosci za srodowisko.
Dostepne barwniki polimerowe OnColor REC sg prze-
znaczone dla branz, takich jak motoryzacja, budownic-
two, elektronika, tekstylia i inne. Na zyczenie uzytkow-
nikow mozna uzyskac kalkulacje PCF.

https://eplastics.pl/

Koncentraty barwiace do przetworstwa polimerow
niezawierajace PFAS

Ampacet oferuje rozszerzone portfolio srodkéw po-
mocniczych do przetworstwa polimeréw (PPA) nieza-
wierajacych PFAS, ktére pozwalajg zastapi¢ konwencjo-
nalne koncentraty PPA na bazie polimeréw fluorowych
stosowane w rdéznych procesach do produkcji réznych
wyrobéw do zastosowan koricowych (folie orientowa-


https://eplastics.pl/
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ne i nieorientowane, wytlaczanie rur, wyttaczanie kabli).
Stwierdzono, ze substancje perfluoroalkilowe i poliflu-
oroalkilowe (PFAS) stanowia potencjalne zagrozenie dla
zdrowia i podlegajgq one zaostrzonym przepisom doty-
czacym ich stosowania. Ze wzgledu na fakt, ze coraz wie-
cej organizacji rzadowych ogranicza stosowanie PFAS,
nalezy rozwazy¢ stosowanie PPA niezawierajacych PFAS,
ktére sa powszechnie stosowane w produktach przezna-
czonych do kontaktu z zywnoscia.

Podobnie jak PPA na bazie polimeréw fluorowych,
zmniejszaja opory tarcia tworzywa po $ciankach ekstru-
dera, ograniczaja tworzenie si¢ osadow na glowicy, co
skraca przestoje oraz zwigksza wydajnos¢. Dodatki PPA
firmy Ampacet niezawierajace PFAS nie zakl6cajg obrob-
ki powierzchniowej, takiej jak drukowanie i laminowa-
nie, i nie majg wplywu na zgrzewanie.

https://www.plastech.pl/

AkzoNobel i rewolucja w branzy puszek do napojow

AkzoNobel wprowadza na rynek innowacyjng i wy-
sokowydajna technologie, na ktorej skorzystaja produ-
cenci puszek. Jest to wolne od bisfenoli, styrenu, PFAS
i formaldehydu powlekanie wewnetrzne. Dziat Powlok
Opakowaniowych firmy opracowal AccelshieldTM 300,
wewnetrzng powloke natryskowq do puszek na napo-
je, ktora znacznie przewyzsza powszechnie stosowa-
ne w branzy technologie, zapewniajac zaawansowana
ochrone przed korozja, elastycznos¢ i wlasciwosci sen-
soryczne. Najnowszy produkt firmy AkzoNobel, ma na
celu pomdce klientom poruszac sie po nowym systemie
regulacyjnym. Innowacyjna technologia zostata zatwier-
dzona przez amerykariska Agencje ds. Zywnosci i Lekéw
(FDA) oraz kluczowe marki napojow. Jest ona rowniez
zgodna z obecnymi i przysztymi przepisami UE ograni-
czajacymi obecnosc¢ celowo dodawanych bisfenoli, takich
jak bisfenol A (BPA) i bisfenol F (BPF). Wprowadzenie
nowego produktu nastepuje tuz po wprowadzeniu na
rynek AccelshieldTM 700 - niezawierajacej styrenu i bis-
fenolu powloki wewnetrznej na napoje - oraz lakieréw
do nadruku AccelstyleTM 100 i 200 do dwuczesciowych
aluminiowych puszek po napojach, ktére nie zawierajg
bisfenoli, styrenu i PFAS.

https://www.plastech.pl/

Nowa podstawa butelki rPET firmy Sidel

Firma Sidel rozszerzyta swoja oferte StarLITE-R o nowa
podstawe butelek premium, nadajaca sie do ptynnych
produktéw mlecznych, wody smakowej, a takze so-
kéw, nektarow, napojow bezalkoholowych, izotonicz-
nych i herbat. Butelka zostat poddana rygorystycznym
testom w laboratoriach firmy Sidel w warunkach prze-
mystowych. Butelki klasy premium cechuja si¢ zazwy-
czaj wieksza masa niz standardowe rozwigzania, co za-
pewnia konsumentom doskonaty komfort uzytkowania
dzieki sztywnosci butelki i zachowaniu jakosci napoju.

Podstawa butelki StarLITE-R Premium charakteryzu-
je sie smukla, elegancka i optywowa estetyka. Wizual-
nie ptaskie dno butelki zapewnia efektowng ekspozycje
na potkach sklepowych i jest kompatybilne z okraglymi
i kwadratowymi butelkami o okraglym ksztalcie, w roz-
miarach jedno- i wieloporcjowych, ponadto sprawdza sie
w przypadku nieprzezroczystych i przezroczystych bu-
telek z PET. Wiasciwosci techniczne rozwigzania StarLI-
TE-R Premium firmy Sidel umozliwiaja rozdmuchiwanie
butelek wykonanych w 100% z rPET z duza predkoscia,
przy rownoczesnym zapewnieniu maksymalnych
waloréw uzytkowych podstawy, co przektada si¢ na
najwyzsza jakos¢ butelki i atrakcyjny wizualnie efekt.
W tym projekcie wykorzystano opatentowana przez fir-
me Sidel technologie sklepienia, aby wyeliminowac wi-
doczne prazki na podstawie butelki i zoptymalizowac jej
geometrie. Sktadajaca si¢ z wysokiej centralnej koputy,
otoczonej nizszymi promieniscie rozchodzacymi sig¢ row-
kami o naprzemiennej szerokosci i dtugosci, podstawa
butelki jest fatwa do rozdmuchiwania, a takze zapew-
nia doskonate rozprowadzanie materiatu i wysoki prze-
$wit. Dzieki szerokiej powierzchni podstawa gwarantu-
je stabilno$¢ butelki. Ponadto podstawa formy posiada
udoskonalony obwdd chtodzenia zapewniajacy wydaj-
ne chlodzenie podstawy butelki, zwlaszcza w przypad-
ku tworzywa rPET, ktdre jest przetwarzane w wyzszych
temperaturach w poréwnaniu z pierwotnymi zrédtami.
Te wlasciwosci techniczne sprawiaja, ze podstawa butel-
ki ma doskonale walory uzytkowe, gdy jest produkowa-
na z duza predkoscig do 2500 butelek na godzing na for-
me, co jest zastuga zoptymalizowanej geometrii projektu
butelki. Butelki premium sa z reguly postrzegane jako
mniej ekologiczne niz wersje standardowe, poniewaz do
ich produkcji uzywa sig¢ wigkszej ilosci tworzywa PET
z uwagi na wigksza grubos¢ Scianek, ponadto wymagaja
one wyzszego cisnienia rozdmuchiwania. Wraz z wpro-
wadzeniem globalnych przepiséw dotyczacych opa-
kowan, coraz bardziej skupiajacych si¢ na wptywie na
srodowisko, producenci poszukuja ekskluzywnych al-
ternatywnych produktéw, ktére zapewniaja ogranicze-
nie emisji dwutlenku wegla. StarLITE-R Premium mozna
wytwarzac przy uzyciu 100% rPET, a firma Sidel dostoso-
watla technologie podstawy formy do tego tworzywa, aby
zapewni¢ najwyzsza jakos¢ butelki. Co wigcej, ta tatwa
w ksztattowaniu podstawa wymaga nizszego ci$nienia
rozdmuchiwania. Podstawa butelki StarLITE-R Premium
firmy Sidel oferuje producentom znaczne ograniczenie
emisji dwutlenku wegla. Dzigki przejSciu z materiatu
pierwotnego na 100-procentowy udzial tworzywa rPET,
producenci moga zaoszczedzi¢ do 3100 ton ekwiwalen-
tu dwutlenku wegla rocznie, a dzigki zmniejszeniu ci-
$nienia rozdmuchiwania nawet o 25 procent w poréw-
naniu do $redniej butelki premium dostepnej na rynku
mozna zaoszczedzi¢ do 61 ton ekwiwalentu dwutlenku
wegla rocznie. Ta nowa podstawa butelek premium zo-
stala zaprojektowana tak, aby umozliwi¢ wytwarzanie
butelek w formatach od 0,25 do 2 1, dzieki czemu jest
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bardzo wszechstronna, a jej produkcja moze osiaga¢ pr
ijest w stanie osiagna¢ do 2500 butelek na godzing na for-
me (b/h/m). Podstawa jest kompatybilna z szeroka gama
wzorow butelek i butelek klasy premium, co zapewnia
wyjatkowa elastycznos¢. Mozna ja produkowac na plat-
formach EvoBLOW, Universal i Series 2 i nadaje si¢ za-
rowno do zwyktych, jak i aseptycznych linii napetniaja-
cych. Ponadto charakteryzuje sie tatwoscia montazu na
juz istniejgcych liniach produkcyjnych, co przekfada si¢
na plynny proces integracji. Podstawa do butelek klasy
premium stanowi najnowszy dodatek do flagowej serii
StarLITE-R firmy Sidel, dotaczajac do grona innowacyj-
nych projektow, takich jak StarLITE-R Nitro i StarLITE-R
do gazowanych napojéw bezalkoholowych (CSD). Wpro-
wadzona na rynek na poczatku roku 2024 StarLITE-R Ni-
tro to wyjatkowa, wyjatkowo wytrzymata podstawa bu-
telki, zaprojektowana specjalnie z mysla o produktach
dozowanych przy uzyciu azotu w butelkach wykona-
nych w 100% z tworzywa rPET. Tymczasem oryginalna
baza StarLITE-R dla CSD byta pierwszym rozwiazaniem
firmy Sidel opracowanym pod katem tworzywa rPET,
oferujacym wyzsza ochrone przed odksztalceniami, lep-
sza stabilno$¢ i wigksza odpornos¢ na pekanie.
https://www.plastech.pl/

Rozszerzenie portfolio firmy Dow

Grupa chemiczno-materialowa Dow (Midland, Michi-
gan, USA) rozszerzyta swoje portfolio elastomeréw polio-
lefinowych Engage REN, wprowadzajac swoj pierwszy
produkt bio-cyrkularny dla branzy podtogowej. Nowy
material jest przeznaczony do produkcji podktadéw pod
ptytki dywanowe. Zapewnia stabilno$¢ wymiarowa
i wsparcie przyczepnosci widkien, jednoczesnie osiagajac
taka sama wydajnos¢ jak pierwotne produkty petroche-
miczne. Firma zauwazyla, ze produkt pomaga klientom
w realizacji celdw zréwnowazonego rozwoju poprzez
wykorzystanie surowcéw bio-cyrkularnych wytwarza-
nych z pozostalosci pochodzenia biologicznego i od-
padow pochodzacych ze zrownowazonych zrddet, ta-
kich jak zuzyty olej chtodniczy. Rezultatem jest produkt
o mniejszym $ladzie weglowym. Engage REN wytwarza-
ne z surowcow bio-cyrkularnych sa certyfikowane przez
ISCC Plus w ramach podejscia bilansu masy dla tancucha
dostaw, dodata firma.

Dow ogtosit réwniez rozszerzenie swojego portfolio
Revoloop, ktore obejmuje materiaty pochodzace z recy-
klingu pouzytkowego (PCR) o gatunki opracowane dla
produktéw z drutu i kabli. Firma poinformowata, Ze jej
nowe produkty stawiaja na wysoka jakos¢ i wydajnos¢
podobna do pierwotnych tworzyw sztucznych w przy-

padku oston kabli, jednoczesnie pomagajac klientom

w zastosowaniach energetycznych i telekomunikacyj-

nych w osiaganiu celow zrownowazonego rozwoju.
https://www.plastech.pl/

Asahi Kasei wprowadza na rynek nowy gatunek
wldékniny trudnopalnej

Japonska firma technologiczna Asahi Kasei wprowa-
dza nowe rozwiazanie materialowe zapewniajace lepsze
bezpieczenstwo akumulatoréw pojazdéw elektrycznych.
LASTAN, witdknina trudnopalna i wysoce elastyczna,
jest idealna alternatywa dla konwencjonalnych materia-
16w zapewniajacych ochrong przed niekontrolowanym
wzrostem temperatury. Moze by¢ stosowana w gérnych
pokrywach, ostonach szyn zbiorczych i innych zastoso-
waniach w akumulatorach pojazdow elektrycznych.

Wedtug najnowszego , Asahi Kasei Automotive Con-
sumer Survey” 34% wtascicieli pojazdéw innych niz elek-
tryczne w Chinach uwaza poprawe bezpieczenstwa za
priorytet przy zakupie pojazdu elektrycznego. W tym
kontekscie globalni producenci starajg sie jeszcze bar-
dziej zwigkszy¢ bezpieczenstwo akumulatoréw pojaz-
doéw elektrycznych, a rynek materiatéw zapobiegajacych
niekontrolowanemu wzrostowi temperatury ma rosna¢
o okoto 15% rocznie od 2024 r., a w przysztosci nastgpi
jeszcze wieksza ekspansja popytu.

Widknina wytrzymuje ptomienie o temp. 1300°C i ude-
rzenia czastek o wielkosci 200-500 um, nawet gdy tem-
peratura po przeciwnej stronie LASTAN pozostaje poni-
2€j400°C. Podczas gdy wartos¢ ,,indeksu ograniczajacego
tlen” (LOI) wynoszaca 27 lub wiecej jest ogdlnie uwazana
za wskazujaca na trudnopalno$¢, ten material ma war-
tos¢ LOI wynoszaca 50 lub wiecej. W testach trudno-
palnosci UL94 LASTAN uzyskat najwyzsza ocene 5VA.
W LASTAN™ nje tworza si¢ zadne otwory, nawet gdy
jest wystawiony na dziatanie ptomienia o temperaturze
1300°C przez jedng minute. Oprocz wysokiej odpornosci
na plomienie, LASTAN jest odporny na uderzenia pod
wysokim cisnieniem czastek o wielkosci 200-500 pum.
Zapewnia rowniez izolacje elektryczna do 3,5 kV przy
grubosci 1 mm. LASTAN charakteryzuje si¢ rowniez wy-
jatkowa przetwarzalnoscia, bedac wysoce elastycznym,
a jednoczesnie zachowujac swoje wlasciwosci uzytkowe
w arkuszach o grubosci zaledwie 0,8 mm. Dzieki temu
mozna go fatwo przetwarzac¢ za pomoca zwyklych na-
rzedzi, co przyczynia si¢ do uproszczenia procesu pro-
dukcyjnego.

https://interplasinsights.com/

dr Agnieszka Szadkowska
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WYNALAZKI

Biodegradowalny kompozyt termoplastyczny oraz
spos6éb wytwarzania biodegradowalnego kompozy-
tu termoplastycznego — G. Janowski, W. Fracz, L. Bak
(Zgloszenie nr 443392, Politechnika Rzeszowska)

Przedmiotem wynalazku jest biodegradowalny kom-
pozyt charakteryzujacy sie tym, ze zawarto$¢ poli(kwa-
su 3-hydroksymastowego-co-3-hydroksywalerianowe-
go) wynosi 55-85 cz. mas., a napelniacz jest w postaci
zmielonych tusek orkiszu o wielko$ci czastek wynosza-
cych 1-2500 um, a jego zawartos¢ wynosi 15-45 cz. mas..
Przedmiotem zgloszenia jest takze sposob otrzymywa-
nia biodegradowalnego kompozytu charakteryzujacy sie
tym, ze miesza sie 55-85 cz. mas. poli(kwasu 3-hydroksy-
mastowy-co-3-hydroksywalerianowy) oraz 15-45 cz. mas.
napetniacza w postaci zmielonych tusek orkiszu o wiel-
kosci czastek wynoszacych 1-2500 um, a nastepnie mie-
szaning suszy si¢ w temperaturze co najwyzej 90°C, po
czym mieszaning podaje si¢ do wytlaczarki slimakowej
i wytlacza sie ja, a nastepnie wytloczyny granuluje sie
(wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 28, 8).

Sposdb wytwarzania warstw krystalicznych tréj-
tlenku molibdenu - M. Sawczak, K. Trzcinski, Z. Za-
rach, M. Szkoda (Zgtoszenie nr 443400, Politechnika
Gdanska; Instytut Maszyn Przeptywowych Polskiej Aka-
demii Nauk, Gdansk)

Zgloszenia dotyczy sposobu wytwarzania warstw
krystalicznych tréjtlenku molibdenu MoO,, charaktery-
zujacy sie tym, ze na przewodzace szklto FTO lub inne
transparentne podtoze przewodzace: ITO lub ZTQO, osa-
dza sie cienka warstwe trojtlenku molibdenu MoO,
o grubosci 10-1000 nm, za pomoca pulsacyjnej ablacji la-
serowej, z trojtlenkiem molibdenu MoO, w postaci pa-
stylki lub bezposrednio z blaszki molibdenowej. Kontrola
orientacji krysztalow w otrzymanej warstwie nastepuje
przez dobor temperatury napylania warstwy, przy czym
dla temperatury 200-500°C otrzymuje sie krystality zo-
rientowane, a ponizej 200°C warstwa jest amorficzna (wg
Biul. Urz. Pat. 2024, nr 24, 9).

Sposéb wytwarzania granulowanego nawozu orga-
niczno-wapniowego — T. Olejnik, A. Obraniak (Zgto-
szenie nr 443488 , Politechnika Lodzka)

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania granulo-
wanego nawozu organiczno-wapniowego z materiatu
sypkiego w postaci btota posaturacyjnego z dodatkiem
maczki wapiennej lub/i maczki kredy lub/i maczki do-
lomitowej lub/i drobnoziarnistego gipsu na drodze gra-
nulacji z uzyciem wodnego roztworu melasu do jego
nawilzania podczas granulacji. Polega na tym, ze jako
material sypki, stosuje sie bloto posaturacyjne z dodat-

kiem maczki wapiennej lub/i maczki kredy lub/i maczki
dolomitowej lub/i drobnoziarnistego gipsu o wilgotnosci
do 0,5% i o uziarnieniu do 2,5 mm, przy czym granula-
cje btota posaturacyjnego prowadzi si¢ w granulatorze
mieszalnikowym o pracy okresowej, ktorego mieszadta
obracaja sie¢ z predkoscig 100-300 obr./min, do ktérego
wprowadza si¢ w sposdb okresowy ustalong mase btota
posaturacyjnego, a nastepnie po 1-2 min nawilza si¢ cyr-
kulujace ztoze blota posaturacyjnego za pomoca zesta-
wu dysz 10-40% wodnym roztworem melasu o tempe-
raturze 10-50°C, wprowadzanym w postaci strugi, pod
cisnieniem 10-30 kPa. Masa dostarczonej cieczy nawil-
zajacej powinna wynosi¢ 0,05-0,30 masy dostarczane-
go blota. Nastepnie wytworzone granule przesypuje si¢
i magazynuje w zbiorniku buforowym, z ktérego w spo-
sob ciagly, dostarcza sie je do obracajacego sie z predko-
$cig 10-20 obr./min bebna granulatora bebnowego, gdzie
prowadzi si¢ rtOwnoczesnie proces dalszej granulacji oraz
proces pudrowania, w czasie ktérego na przesypujace sie
wilgotne i zgranulowane zloZe nanosi sie w sposob ciagty
btoto posaturacyjne lub/i maczki wapiennej lub/i maczki
kredy lub/i maczki dolomitowej lub/i drobnoziarnistego
gipsu z wydajnoscig wynoszaca 0,1-0,4 ilosci ztoza do-
starczanego do bebna granulatora bebnowego ze zbiorni-
ka buforowego. Otrzymane w trakcie pudrowania suche
powierzchniowo, niezlepiajace si¢ granulki przesypu-
ja sie w sposob ciagly z bebna granulatora bebnowego
przez osiowy otwor wylotowy, przy czym stosuje sie gra-
nulatory bebnowe o pracy ciaglej pochylone do poziomu
pod katem 1-5° gdzie objeto$¢ bebna granulatora bebno-
wego jest 1,5-2 razy wieksza od objetosci misy granula-
tora mieszalnikowego (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 29, 14).

Metoda otrzymywania sferycznego proszku polime-
rowego — P. Imiolek (Zgloszenie nr 443448, Grupa Azoty
S.A., Tarnow)

Przedmiotem zgloszenia jest metoda otrzymywania
sferycznego proszku polimerowego, dedykowanego do
druku w technologii SLS i rotomouldingu, najczesciej
z PA6, PP oraz ich kopolimeréw polegajaca na tym, ze do
wstepnie podgrzanego do temperatury powyzej 80°C gli-
kolu o masach czasteczkowych 6000-35000 g/mol wpro-
wadza si¢ rozdrobniony polimer, nastepnie podgrzewa
do temperatury 180-250°C utrzymuje w tej temperaturze
przez okres od 1-4 godzin przy ciggtym mieszaniu ukfa-
du reakcyjnego z predkoscia 450-550 obr./min. Nastep-
nie uktad reakcyjny wychtadza sie do temp. okoto 150°C,
korzystnie przy ciaglym mieszaniu uktadu reakcyjnego.
Uktad rozdziela w warunkach filtracji prézniowej, a od-
zyskany glikol ponownie zawraca do procesu (wg Biul.
Urz. Pat. 2024, nr 29, 18).
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Sposéb modyfikacji wiékna naturalnego lub sztucz-
nego z wykorzystaniem nanoczastek srebra lub zlota
jako czynnika biobdjczego — P. Uznanski, K. Jankowski
(Zgtoszenie nr 443467, Akademia im. Jakuba z Paradyza,
Gorzéw Wielkopolski; Centrum Badant Molekularnych
i Makromolekularnych Polskiej Akademii Nauk, £.6dz)

Wynalazek dotyczy sposobu modyfikacji wtékna na-
turalnego lub sztucznego z wykorzystaniem nanoczastek
srebra lub zlota jako czynnika biobdjczego do wytwa-
rzania materiatéw tekstylnych o wtasciwosciach anty-
septycznych. Polega na tym, Zze na pierwszym etapie do
krystalizatora wprowadza sie 1 1 wody destylowanej,
w ktérym umieszcza si¢ w uchwytach elektrody srebr-
ne lub zlote i zanurza w wodzie destylowanej. Nastepnie
elektrody ustawia sie w odlegtosci 1,2 mm od siebie i do-
prowadza napiecie 600-2300 V, o natezeniu pradu 0,5-10
A, przy zastosowaniu elektrod o $rednicy 2 mm i dtugo-
$ci 30 mm. Prowadzi si¢ wyladowanie lukowe do wytwo-
rzenia nanoczastek srebra lub zlota w wodzie destylowa-
nej o $rednicach odpowiednio od 1-8 do 3-15 nm, przy
czym proces prowadzi si¢ w czasie 15-25 minut. Cato$¢
pozostawia sie do ostygniecia do temperatury pokojowe;j.
Na drugim etapie czysta tkaning baweiniang zanurza sie
W naczyniu z nanoczastkami srebra lub ztota o stezenie
roztworu 100-250 ppm, temp. 40-80°C. Na trzecim eta-
pie, bezposrednio po moczeniu mokry material wprowa-
dza si¢ do przestrzeni pomiedzy watkami magla o temp.
120-250°C, a cykl moczenia i maglowanie powtarza si¢
3-6 razy do uzyskania tkaniny suchej, z nanoczastkami
srebra lub zlota (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 29, 19).

Nowy polimer, sposéb otrzymywania tego nowego
polimeru orazjego zastosowanie — M. Kisiel, B. Mossety-
-Leszczak, M. Wlodarska, W. Zajac, L. Byczynski,
D. Czachor-Jadacka, M. Mytych, M. Kalandyk (Zgto-
szenie Nr 443580, Politechnika Rzeszowska, Podkarpac-
kie Centrum Innowacji Sp. z 0.0., Rzeszéw)

Przedmiotem zgloszenia jest nowy polimer, ktory za-
wiera 85-97% mas. nieterminalnej cieklokrystalicznej zy-
wicy epoksydowej bis[4-(9,10-epoksyoktadekanoiloksy)
benzoesan]4,4"-bifenylu oraz 3-15% mas. aromatyczne-
go utwardzacza aminowego. Zgloszenie obejmuje takze
sposob otrzymywania nowego polimeru, ktéry powadzi
sie tak, ze 85-97% mas. nieterminalnej cieklokrystalicz-
nej zywicy epoksydowej bis[4-(9,10-epoksyoktadekano-
iloksy) benzoesan]4,4-bifenylu miesza si¢ z 3-15% mas.
aromatycznego utwardzacza aminowego, po czym sub-
straty rozdrabnia sig. Uzyskang mieszaning zawiesza sie
w rozpuszczalniku, a nastepnie mieszanine wytrzasa sie
przez czas 10-60 minut, kolejno rozpuszczalnik odparo-
wuje sig, za$ uzyskang mieszanine rozciera sie. Nastep-
nie mieszanine umieszcza si¢ w formie, ktoéra ogrzewa
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sig z predkoscig co najwyzej 5°C/min, a nastepnie prowa-
dzi sie sieciowanie w temp. 190-220°C przez co najmniej
3 godziny. Przedmiotem zgloszenia jest takze zastoso-
wanie nowego polimeru jako przewodzacego elementu
ukladu elektronicznych w przemysle lotniczym (wg Biul.
Urz. Pat. 2024, nr 31, 15).

Nowa zywica epoksydowa oraz sposéb otrzymywania
tej nowej zywicy epoksydowe — M. Kisiel, B. Mossety-
-Leszczak, M. Wlodarska, W. Zajac, L. Byczynski,
D. Czachor-Jadacka, M. Mytych, M. Kalandyk (Zgto-
szenie nr 443582, Politechnika Rzeszowska, Podkarpac-
kie Centrum Innowacji Sp. z 0.0., Rzeszéw)

Zgltoszenie obejmuje sposob otrzymywania nowej zy-
wicy epoksydowej o wzorze (I), ktéry prowadzi sie tak,
Ze na pierwszym etapie do reaktora wyposazonego w co
najmniej mieszadlo, chtodnice, termometr oraz doprowa-
dzenie azotu wprowadza si¢ 4,4"-bisfenol w ilosci 36-44%
mas., kwas p-hydroksybenzoesowy w ilosci 56—64% mas.,
rozpuszczalnik oraz katalizator. Zawartosc reaktora mie-
sza si¢ intensywnie i prowadzi si¢ reakcje we wrzeniu
przez kilkadziesiat minut. Mieszaning chtodzi sig, po
czym proszkuje si¢ ja, a nastepnie dodaje si¢ do niej me-
tanol i mieszaning ogrzewa sie do wrzenia, po czym saczy
sig na goraco i wydziela sig bis(4-hydroksybenzoesan)4,4'-
-bifenylu. Nastepnie przemywa sie¢ go goracym metano-
lem i suszy si¢ do uzyskania statej masy. Na drugim eta-
pie do bis(4-hydroksybenzoesan)4,4-bifenylu dodaje si¢
53-62% mas. kwasu oleinowego w przeliczeniu na %
mas. bis(4-hydroksybenzoesan)4,4"-bifenylu oraz dodaje
si¢ chlorek metylenu w ilosci do uzyskania rozpuszcze-
nia sie substratéw. Nastepnie dodaje si¢ N,N-dicyklohek-
sylokarbodiimid w ilosci 1-1,3 ekwiwalenta molowego
w stosunku do kwasu oleinowego oraz katalitycznej ilo-
$ci 4-(N,N-dimetyloamino)pirydyny i prowadzi si¢ reak-
cje w temperaturze pokojowej. Po jej zakonczeniu miesza-
ning saczy sie i oddziela sie N,N’-dicykloheksylomocznik,
a nastepnie z przesaczu usuwa si¢ rozpuszczalnik, za$
uzyskany bis[4-(oktadek-9-enoiloksy)benzoesan]4,4-bi-
fenylu oczyszcza sie przez rekrystalizacje. Na trzecim
etapie bis[4-(oktadek-9-enoiloksy)benzoesanl4,4-bifenylu
oraz chlorek metylenu miesza si¢ ze soba i do uzyskanej
mieszaniny dodaje si¢ porcjami kwas m-chloronadbenzo-
esowy w ilosci 25-30% mas. w odniesieniu do bis[4-(okta-
dek-9-enoiloksy)benzoesan]4,4-bifenylu i prowadzi si¢ re-
akcje w temp. 20-45°C w czasie 2-7 dni. Mieszanine saczy
si¢ i wydziela si¢ kwas m-chlorobenzoesowy, po czym
przesacz przemywa sie kolejno 5% roztworem Na,SO,, 5%
roztworem NaHCQO, oraz nasyconym roztworem NaCl.
Warstwe organiczng suszy sie¢ bezwodnym siarczanem
magnezu, po czym usuwa si¢ rozpuszczalnik, a nastepnie
uzyskang nieterminalng cieklokrystaliczng zywice epok-
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sydowa oczyszcza sie¢ przez rekrystalizacje i otrzymuje
sie czysty bis[4-(9,10-epoksyoktadekanoiloksy)benzoesa-
n]4,4"-bifenylu (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 31, 15).

Sposdb modyfikacji lepiszczy asfaltowych dodat-
kiem dwuskladnikowym - S. Malinowski, A. Woszuk,
W. Franus (Zgloszenie nr 443608, Politechnika Lubelska)

Przedmiotem wynalazku jest sposéb modyfikacji lepisz-
czy asfaltowych z zastosowaniem kopolimeru, polegajacy
na tym, ze dwuskltadnikowy kompozyt chitozan-metakryla-
mid zawierajacy 14,28-33,33% mas. chitozanu i 66,67-71,43%
mas. metakrylamidu w ilosci 0,5-6,5% w stosunku do masy
lepiszcza asfaltowego, dodaje si¢ do uptynnionego lepisz-
cza asfaltowego i miesza si¢ w temp. 150-180°C przez czas
45-120 min, mieszadlem $cinajacym do uzyskania homo-
genicznej mieszaniny. Nastepnie zmodyfikowane lepiszcze
asfaltowe kondycjonuje sie w temp. 150-160°C przez czas
30-90 min (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 31, 16).

Sposob otrzymywania modyfikowanych zywic fo-
toutwardzalnych okta(3-tiopropylosilseskwioksa-
nem) o znacznie podwyzszonej stabilnosci termicz-
nej — D. Pakula, R. Przekop, B. Sztorch, Bo. Marciniec
(Zgloszenie nr 443618, Uniwersytet im. Adama Mickie-
wicza w Poznaniu)

Wynalazek dotyczy sposobu otrzymywania powlok
fotoutwardzalnych alifatycznych akrylowych modyfi-
kowanych zwigzkiem krzemoorganicznym okta(3-tio-
propylosileseskwioksanem) o znacznie podwyzszonej
stabilnosci termicznej. Sposob otrzymywania polega
na tym, ze do powlok fotoutwardzalnych alifatycznych
akrylowych dodaje si¢ modyfikator w ilosci 0,1-60% mas.
w przeliczeniu na mase mieszaniny zywica/modyfikator
(korzystnie 0,5-50% mas.), po czym dodaje si¢ fotoini-
cjator 2,2-dimetoksy-2-fenyloacetofenon (DMPA) w ilo-
$ci 0,5-5% mas. w przeliczeniu na mieszaning zywica/
SSQ-SH (korzystnie 1-2% mas.), dalej dodaje si¢ rozpusz-
czalnik organiczny 15-55% mas. w przeliczeniu na cato$¢
masy mieszaniny zywicy/SSQ-SH (korzystnie 30-40%
mas.). Nastepnie cato$¢ poddaje sie dziataniu miesza-
nia mechanicznego przez okres 1-6 min (korzystnie
2-3 min), poddaje dziataniu promieniowania UV o dtu-
gosci fali A=365 nm w okresie 5 min. do 2 h (korzystnie
1-1,5 h). tak uzyskane modyfikowane zywice przemywa
sie rozpuszczalnikiem organicznym i poddaje kondycjo-
nowaniu (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 31, 16).

Kompozyt polimerowo-drzewny o zwiekszonych wila-
$ciwosciach mechanicznych - K. Lewandowski, K. Skér-
czewska (Zgloszenie nr 443660, Politechnika Bydgoska)

Przedmiotem zgloszenia jest kompozyt polimerowo-
-drzewny o zwiekszonych witasciwosciach mechanicz-
nych, ktéry jako osnowe zawiera poli(adypinianu-1,4-
butytenu-co-tereftalanu-1,4-butylenu) o zwiekszonych
wlasciwosciach mechanicznych, modyfikowany che-
micznie w stanie uplastycznionym za pomoca diakry-
lanu etoksylowanego bisfenolu A i inicjatora nadtlen-
kowego. Kompozyt polimerowo-drzewny jako osnowe
zawiera poli(adypinianu-1,4-butylenu-co-tereftalan-1,4-
-butylenu) oraz napetniacz w postaci rozdrobnionych
czastek roslin w szczegdlnosci drewna w ilosci 10-60%
mas., diakrylan etoksylowany bisfenolu A w ilosci 1-10%
mas. oraz inicjator nadtlenkowy w ilosci 0,05-0,3% mas
(wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 32, 10).

Sposdb otrzymywania elastycznej folii ochronnej —
B. Podkoscielna, B. Tarasiuk (Zgtoszenie nr 445539, Uni-
wersytet Marii Curie-Sklodowskiej, Lublin)

Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania
elastycznej folii ochronnej przeznaczonej do zabezpie-
czania powierzchni roznego typu przedmiotdw, w tym
codziennego uzytku. Zgloszenie rozwiazuje problem
techniczny polegajacy na uzyskaniu produktu w posta-
ci ekologicznej foli ochronnej, jednorodnej w swojej ob-
jetosci, biodegradowalnej, o duzej elastycznosci, dobrej
adhezji w stosunku do zabezpieczanych powierzchni
i wytrzymatosci mechanicznej, co powoduje skuteczne
zabezpieczenie powierzchni przedmiotéw przed degra-
dacja (wg Biul. Urz. Pat. 2024, nr 33, 13).

Elastomerowa kompozycja polimerowa przezna-
czona na wyroby polimerowe samonaprawiajace sie —
A. Masek, O. Olejnik (Zgltoszenie nr 443692, Politechni-
ka Lédzka)

Zgloszenie dotyczy elastomerowej kompozycji poli-
merowej przeznaczonej na wyroby polimerowe samona-
prawiajace sig, ktora zawiera jako matryce elastomerowa
epoksydowany kauczuk naturalny o stopniu epoksydacji
50 (ENR-50) oraz jako zespot sieciujacy kwas taninowy
w ilo$ci 2—4 cz. mas. na 100 cz. mas. kauczuku oraz krze-
mionke w ilosci 15 cz. mas. na 100 cz. mas. kauczuku (wg
Biul. Urz. Pat. 2024, nr 33, 13).

mgr inz. Malgorzata Choros



534

£ POLIMERY 2024, 69, nr 9

NOWE KSIAZKI

POLYAMPHOLYTES IN ADVANCED POLYMER
SCIENCE AND EMERGING TECHNOLOGIES
Sarkyt E. Kudaibergenov (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 310 stron, cena 150 GBP

ISBN 9781032556055

ISBN 9781003431404 (e-Book)

Poliamfolity to unikalne polimery zawierajace,
w tancuchach gtéwnych lub bocznych, grupy kwaso-
we lub zasadowe badz anionowe lub kationowe. Dzigki
temu, ze rozpuszczaja si¢ w wodzie oraz w niej pecznieja,
poliamfolity wykazuja wtasciwosci, dzigki ktérym wy-
kazuja potencjal jako strukturalne biomateriaty, systemy
dostarczania lekéw lub chemo-mechaniczne biosensory,
urzadzenia do magazynowania energii, superkondensa-
tory i sitowniki. Ksigzka zawiera przeglad innowacyj-
nych badan oraz doglebng analize i systematyzacje naj-
nowszej literatury w kontekscie powstajacych technologii
poliamorfitéw. Ponadto publikacja oferuje multidyscypli-
narng perspektywe obejmujaca poliamfolity, polibetainy
i polizwitteriony w nanotechnologii, biotechnologii, me-
dycynie, katalizie, ochronie sSrodowiska i zastosowaniach
w przemysle naftowym. Przedstawia szeroki zakres za-
stosowan tych materiatéw. Autorzy omoéwili chronio-
ne poliamfolitem i unieruchomione w Zelu nanoczastki
metali oraz enzymy, ktére katalizujq reakcje hydrolizy,
rozktadu, uwodornienia i utleniania réznych substratow
w reaktorach typu wsadowego i przeptywowego. Ksigz-
ka ta przypadnie do gustu czytelnikom zajmujacym sie
badaniami materiatéw do zastosowan biomedycznych,
uzdatniania wody i srodowiska.

FUNCTIONAL NANOCOMPOSITES AND THEIR

APPLICATIONS

Pod redakcja: Dhanya K. R, Sanal P. S., Sabu Thomas,

Nandakumar Kalarikkal (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 372 strony, cena 147 GBP

ISBN 9781774914403

ISBN 9781003412748 (e-Book)

Ksigzka ,Functional Nanocomposites and Their Appli-
cations” wyjasnia innowacyjne osiggniecia w dziedzinie
nanokompozytéw. Obejmuje ona nowe odkrycia i zasto-
sowania nanokompozytéw w réznych dziedzinach. Roz-
dzialy obejmuja kilka typéw nanokompozytdw, a takze
ich synteze, produkcje, charakterystyke i zastosowania.
Szczegdlny nacisk polozono na innowacyjne prace nad
funkcjonalnymi nanokompozytami i ich odpowiednimi
obszarami zastosowan. Autorzy przedstawiajq stabilnos¢
i funkcjonalno$¢ nanokompozytéw oraz ich zastosowania
w réznych sektorach, takich jak przemystowy, strukturalny,
biomedyczny czy w oczyszczaniu Sciekdéw. Przedstawio-
no réwniez nanostruktury MnQO, i grafenu, komputerowe

modelowanie struktury i zachowania mechanicznego, na-
nokompozyty politiofenowe i inne. Nanokompozyty maja
wysoki stosunek powierzchni do objetosci, a zatem maja
dobre wlasciwosci mechaniczne, co czyni je odpowiednimi
do zastosowan w sektorze motoryzacyjnym i budowlanym.
Nanokompozyty maja lepsze wlasciwosci w pordwnaniu
z konwencjonalnymi kompozytami, tj. wlasciwosci elek-
tryczne, termiczne, mechaniczne i barierowe. Wykazuja
réowniez dobra przezroczysto$¢, a takze zmniejszona pal-
nos¢. Ksiazka ta pomoze czytelnikom w tatwy sposéb zro-
zumie¢ skuteczng implementacje réznych typow nano-
kompozytéw, np. do remediacji srodowiska, zastosowan
biomedycznych, lekkich wyrobéw o lepszych wtasciwo-
Sciach mechanicznych, termicznych lub odpornosci che-
micznej itp. Ksigzka ta bedzie cennym zrédlem informacji
dla naukowcdéw i inzynierdw, pracujacych zaréwno w sro-
dowisku akademickim, jak i w przemysle.

HANDBOOK OF NATURAL POLYMERS, Volume 2

Functionalization, Surface Modification, and Pro-
perties

Pod redakcja: M.S. Sreekala, Lakshmipriya Ravindran,
Koichi Goda, Sabu Thomas (Elsevier)

Wydanie 1, 2024, 7000 stron, cena 229,50 $

ISBN 9780323998567

ISBN 9780323998574 (e-Book)

Ksigzka obejmuje modyfikacje, funkcjonalizacje, ana-
lize i wlasciwosci polimerdw ze zrddel naturalnych. Pu-
blikacja rozpoczyna sie od wprowadzenia do aktualnego
stanu wiedzy, wyzwan i mozliwosci w zakresie polime-
row naturalnych. Nastepnie szczegélowo omowiono me-
tody modyfikacji chemicznych, fizycznych i powierzch-
niowych oraz funkcjonalizacje polimerow naturalnych,
w tym kompozytéow nanocelulozowych, glutenu, chi-
tyny, alginianu, pektyny, keratyny, szelaku, welny, he-
micelulozy, ligniny, kauczuku naturalnego, albuminy,
kolagenu, zelatyny, zeiny, biatka sojowego, fibroiny je-
dwabiu, gutaperki i gumy. Ostatnie rozdzialy wyjasniaja
inne kluczowe aspekty, takich jak analiza mikroskopowa
i spektroskopowa, mechaniczna, termiczna i inne. Ksigz-
ka zapewnia systematyczne omdwienie najnowszych
metod funkcjonalizacji, modyfikacji powierzchni i ana-
lizy wtasciwosci polimeréw naturalnych. Obejmuje sze-
roki zakres naturalnych zrédet polimeréw, w tym spraw-
dzone biopolimery i nowe materiaty. Bada modyfikacje
i wlasciwosci polimerow naturalnych oraz ich pokrew-
nych kompozytéw, mieszanek, IPN, Zeli i nanoczastek.
Publikacja ma na celu zaoferowanie potencjalnych drég
do przygotowania, modyfikacji i wdrozenia zaawanso-
wanych materialéw na bazie polimeréw naturalnych
o pozadanych wtasciwosciach do okreslonych zastoso-
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wan. Ksigzka skierowana jest do naukowcéw, badaczy
i studentow studiow podyplomowych zainteresowani
przygotowaniem i zastosowaniem polimeréw natural-
nych, z réznych dziedzin, w tym chemii polimerow, fi-
zyki polimeréw, nauki o powierzchni, nanotechnologii,
nauki o kompozytach, nauki o materiatach, inzynierii
biomedycznej, nauk o sSrodowisku, inzynierii chemicznej
iinzynierii mechanicznej. Ponadto publikacja moga zain-
teresowac sie inzynierowie i pracownicy dziatéw badaw-
czo-rozwojowych zainteresowani polimerami ze zZrodet
naturalnych, z réznych gatezi przemystu np. biomedycz-
nego, farmaceutycznego, opakowaniowego, ochrony sro-
dowiska, débr konsumpcyjnych, czy motoryzacyjnego.

BIODEGRADABLE POLYMERS, BLENDS

AND BIOCOMPOSITES

Trends and Applications

Pod redakcja: A. Arun, Kunyu Zhang, Sudhakar Mu-

niyasamy, Rathinam Raja (CRC Press)

Wydanie 1, 2024, 340 stron, cena 140 GBP

ISBN 9781032302492

ISBN 9781003304142 (e-Book)

Biodegradowalne polimery na bazie biologicznej staja
si¢ alternatywa dla tworzyw polimerowych na bazie pa-
liw kopalnych. Ksigzka omawia trendy w rozwoju pro-
duktow biopolimerowych na bazie mikroorganizmow/
innych odnawialnych zZrédel, ich mieszanek i zastoso-
wan biokompozytéw w réznych dziedzinach przemystu.
Obejmuje przygotowanie biodegradowalnych materiatow
polimerowych, ekstrakcje, formulacje, modyfikacje wia-
Sciwosci, rozwdj i zastosowania produktéw oraz opcje
konca cyklu zycia. Ponadto, w ksigzce omdéwiono tematy
takie jak zasoby biopolimeréw, procedury izolacji, wy-
korzystanie na poziomie komercyjnym oraz rynki i go-
spodarke. Wyjasniono rowniez pojawiajace si¢ mozli-
wosci zastosowania biopolimeréw biodegradowalnych.
W ksiagzce zawarte sa szczegdtowe uwagi dotyczace
biopolimeréw na bazie odpaddéw rolniczych, obejmu-
jac biokompozyty mikrobiologiczne i rolnicze oraz ich
zastosowania. Czytelnik znajdzie w nich réwniez pod-
sumowanie badan nad degradacja i mieszaniem biopo-
limeréw oraz mozliwosci zastosowania biopolimeréw
biodegradowalnych. Ksiazka jest przeznaczona dla na-
ukowcow i studentéw studiow podyplomowych zajmu-
jacych sie polimerami i kompozytami.

HYBRID POLYMERIC SYSTEMS FOR BIOMEDI-

CAL APPLICATIONS

Pod redakcja: Emmanuel Rotimi Sadiku, Blessing A.

Aderibigbe (Elsevier)

Wydanie 1, 2024, 400 stron, cena 195,50 $

ISBN 9780443155642

ISBN 9780443155659 (e-Book)

Autorzy ksiazki przedstawiajq rozwoj i wykorzystanie
hybrydowych systeméw polimerowych do zastosowarn
biomedycznych. Systemy hybrydowe, aby wytworzy¢

bardziej ukierunkowany materiatl, facza specjalistyczne
wiasciwosci kazdego typu polimeru. Ksigzka obejmuje
szeroki wybor hybrydowych systeméw polimerowych
w kluczowych zastosowaniach biomedycznych, w tym
inzynierie tkankowa, dostarczanie lekow, gojenie ran
i wiele innych. Czytelnik zajdzie tutaj opis polimero-
wych i hybrydowych biomaterialéw stosowanych do
opracowywania rusztowan do zastosowan biomedycz-
nych, w tym systeméw dostarczania lekdw, opracowy-
wania szczepionek, regeneracji tkanek, zastosowan dia-
gnostycznych, opatrunkéw na rany, ukierunkowanych
badan moézgu i chirurgii plastycznej. Publikacja obejmu-
je projektowanie, synteze, wyzwania i zalety hybrydo-
wych materiatéw polimerowych do zastosowan biome-
dycznych. Ponadto zapewnia kompleksowy wglad w to,
w jaki sposob materiaty hybrydowe moga by¢ stosowa-
ne zamiast materiatéw tradycyjnych, aby zapewnic uni-
kalne zestawy wtasciwosci dla docelowych zastosowan.
Ksiazka przeznaczona jest dla naukowcow i studentéw
w dziedzinie nauki o materiatach, inzynierii biomedycz-
nej, nauk farmaceutycznych i inzynierii biochemicznej,
oraz dla naukowcéw klinicznych i grup badawczo-roz-
wojowe opracowujacych nowe materiaty do zastosowan
biomedycznych.

MARINE BIOPOLYMERS

Processing, Functionality and Applications

Pod redakcja: Shakeel Ahmed, Aisverya Soundarara-

jan (Elsevier)

Wydanie 1, 2024, 1084 stron, cena 314,50 $

ISBN 9780443156069

ISBN 9780443156076 (e-Book)

Tres¢ ksigzki skoncentrowana jest na ostatnich osia-
gnieciach w zakresie izolacji, charakterystyki i prze-
twarzalnos$ci tych materiatéw do zastosowan w bio-
medycynie, nutraceutykach, kosmetykach i medycynie
regeneracyijnej. Srodowisko morskie moze stanowié
ogromne zrodlo naturalnych materiatéw biopochod-
nych o ulepszonych, dobrze scharakteryzowanych i wie-
lofunkcyjnych wlasciwosciach. 1zolacja, charakterysty-
ka i przetwarzalnos¢ tych materialow sa kluczowe dla
rozwoju morskich gatezi przemystu biotechnologiczne-
go. W ostatnich latach nowe materiaty biopochodne zo-
staly wyekstrahowane z siedlisk morskich. Materiaty te
wykazaty wyjatkowe wlasciwosci gojenia ran i korzysci
terapeutyczne przeciwnowotworowe. Ponadto niektdre
sktadniki oparte na zasobach morskich moga odgrywac
kluczowa role w zastosowaniach zywnosci leczniczej,
w kosmetykach, a takze w sektorze farmaceutycznym.
Ksiazka zawiera kluczowe informacje na temat charakte-
rystyki i funkcjonalizacji biopolimeréw morskich. Czy-
telnik zajdzie tutaj informacje dotyczace przetwdrstwa,
wilasciwosci i zastosowania tych biopolimeréw. Ponad-
to publikacja zawiera przyktady studidw przypadkdéw
z szerokiego zakresu sektoréw przemystu, w tym biome-
dycznego, sSrodowiskowego, nauk o Zywnosci, rolnicze-
go i tekstylnego. Ksiazka to cenne zrédto informacji dla
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naukowcéw i naukowcdw, przemystowych badan i roz-
woju oraz 0s6b pracujacych w morskich gateziach prze-
mystu biotechnologicznego, ktore produkuja mikroalgi
i naturalne bioprodukty. Ksiazka bedzie réwniez przy-
datna dla naukowcow zajmujacych sie¢ akwakultura,
biologia, bioenergia i produkcjq biopaliw, a takze zyw-
noscia i zywieniem, kosmetykami i przemystem farma-
ceutycznym.

SUSTAINABLE MATERIALS FOR FOOD PACKAG-

ING AND PRESERVATION

Food Security and Sustainability

Pod redakcja: Tabli Ghosh, Ruchir Priyadarshi, Swarup

Roy (Elsevier)

Wydanie 1, 2024, 414 stron, cena 204 $

ISBN 9780443135675

ISBN 9780443135682 (e-Book)

Ksigzka omawia najnowsze trendy i rozwdj zréwno-
wazonych materialéw pochodzenia biologicznego, sku-
piajac sie na ich otrzymywaniu i stosowaniu w opakowa-
niach Zzywnosci. Publikacja Iaczy podstawowe informacje
i najnowsze osiggniecia w charakterystyce, przetwor-
stwie i modyfikacji zréwnowazonych materialéw oraz
ich wptywie na pakowanie Zzywnosci i przechowywanie
produktéw spozywczych w celu wydtuzenia ich okresu
przydatnosci do spozycia. Szczegdlna uwage poswieco-
no inteligentnym, aktywnym i jadalnym opakowaniom,
a takze oméwiono wykorzystanie nanoemulsji i nano-
kapsutkowania w przemysle spozywczym. Ponadto
ksigzka omawia wykorzystanie biatek, polisacharydow
oraz materialéw pochodzenia mikrobiologicznego i che-
micznego do konserwacji zywnosci.

Ksigzka przeznaczona jest dla naukowcow
akademickich oraz przemystowych, studentéw zaawan-
sowanych kierunkéw zwigzanych z materiatoznaw-
stwem i nauka o polimerach, oraz badaczy pracujacych
nad zrownowazonymi materiatami do pakowania i kon-
serwacji zywnosci.

FINITE ELEMENT ANALYSIS OF POLYMERS

AND COMPOSITES

Pod redakcja: Sathish Kumar Palaniappan, Rajeshku-

mar Lakshminarasimhan, Sanjay Mavinkere Rangap-

pa, Suchart Siengchin (Elsevier)

Wydanie 1, 2024, 820 stron, cena 187$

ISBN 9780443140877

ISBN 9780443140860 (e-Book)

Ksigzka oferuje aktualne i znaczace ustalenia doty-
czace analizy elementéw skonczonych polimerdw i ich
materiatléw kompozytowych. Zawarto w niej szczegd-
lowe i kompleksowe informacje na temat wtasciwosci
mechanicznych, zmeczenia i petzania, zachowania ter-

micznego, analizy wibracji, metod testowania i technik
modelowania. Ponadto ksigzka wymienia gldwne sek-
tory przemystu (w tym lotnictwo, medycyna, lotnic-
two, motoryzacja, marynarka wojenna, energetyka, bu-
downictwo cywilne, sport, produkcja, czy elektronika),
w ktérych stosuje sie symulacje polimerow i materia-
16w kompozytowych, oraz korzysci z niej ptynace. Pu-
blikacja poszerza wiedze na temat analizy elementéw
skonczonych polimeréw i materiatéw kompozytowych
w celu rozszerzenia zakresu ich zastosowan. Ta napisa-
na przez wiodacych ekspertow w tej dziedzinie ksigzka
oferuje postep w analizie elementéw skoriczonych po-
limeréw i materialéw kompozytowych. Ponadto publi-
kacja zapewnia najnowoczesniejsze, aktualne badania
dotyczace charakterystyki, analizy i modelowania mate-
rialow kompozytowych polimerowych. Ksigzka bedzie
wartosciowym zrodtem informacji i odniesien dla bada-
czy, studentdw, inzynierow i technologéw pracujacych
W obszarze analizy elementéw skonczonych polimerow
iich kompozytow. Ponadto bedzie rowniez przydatna dla
wielu branz i pracownikéw naukowych, aby dowiedzie¢
sie wiecej o integralnosci strukturalnej polimerdw i ich
materialow kompozytowych.

POLYMERS FOR ORAL DRUG DELIVERY

TECHNOLOGIES

Pod redakcja: Anilkumar Parambath (Elsevier)

Wydanie 1, 2024, 854 strony, cena 265 PLN

ISBN 9780443137747

ISBN 9780443137754 (e-Book)

Polimery odgrywaja wazna role w osiagnieciu ukie-
runkowanego profilu uwalniania aktywnych sktad-
nikéw farmaceutycznych (API) in vivo dzieki rdznej
funkcjonalnosci, takiej jak ochrona leku przed sokiem
zoladkowym, szybkie uwalnianie i przesycenie lub uwal-
nianie w docelowym obszarze przewodu pokarmowego.
Ksigzka ta zapewnia kompleksowq aktualizacje stanu
technologii polimeréw do doustnego podawania lekow.
Opisano w niej szereg technologii polimerowych, a takze
przedstawiono przyktady polimerow, w tym kapsutkuja-
ce, matrycowe, funkcjonalne powtoki polimerowe i wie-
le innych. Zawiera wypowiedzi $wiatowych ekspertéw
ze Swiata nauki i przemystu, oferujac interdyscyplinarne
i translacyjne podejscie do polimeréw w doustnym do-
starczaniu lekéw.

Ksigzka przeznaczona jest dla naukowcow i studentow
studiow podyplomowych w dziedzinie nauki o materia-
fach, inzynierii biomedycznej i nauk farmaceutycznych,
oraz dla naukowcow klinicznych i grupy badawczo-roz-
wojowe opracowujace materiaty polimerowe do nowych
technologii dostarczania lekow.

dr Agnieszka Szadkowska



